ROPEAN
ODUCT

Soldadora y Cargadores de Bateri
Schweiler und Ladegerate
Ceapo4Hoe 0bopynoBaHue - 3apsigHoe y




Fabricante desde 1972
Hersteller seit 1972
Mpoussogutens ¢ 1972 ropa

Nuestros valores
Unsere Werte
Hawwu ueHHocTH

Tradicion
Nuestra reputacion se basa en una larga
experiencia. Deca es un verdadero “fabricante
de equipos de soldadura y cargadores”. Esto
significa que controlamos todos los pasos
para la realizacién de nuestros sistemas:
desde el disefio hasta la produccion, desde el
montaje hasta la distribucion.

Tradition

Unser Name stuetzt sich auf langer Erfahrung. === ta
_B_!g'mm in Ly

Deca ist ein echter Hersteller von Anlagen i
fuer Schweissung und Baterie-Aufladen. ok |
Das bedeutet,dass wir direkt alle Stufen — =

der Ausfuehrung unserer Anlagen von der e
Planung bis zur Produktion kontrollieren —
um von der Aufstellung dann zur Ausgabe zu
kommen.

Tpaavuus

Halwa penyTaLus 0CHOBaHa Ha MHOTONETHEM
onkite. Deca ato “ HacToAwmiA
npon3soanTens 060pya0BaHIS LS CBAPKA

1 3apsiBHOE YCTPONCTBO “ ITO 03HAYAET, UTO
Mbl KOHTPONMPYEM BCE LIarM A1 peanmaaumn
HaLLMX CUCTEM: OT NPOEKTMPOBAHNS 0
MpOM3BOLCTBA, OT COOPKI SO pacnpeaeneHus
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Servicio

Creemos en la importancia del apoyo de las
ventas a través del asesoramiento y de la
formacion.

Podemos ofrecer el mejor apoyo y somos
especializados en el cuidado de toda la vida
de nuestros aparatos.

Kundendienst

Unsere Ueberzeugung stuetzt sich
darauf,dass eine gute Beratung und Bildung
am Grund des Verkaufs sein muss.

Wir koennen in wenig Zeit die
beste Abstuetzung geben.
Wir sind spezialisiert uns um
das Produkt lebenslang zu
kuemmern.

CepBuc

Mbl BEpUM B BaXHOCTb
NOAAEPXKKM Npoaax
yepes KOHCymbTaLum u
06yyenme. Mbl MoxeMm
NPEANOKUTb MyyLLYI0
NOAAEPXKY Ans ObicTporo
NpoeCccuoHanbHoM
YXOfla B TEYEHNE BCEro
Cpoka cryx6bl y,
obopynoBaHus. e




Calidad y habilidad técnica T

Muchos factores contribuyen a la calidad @
intrinseca de nuestros productos, pero

ninguno es mas importante que los altos
estandares de fabricacion y de control de
calidad.

Qualitaet und Technische
" Faehigkeit

Unsere Qualitaet ist von vielen Elementen
zusammengesetzt,aber Keines ist so wichtig

wie der hohe Standart der Herstellung und %
der der Qualitaetspruefung.

KayecTBa 1 TexHuyeckue
3HaHuA

MHorvie haKkTopbl BIIMAIOT Ha Ka4ecTBo
HalLlero 060pya0BaHHSs, HO HI OaWH He
ABMSETCS 60Nee BakHbIM, YeM BbICOKMIA
YPOBEHb W3TOTOBMIEHUS U KOHTPONS!
kauecTBa.
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Innovacion

Si bien valoramos nuestras tradiciones, es
el futuro que nos inspira. La innovacion es
el verdadero motor de la sociedad.

& Innovation

Waehrend wir uns auf unsere wertvolle
Tradition stuetzen,schauen wir aber immer
vorwaerts in die Zukunft.Die Neuerung ist
die echte propulsive Kraft.

MHHOBauus

[Moka Mbl LIEHUM HaLLM TPaaULMK, 3TO
ByayLuee, KOTOPOE BOOXHOBNSIET HAC.
VIHHOBaLMS ABNAETCA UCTUHHON BIKYLLEN
CMMOMN KOMNaHWM.

S
@ Seguridad
Todos nuestros productos estan disefiados

para cumplir con las normas de seguridad
7aN de referencia y estan fabricados con mate-
é riales conformes con la directiva RoHS.
Nuestra atencion esta certificada por los
mas prestigiosos organismos de certifica-

cion internacionales.
@ Sicherheit

Alle unsere Produkte sind mit allen erforder-

ten Sicherheitswerten geplant und werden
(Sp @  MitMaterialien gemaess der Norm Rohs

hergestellt.
Unser Kenntnis wird bescheinigt von den
wichtigsten internationalen Zertifikaten.

C € 0e3onacHoOCTb

Bce Hawwm npogykTbl paspabotaHbl ¢
y4eToM CTaHaapToB He3onacHoCTH B
LEAD FREE

CHIE 1 OHW U3rOTOBNEHLI M3 MaTepuanoB
H HS RoHS-coBmecTumbIM.Hallie BHUMaHWe
m%mn CepTUMLMPOBAHA CaMblX aBTOPUTETHbIX
MEXOYHaPOLHbIX CEPTUPUKALIMOHHBIX
OpraHoB.
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Soluciones de soldadura
Loesungen fuer Schweissung - PewweHus gns cBapku

=RivA BEMmA Pag. 8
#‘VEFT%‘ TlG Pag. 26
Sk -2 LKe Pag. 3
Ilgv'f&TECR PAC Pag. 50
EI I‘E\SR(T)E'F EI SPOT Pag. 54
Mascaras de soldadura - Schweisser-Maske - Macku ans capku Pag. 78
m Accesorios - Zubehor - lononHutenbHble Pag. 81

Sistemi per la carica delle batterie
Battery charging systems
CucteMbl AnA 3apaaku akKyMynsaTopos

Solucioneslde'soldaguraBlioesungen fuerschweissung SPelleRv s CBapki

Por cada trabajo la mejor solucion - Fuer jede Arbeit die beste Loesung - [ns Kaxgoro 3agaHus HaunyuLwero peLleHns

P o

+ Para aquellas personas que se acercan por primera vez al mundo de la soldadura. + Equipos para el mantenimiento, los pequefios trabajos y €l *hazlo tu mismo’.

* Fuer Diejenigen,die sich zum ersten Mal an die Schweissungswelt naehern. + Behandlungsausruestung fuer kleine Bearbeitungen und Selbermachen.
+ [Ins Tex, KTO NpUbNIKaeTCs Bnepeble B MUAPE CBaPK + Ycnyrv peMoHTa, Manbix pabot v “caenai cam’”.

PROFESSIONAL M0 "\ 7 | INDUSTRIAL

+ Equipos de alto rendimiento para uso profesional. ~ « Equipos adecuados para el sector de carroceria + Equipos para el sector de construccion y
+ Ausruestung mit hoher Leistung fuer professionellen v para la soldadura de chapas delgadas. de soldadura pesada
Gebrauch. + |deale Ausruestung fuer den Bereich der Karo  « Ausruestung fuer den Bauwerksektor und fuer
+ BhicokonponssoauTensHoe 060pyaoBaHue ans serie und um flache Dicken zu schweissen. schwere Schweissung.
NpoeCCUOHANBHOTO UCMONb30BaHNS. + 0bopynoBaH1e naearnbHO NOAXoAaT Ans + ObopygoBaHue 4ns CTPOUTENBCTBA W TXEMbIM
ABTOPEMOHTHBIX MaCTEPCKIX 1 CBAPKW TOHKUX cBapKon

7




ENTRY LEVEL LIGHT DUTY

STARMOS 120 - 130 ! MOS 138EVO - 168EVO
STARMICRO 150 - 180 - 205 : TECNO 130E - 165T
STAR 140E - 190E - 210E ! PARVA 140E - 145E - 150E
STAR 220E - 270E ! PARVA 165E - 175E

DOMUS 171E - 175E - 210CU

PROFESSIONAL INDUSTRIAL

MOS 150GEN-170GEN-210GEN ! MASTRO 32EVO-40EVO-50EVO
T-ARC 520 - 525 : T-ARC 527 - 529
P-ARC 525AC/DC ' T-ARC 530 - 845
P-ARC 526 - 735 - 840 - 846
E-ARC 840 - 860




STARMOS i i J 200

ENTRY LEVEL PHASE
Caracteristicas )
+ DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite *
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met GENERATOR

les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Util para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

P
C€

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das SchweiRen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr nitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

XapakTepucTtukm

DC: vcxoaswmit ToK NOCTOSHHbIA, SNEKTPOL NO3UTUBHBIA UMW HETaTUBHBIA.
370 N03BONAET NPOM3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMM SNEKTPOAOB
CBapvBaTh pasHble MaTepuantl: Pytunossle, basucHsle, Hepxasetowas
CTanb, YyryHa, n 1.4.

TIG naeansHo MoaXoANT TeM, KTO TpeByeT TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
nony4uTh Tonbko B npovecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HepXXaBetoLLYIo CTanb, MEAb, HUKENb U T.AM

HOT START: ropsumii CTapT MCMOMb3yeTes s 3NEKTPOLOB, KOTOPbIE TSKENO
3a)KeYb Yepe3 BPEMEHHOTO YBENMYEHs MOLLHOCTH

ANTI-STICKING: aBTOMaTH4eCKOE OTKMKYEHNE annapata npu 3anvnaHini
3eKTPOAa B MPOLIECCE CBAPKM,

ARC FORCE: nosgonsieT 06aBuTb Ciny Toka Ha CBapo4HOIA Alyre Ha KOpOTKM
MPOMEXYTOK BPEMEHN.

TepMocTaTUYeCKUi 3aLWMThI OT NepeHanpsikeHus, *reeparop + / - 15%

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal _ Gusseisen
PyTunoBbie anekTpoab! BasucHble anekTpoab! Hepxaselowas cranb Yyryn
216 025 220 225
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) 010128 (40 pes) 010131 (6 pos)
010224 (100 pcs) 925 010130 (16 pcs)

KIT TIG-TG 9

=5 010129 (30 pos) '
= N

i
%
" %7 000197

02,0
010221 (40 pes)
010225 (80 pes)
025
010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

-
o 2 2
atos tecnicos Geratekennwerte  TexHU4eckue XapaKTepUCTUKK 95 STARMOS 120 25 STARMOS 130
Alimentacion Netzspannung Hanpsbkenue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsembiil Tok Amp 10 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert Motpebnsiemasi MOLLHOCTb KW 15 25
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 70 75
Electrodos utilizables Elektroden OnexTpon @ mm 16-25 16-25
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Mpepaensb! perynupoBku CBapoyHoro Toka | Amp 5-80 5-100
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutenbHocTb Harpy3kw (IMH) Amp
DECA use at 20°C 80 @ 68% 80 @ 100%
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutenbHocTb Harpysky (MH) Amp
EN 60974-1 40°C 75 @ 25% 100 @ 20%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 275x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 25 \ 33

m Accessori - Accessories - Accessoires MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86 wdecaw o



STARMICRO ] \iniA J

ENTRY LEVEL

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Cal
C€
&

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweifen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Ldsung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr nitzlich fir schwer zlindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick.
ARC FORCE: Erhdht die Amperestarke, wenn der SchweiBbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

XapakTepucTuku

DC: cxonswmil TOK NOCTOSIHHBIA, SNEKTPOL, NO3UTUBHBIA UMW HETaTUBHbINA.
370 N03BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMM BUAAMY 3NEKTPOAOB
CcBapvBaTh pasHble MaTepuansl: Pytunossie, basucHble, Hepxasetolwas
cTanb, YyryHa, u T.4.

TIG naeanbHoO NOAXOANT TEM, KTO TPEBYET TOHHOCTH, KOTOPYIO MOXHO
nonyyuTh TonbKo B npouecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HepXaBeloLLy0 CTanb, Mefib, HUKEMb 1 T.A.M

HOT START: ropsumii CTapT MCnonb3yeTcst 4ns 3NeKTPOOB, KOTOPbIE THXENO
3aXeub 4epe3 BPEMEHHOTO YBEMUYEHNS MOLLHOCTA

ANTI-STICKING: asTomaTnyeckoe OTKMK4EHIe annapaTa npy 3anunaxim
3MeKTPpopa B NPOLIECCe CBapKH,

ARC FORCE: nossonsieT o6aBuTb cumy Toka Ha CBapO4HOIA Ayre Ha KOPOTKMiA
MPOMEXYTOK BPEMEHM.

TepmocTaTU4eckui 3aLmThl OT NepeHanpsikeHus, *reveparop +/ - 15%

ORTIONAL®

Electrodo Rutilo Electrodo Basico
. RutilschweiBelektrode Basische Elektroden
PyTHrI0BbIE INEKTPOAE! BasucHble aneKTpogs

Acero Inoxidable Fundicion

Edelsthal f: Gusseisen =

Hepaseiowas crans YyryH Kit MMA

220 025 + Maleta;

010128 (40 pcs 010131 (6 pcs; .
e (40 pes) (6 pes) + Koffer;

010130 (16505) [ 1T TIG-TG ©

+ KopoGka
o e
69 nepeHocKu
F
ﬁt‘? 1 ey

016 025
010220 (40 pes) 010127 (30 pos)
= 010224 (100 pes) 025

920 010129 (30 pes)
010221 (40 pes)
010225 (80 pes)

02,
010222 (30 pos)
010125 (55 pes)

== =% 000197

Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHudeckve xapakTepuCTUKH }Z} STARMICRO 150 STARMICRO 180 STARMICRO 205
Alimentacién Netzspannung Hanpsixetue cet Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx 230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  AuschluBwert MoTpebrsiemas MOLLHOCTE Kw 25 30 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHue xonocToro xona Volt 62 75 75
Electrodos utilizables  Elektroden 3nexTpog @ mm 16-32 1,8-4,0 16-40
Regulacion de soldar ~ Schweistorm  Mpepenkl perynupoBKM cBapoyHoro Toka | AMP 5-130 5-150 5-170
Servicio Einschaltdauer  MpoponkutensHocTb Harpysku (IMH) Amp

DECA use at 20°C 115 @ 60% 150 @ 40% 150 @ 60%
Servicio Einschaltdauer  MpopomkutenbHocTb Harpyskm (IH) Amp

EN 60974-1 40°C 125@7% 140@7% 165 @ 20%
Dimensiones MaRe TaBapyTi mm 275x130x 170 275x130x 170 320x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 35 38 4,0

10 #¥Q N m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86



MOSEeVO series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweifen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr nitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

XapakTepucTukm

DC: vcxoaswmit Tok NOCTOSHHbIA, SNEKTPOL, NO3UTUBHBIA MW HETaTUBHBINA.
370 N03BONAET NPOM3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMI SNEKTPOAOB
CcBapvBaTh pasHble MaTepuantl: Pytunossle, basucHsle, Hepxasetowas
cTanb, YyryHa, n 1.4.

TIG naeansHo MoaxoaNT TeM, KTO TpeByeT TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
nony4Tb Tonbko B npovecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTarnb,
HepXaBeloLLyIo CTanb, MeAb, HUKENb U T.AM

HOT START: ropsumii CTapT MCMOMb3yeTes 4715t 3MEKTPOLOB, KOTOPbIE TSKENO
3a)KeYb Yepe3 BPEMEHHOTO YBENUYEHHS MOLLHOCTH

ANTI-STICKING: aBTOMaTH4eCKOe OTKMKYEHE annapata npu 3anunaHinm
31eKTPOAA B MPOLIECCE CBAPKM,

ARC FORCE: nosgonset 406aBuTb Ciny Toka Ha CBapo4HOIA Ayre Ha KOpOTKMiA
MPOMEXYTOK BPEMEHN.

TepmocTaTU4eCKUiA 3aLWMThI OT NepeHanpsikeHus, *reeparop +/ - 15%

ORTIONAL®
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
. RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal f: Gusseisen
PyTinoBbie anekTpoab! BasvcHble anexTpoab! Hepxaselowan crans Yyryn
016 025 020 025
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) 010128 (40 pcs) 010131 (6 pos)
=1 010224 (100 pos) 2 010130 (16 pcs)

KIT TIG-TG 9 KIT MMA-DS 10

o 7l

625
02, - 010129 (30 pcs)
010221 (40 pes)
010225 (80 pes)

02
010222 (30 pos)
010125 (55 pos)

- % 000197 000200
, ) r\

Datos tecnicos Gertekennwerte  TeXHU4eCKve XapakTepUCTUKH 3 MOS 138EVO
Alimentacion Netzspannung Hanpsikenvte ceu Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpe6nsembiii Tok Amp 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert MoTpeBnsemas MOLLHOCTb Kw 25
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xona Volt 7%
Electrodos utilizables  Elektroden 3nexTpog @ mm 16-32
Regulacion de soldar ~ Schweistorm  Mpepenkl perynMpoBKM cBapouHoro Toka | AMPp 5-130
Servicio Einschaltdauer  MpogomkutensHocTb Harpysku (IMH) Amp

DECA use at 20°C 15 @ 75%
Servicio Einschaltdauer  MpopomkutensHocTh Harpysku (IH) Amp

EN 60974-1 40°C 130 @ 20%
Dimensiones MaRe Tabaputsl mm 275x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 35

m‘ Accesorios - Zubehor - AkceccyapoB  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86

[LIGHT DUTY|

T
C€

Disponible en 2 versiones
Erhéltlich in 2-Version
[TlocTyneH B 2 Bepcusix

®

Kit MMA

+ Maleta;
+ Koffer;

+ KopoGka
ans
nepeHocky

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsetcs 6e3 akceccyapoB

h}\ MOS 168EVO

‘ 1Phx230
16
30
75
16-4,0
5-150

150 @ 48%
150 @ 20%

320x 130 x 170
40

11



MOSGEN Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene Durchlal- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer zlindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweibogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung

XapakTepucTuku

DC: MCXOZALMA TOK NOCTOSIHHbIA, SNEKTPOL, NO3UTUBHBIA MW HETaTUBHIIA.
3T0 N03BONSIET NPOM3BOANTL CBAPKY PA3HBIMI BUAAMM SMEKTPOLOB 1
cBapvBarb pasHble MaTepuansl; Pytunossie, basucHble, Hepxasetolas
cTanb, YyryHa, v T.4.

TIG ngeanbHO NOAXoANT TeM, KTO TPeBYET TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
nonyyuTh Tonbko B npouecce TIG. Bl MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HepXaBetoLLLH CTamb, Mefib, HUKEMb U T.0.M

HOT START: ropsumii CTapT MCnonb3yeTcs Ans 3NeKTPoaoB, KOTOpble TAXENO
3aKeub Yepe3 BPEMEHHOTO YBENUYEHIS! MOLLHOCTM

ANTI-STICKING: aBToMaTi4eckoe OTKIIO4eHIe annapara npu 3annaHim
anekTpoAa B NpoLiecce CBapky,

ARC FORCE: nossonsieT o6aBuTb cumy Toka Ha CBapO4HOIA Ayre Ha KOPOTKMIA
MPOMEXYTOK BPEMEHM.

TepmocTaT4eCcKuiA 3aLMTbI OT NepeHanpPsxeHUs

GENERATOR
OUTPUT VOLTAGE
+/-30%

DC
VA 4
PROFESSIONAL

PHASE

Ea

Disponible en 2 versiones
Erhéltlich in 2-Version
[locTyneH B 2 Bepcusx

®

Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ Kopobka
ana
nepeHocKkm
Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraensieTca bes akceccyapos
OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RatischweiBelekrod Basische Elektrod Edelsthal Gussei
i Pyurlv;i):;leel ;ZKTI:O:H BZ:LISCCHI:e ;e:p::hl Hep;:se:uan crans i H;‘:)'s: en MOS 150 - 170 GEN v - v
16 25 20 25
010220 (40 pos) 010127 (30 pos) 010128 (40pos) 010131 (6 pcs) MOS 210 GEN - v v
—yalitliy T OBE(fr) KIT MMA-DS 10 KIT MMA-DS 16 KIT TIG-TG 9
010221 (40 pes) e
010225 (80 pcs) G 0
025
010222 (30 pes)
010125 (55 pes) G" 6‘ 1-; ?
re 4 ey
— Wizoo == 00201 & 5 000197
'\ A AN
Datos tecnicos Geritekennwerte  TexHudeckvie xapakTepuCTUk¥ n MOS 150GEN Y]  VMOS170GEN b o MOS 210GEN
Alimentacién Netzspannung Hanpsixenve cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1 Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpe6risembiii Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  Auschlufwert ToTpeBnsiemasi MOLLHOCTE Kw 30 35 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsieve xonocToro xona Volt 7% 7% 75
Regulacion de soldar  Schweistorm  Mpegenl perynMpoBKy cBapoyHoro Toka | Amp 5-140 5-160 5-165
Electrodos utilizables  Elektroden nektpog @ mm 16-32 16-40 16-40
Servicio Einschaltdauer  MpogomkuTensHocTs Harpysku (MTH) Amp 140@35% 160 @ 20% 165@ 20%
100 @ 60% 115 @ 60% 120 @ 60%
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 320x 130 x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 4,0 \ 4,0 ‘ 40
12 #N¥Q . m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86



B i

INDUSTRIAL

MASTRO evo series

Soldadura MMA de corriente continua DC

Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
HOT START. Facilita el establecimiento del arco de soldadura con
electrodos de cebado especialmente dificil.

ANTI-STICKING. Evita que el electrodo se pegue a la pieza que
se quiere soldar eliminando el peligro de recalentamiento del
mismo y su deterioro.

ARC FORCE regulable. Permite controlar la penetracion de la
soldadura y mejora la estabilidad del arco.

Soldadura TIG

+ TIG. Ideal para soldar pequefios grosores de varios materiales,
como por ejemplo: acero, acero inoxidable, cobre, niquel, etc,
utilizando el kit adecuado y la proteccion de gas argon.

TIG LIFT. Permite el establecimiento del arco sin deteriorar el
electrodo de tungsteno.

Protecciones termostatica, sobre-tension.

MMA SchweiRen mit Gleichstrom DC

+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das Sch
weiRen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektro
dentypen: RutilschweiBelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal,
Gusseisen.

HOT START. Leichtes Ziinden des Lichtbogens - sehr niitzlich
fiir schwer ziindbare Elektroden.

ANTI-STICKING. Beseitigt das lastige Kleben der Elekirode am
Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt
so ihre Eigenschaften.

ARC FORCE. Regelbar. Ermdglicht die Regelung der
Durchdringung beim Schweilen und verbessert die Lichtbogen-Stabilitat.
WIG-Schweifen.

+ WIG. Fiir SchweiBarbeiten an Werkstlicken mit geringer Starke und aus
unterschiedlichen Materialien (z.B. Stahl, Edelstahl, Kupfer, Nickel usw.) unter
Verwendung des entsprechenden Kits und des Argongas-Schutzes.

WIG LIFT. Erméglicht das Ziinden des Lichtbogens, ohne Verschleilt der
Wolfram-Elektrode zu verursachen.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung.

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4Hom Toke DC

310 N03BONSET NPOM3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMM ANEKTPOAOB
CBapvBaTh pasHble MaTepuansl: Pytunossle, basucHsle, Hepxasetowas
cTanb, YyryHa, u 1.4.

+ HOT START ropsiuuii CTapT UCNOMb3yeTCs Anst ANEKTPOLOB, KOTOpbIE TAKENO --
3a%eyb. [ﬁ
+ ANTI-STICKING aBTomartnyeckoe OTKIKYEHVe annaparta npy 3anvnaxum ‘IE__?,-J

311eKTPOZA B MPOLIECCE CBAPKM.

ARC FORCE nosBonsieT A06aBuTb cuny TOka Ha CBApOYHON fiyre Ha KOPOTKWiA
MPOMEXYTOK BPEMEHI. TO YCKOPSIET MPOHUKHOBEHWE NEKTPOAA, yyullas
MeXaH14eckMe CBOICTBA CBAPOYHOIO LUBA.

TIG cBapka (cBapka HennaBsALWMMCS 3NEKTPOAOM B CpeAe NHEePTHBIX ra3os)

TIG Mpv ucnonb3osaruy NpaBunbHOTO CBapoyHoro Habopa TIG 1 yucToro
WIHEPTHOTO rasa, annapaT MOXET CBapUBaTb TOHKWE NUCTLI MeTanna

PasNu4HbIX BUAOB , TaKIX Kak: CTamb, HepaBetoLyas CTanb, Meab, HUKEMb U T.4.
TIG LIFT ontumuanpyet nomxur fyru, yanuHseT cpok criyx6bl anexTposa,
MPEfOTBPALLAET NPOHUKHOBEHWE HENMABSLLEroCs 3NeKTpoaa B
3MEeKTPOAA B BaHHY.

3awmra ot neperpysku, Tennosas 3awiurta

GENERATOR
OUTPUT VOLTAGE
+/-30%

|

Disponible en 2 versiones
Erhéltlich in 2-Version
[TlocTyneH B 2 Bepcusix

ORTIONAL KitMMA

+ Maleta;
+ Koffer;

+ KopoGka
ans

KIT TIG-TG 9 nepeHockH

9

KIT MMA-DS 20

ol

000217

-
7000197

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr
MoctaBnsetcs 6e3 akceccyapos

DC
ke o

1

PHASE

CeLLuLosic

H-*

TIG
UFT

MICRO
PROCESSOR

C
C€
s

4
MASTRO 32EVO

4
MASTRO 32EVO

4
MASTRO 32EVO

Datos tecnicos Geréatekennwerte  TexHUYecKMe XapaKTepPUCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230 1Ph x 230 1 Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsemblit Tok Amp 25 25 25
Potencia de instalacion ~ AuschluRwert Motpebnsemas MoLHOCTb KW 43 43 43
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xoga Volt 80 80 80
TIG MMA TIG MMA TIG MMA

Regulacion de soldar ~ Schweistorm MpeAens! perynupoBKx CBAPOYHOTO TOKA | Amp 5-160 30 -140 5-180 30-165 5-200 30-180
Electrodos utilizables  Elektroden Anektpog @ mm 1-32 16-3,2 1-32 16-4 1-32 16-5
Servicio Einschaltdauer  MpogonkutensHocTb Harpysku (IH) Amp 160 @ 40% 140 @ 40% 180 @ 40% 165 @ 40% 200 @ 40% 180 @ 40%

130 @ 60% 115 @ 60% 150 @ 60% 135 @ 60% 165 @ 60% 145 @ 60%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 6,8 6,8 6,8

m‘ Accesorios - Zubehor - AkceccyapoB  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86
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STAR

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXORSLLMI TOK NEPEMEHHBIN. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBapKy Pa3HbIM1 BUAAMM 3NEKTPOAOB U CBApUBaTh PasHble
maTepuansl; Pytunosble, HepxasetoLuas cTanb, v T.4.

+ [InaBHoe peryn1poBaHue CBaPOYHOTO Toka

+ 3awura OT neperpysku

ORTIONALS

Electrodo Rutilo

RutilschweiBelektrode

% PyTunoBble anexTpoabl
1

Acero Inoxidable
Edelsthal
Hepxaaeloman CTans
| 62,0
010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)
010224 (100 pes) 02,
£ g 010129 (30 pes) KIT Wheels KW |
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
025
010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

“3 -
= 010272
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHUuecKue XapaKTePUCTUKM
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok

Potencia de instalacion ~ AuschluBwert
Tension en vacio

Motpebnsemas MOLHOCTb
Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xona

Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaensb! perynupoBKkM CBapoO4HOro Toka

Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon
Dimensiones MaRe TabapuTbl
Peso Gewicht Bec
14 W¥Q >

Series

Volt 50-60 Hz
Amp

KW

Volt

Amp

@ mm

mm

=kg.

rzs\ STAR 140E

1Phx230
16
15-3
43-48
30-100
16-25

132

. [l
STAR 190E

AC
A N~

ENTRY LEVEL| I

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

I60A I60A

s

e
STAR 210E

1Phx 230 1Phx 230
16 16
2-4 2-5
43-48 43-48
40-140 40-160
16-32 16-40
390 x 210 % 280
15,0 \ 17,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84



STAR

Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

* Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXOZSILUWIA TOK nepemeHHblit. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBapKY pasHbIMYU BIaMY 3NEKTPOZOB W CBAPUBATH pasHble
marepuanl: PyTunoeble, Hepxasetowasi ctan, v T.4.

+ [naBHoe perynupoBaHue CBapOYHOro Toka

+ 3awwra ot neperpysku

ORTIONAL®

Electrodo Rutilo

. RutilschweiBelektrode
PyTunoBbie anekTpoas!
016

Acero Inoxidable

Edelsthal

Hepxaselowas crans

{ 02,0

010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)

= 010224 (100 pcs) 825

22| 010129 (30 pcs)

010221 (40 pes)

010225 (80 pos)

825

010222 (30 pes)
010125 (55 pes)

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHUuecKue XapaKTePUCTUKM
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok

Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsemas MoLHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHue xonoctoro xona

Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaens! perynupoBKM CBapoO4HOro Toka
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon

Dimensiones MaRe TabapuTbl

Peso Gewicht Bec

m Accesorios - Zubehdr - AkceccyapoB  MMA Pag. 84

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

@mm

mm

=kg.

Dotacion - Ausstattung - MocTansietcs ¢

STAR 220 E v
STAR 270 E -

I60A

-

STAR 220E

1 Ph x 230/400
16
2-5
45-48
40 - 160
16-4,0

18,0

?:1 Ac

I %

ENTRY LeveL| .
PHASE

v - -
- v v
I60A 200A 200A
P 4
0
STAR 270E
1Ph x 230400
25/16
2-6
435-49
30-200
16-50
440x 260 x 310
\ 210

15



TECNO series L £

[LIGHT DUTY| | 1

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweien Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXORSLLMI TOK NEPEMEHHBIN. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBapKy Pa3HbIM1 BUAAMM 3NEKTPOAOB U CBApUBaTh PasHble
maTepuansl; Pytunosble, HepxasetoLuas cTanb, v T.4.

+ [InaBHoe peryn1poBaHue CBaPOYHOTO Toka

+ 3awura OT neperpysku

i

T
1y

1

e

T

?“MNHH“H

OPTIONAI®

Electrodo Rutilo
. RutilschweiBelekirode
PyTnoBLIe IneKTpOAL!

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
Acero Inoxidable

Edelsthal
Hepxaselowian cranb

01

010220 (40 pcs)
010224 (100 pcs)
= 02,0

25010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
k225

02,
010128 (40 pcs)
025

010129 (30 ps)

010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHuueckme XapaKTepUCTUKM TECNO 130E TECNO 165T
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerne cetn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsemas MOLHOCTb KW 15-3 2-4
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHue xonoctoro xopa Volt 43-48 44.-48
Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpenenbl perynupoBku CBapouHoro Toka | Amp 30-100 40-100
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 16-25 16-32
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 360 x 160 x 290

Peso Gewicht Bec =kg. 12,0 \ 13,7

16 H¥Q . m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84



PARVA scries L

AC

[LIGHT DUTY]|

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXOZSILUWIA TOK nepemeHHblit. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBapKY pasHbIMYU BIaMY 3NEKTPOZOB W CBAPUBATH pasHble
Matepwuarbl: PyTunosble, Hepxasetollas cTanb, 1 1.4,

+ [naBHoe perynupoBaHue CBapOYHOro Toka

+ 3awwra ot neperpysku

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaensercs ¢
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
. Rutilschweielekirode Edelsthal
PyTHHOEbIE NeKTpoAb! HEWKZBEWI.I.laﬂ CTanb
816 820
010220 (40 pes) 010128 (40 pes)
=l 010224 (100 pcs) 925

020 .~ 010129 (30 pos) KIT Wheels KW | I60A I60A
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
825
010222 (30 pes)
010125 (55 pes)

o \ * 10272
. A5

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHUuecKue XapaKTePUCTUKM PARVA 140E 32 PARVA 145E %T PARVA 150E
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Ph x 230 1Ph x 230 1 Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsemas MOLHOCTb KW 15-3 2-4 2-4
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xona Volt 43-48 44.-48 44-48
Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaensb! perynupoBkM cBapoyHoro Toka | Amp 30-100 40 - 140 40 - 140
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpon 2 mm 16-25 16-32 16-32
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 390 x 210 x 280
Peso Gewicht Bec =kg. 132 14,5 18,0

PHASE

"//

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 wdecaw



PARVA Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccién termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweien Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,

etc.
+ Stufenlose Stromeinstellung
+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXOZSLLWIA TOK NepemMeHHblid. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBapKy pasHbIM1 BUAAMY SNEKTPOAOB W CBApUBATHL pasHble
martepuarnsl: Pytunosble, HepxasetoLuas cTanb, U T.4.

+ [InaBHoe peryn1poBaHite CBapO4HOTO Toka

+ 3ayua OT neperpysku

ORTIONAL®
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
. RutilschweiBelektrode _.( Edelsthal
PyTHrI0BbIE INEKTPOAE! Hepxaaewman cTans

o1,

010220 (40 pcs)

=4 010224 (100 pes)

820 -
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
025

010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

01 0128 (40 pes)
025

010129 (30 pes)

- L3
Datos tecnicos Gerétekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Fusible Schmelzsicherung
Potencia de instalacion  AuschluBwert
Tension en vacio Leerlaufspannung
Regulacion de soldar ~ Schweilstorm
Electrodos utilizables  Elektroden
Dimensiones MaRe
Peso Gewicht

18 W¥Q

j

PARVA 165E -
PARVA 175E v

KIT MMA-AD 10

g,

G

TexHuyeckve XapaKTepUCTHKU

HanpsixeHue ceti

MoTpebnsiemblit Tok

Motpebnsemas MOLHOCTb

HanpshxeHue xonoctoro xoga

Mpepenbl perynupoBKi CBapOYHOTo ToKa
OnexTpon

TabapuTbl

Bec

v

KIT Wheels KW |

000199 \\ 010272

Volt 50-60 Hz
Amp

KW

Volt

Amp

@ mm

mm

=kg.

v

KIT Wheels KW 2

\®

O

4,0

Dotacion - Ausstattung - loctaBnsercs ¢

PARVA 165E v
PARVA 175E -

4/

. PARVA 175E

PARVA 165E

1Phx230
16
2-5

44 -48

40 - 160

16-4,0

390 x 210 x 280

16,0

v

AC

[LIGHT DUTY]|

PHASE

4 v

I60A I60A

1 Ph x 230/400
16
2-5
45-48
40-160
16-4,0
440 x 260 x 310
18,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84



DO M U S Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

+ Bobinado en cobre (Domus 210CU)

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.
+ Stufenlose Stromeinstellung
+ Thermoschutz
+ Kupferwicklungen (Domus 210CU)

XapakTepucTuku

AC: VICXORSLLMIT TOK NEPEMEHHBII. JTO N03BONSET NPOU3BOANTL
CBapKy Pa3HbIM1 BUAAMY 3NEKTPOAOB W CBApUBaTh PasHble
Marepuarnsl: Pytunosble, Hepxaselowas cTanb, v T.4.

MnaBHoe perynupoBaHme CBAPOHOTO Toka

3awwra ot neperpysku

100% MegHas obmotka (Domus 210CU)

ORTIONAL®
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
RutilschweiBelektrode Edelsthal DOMUS 171E -
& Pymanossie anekTpoR! Hepraserowascrane ~ DOMUS 175E v

216

010220 (40 pcs)
=4 010224 (100 pes)
020

= 010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)

B ops  DOMUS 210CU -
25

02,
- 010129 (30 pcs) KIT MMA-AD 10

02,
010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

000199

Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuyeckue XapaKTepUCTUKM
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok

Potencia de instalacion  AuschluBwert Motpebnsemas MoLHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xona

Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaens! perynpoBKk1 CBapoO4HOro Toka
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon

Dimensiones MaRe [EEI

Peso Gewicht Bec
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Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

DOMUS 171E
DOMUS 175E

v

DOMUS 210CU -

KIT MMA-AD I6

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

@ mm

mm

=kg.

s4 4

A
}40 DOMUS 171E

1Phx230
16
2-5

43 -47

40 - 160

16-4,0

610 x 320 x 400

19,5

AC
F ~

[LIGHT DUTY|

PHASE

Ko
Ce

(=8

(4 4

I60A I60A

’I’
l/'v

¢
DOMUS 175E

1 Ph x 230/400
16
2-5
45-48
40 -160
16-4,0
610 x 320 x 400
19,6

DOMUS 210CU

A

1 Ph x 230/400
16
2-6
42-48
30-180
16-4,0
610 x 320 x 400
22,0
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T'ARC Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweien Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

* AC: VCXOASILUWIA TOK NepeMeHHblid. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL
CBApKY pasHbIMY BIaMU SMEKTPOAOB 11 CBAPUBATb pasHble
marepuansl: PyTunoeble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ [naBHoe perynupoBaHme CBaPOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

ORTIONAL

Electrodo Rutilo

.| Rutilschweielektrode

PyTHrI0BbIE INEKTPOE!

616

010220 (40 pcs)

= 010224 (100 pes)
02,0

010221 (40 pes)

010225 (80 pes)

Acero Inoxidable
Edelsthal T-ARC 520 v
Hepxageouaacrans  T-ARC 525 =
020
010128 (40 pcs)
2 KIT MMA-DS 16

ol

825
- 010129 (30 pes)

02,
010222 (30 pes)
010125 (5 pes)

v

KIT MMA-DS 20

ol

T-ARC 520
5.0

1Ph x 2301400
25116
44
435-49
30 - 200
16-50
200 @ 10%
8 @ 60%
55 @ 100%

440 x 260 x 310
20,0

o 000201 — 000217
Datos tecnicos Gerdtekennwerte  TexHnueckue XapaKTepUCTHKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung ~ Motpe6rsiemblil Tok Amp
Potencia de instalacion  AuschluRwert [Motpebnsiemas MOLHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsikeHue xonoctoro xona Volt
Regulacion de soldar ~ SchweiRstorm Mpepens perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon 2 mm
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.

20 wNd .

AC
F N~

PROFESSIONAL

PHASE

Ea

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr
MoctaBnsetcs 6e3 akceccyapos

} BN T-ARC 525
50

1 Ph x 230/400
2516
40
43-48
40-250
16-50
20 @ 10%
95 @ 60%
75 @ 100%

350 x 710 x 430
26,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84



T'ARC Series f £

INDUSTRIAL
PHASE

Caracteristicas —
+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de ng

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.
+ Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos ——————————

delizantes (rutilo) y basicos (T-ARC 529)
+ Regulacion continua corriente de soldadura c €
+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte @E

AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und ermdglicht

das Schweien Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.

Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden

und basischen Elektroden (T-ARC 529) z
Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz
XapakrepucTuku .
¢ AC: ncxonswmit TOK nepemeHHbliA. T NO3BONSIET MPOU3BOAUTL &, W =
CBapKY pasHbIMY BILaMI SMEKTPOZOB 11 CBAPUBAT PasHble . e ¢ 100
Matepuantl; Pytunossle, Hepxasetowias cranb, v 1.4, N T Ny 1o
+ Hanpsixerue xonoctoro xoga Ao 50 / 70B ansi capku pyTvnoBbIMK i Ny Nt &
! (] . a ] F
unn 6asunctHbimm anektpogamu (T-ARC 529) o 3 it
+ [naBHoe peryn1poBaHm1e CBApOYHOo Toka A »
+ 3awwura ot neperpysku T
BN .y
. 7OV M
A - I:‘ 3l =
K =
B amp =
-
.
3
=F II e & SOV M
=
"
£
-
-

=
7

S@ARUTILE
70V j=lis

ORTIONAL®

KIT MMA-DS 20

— 000217

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocTaBnsietcs 6e3 akceccyapos

Datostecri ; N A

atos tecnicos Geratekennwerte  TexHuyeckue XapakTepuCTUKM T-ARC 527 50 70 V‘ T-ARC 529

Alimentacion Netzspannung Hanpsixerute cetn Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiil Tok Amp 25/16 32/20

Potencia de instalacion  AuschluRwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTb KW 35/45 35/45

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 42 -48 42-70

Regulacion de soldar ~ SchweiBstorm Mpepens! perynupoBkM CBapoyHOro Toka | Amp 50 - 250 (70V) 50 - 210 (50V) 50 - 250

Electrodos utilizables  Elektroden Onektpog @ mm 1,6-50 16-50

Servicio Einschaltdauer MpogomkurenbHocTb Harpy3ku (MH) Amp 230 @ 15% (7T0V) 190 @ 10% (50v) 230 @ 15%
15 @ 60% (T0V)75 @ 60% (50v) 115 @ 60%
90 @ 100% (70V) 60 @ 100% (50V) 90 @ 100%

Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 420 x 380 x 750

Peso Gewicht Bec =g. 335 \ 340

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 wdecaw 21



T-ARC Series L i

INDUSTRIAL BPZ

(‘A"
Caracteristicas
+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc. PHASE

Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos
delizantes (rutilo) y basicos

Regulacion continua corriente de soldadura a"
Proteccion termostatica

Geratekennwerte i c €

AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und ermdglicht ———————
das Schweilen Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode, Edelsthal, etc. . 1 @E

Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden

und basischen Elektroden

Stufenlose Stromeinstellung ‘
Thermoschutz L

* - -]
XapakTepucTukn L m ;l. - -‘m
AC: ucXopsLLumii TOK nepeMeHHbIA. To NO3BONSIET NPOU3BOANTL 1

i
CBapKY pa3HbIMY BIaMI NEKTPOZOB 11 CBAPUBATb pasHble . ””I”’I.II
Matepuansl: Pytunossle, Hepxasetowias cranb, v 1.4. e F L
Hanpsixerue xonoctoro xoaa fo 50 / 70B ans caapku pyTvnoBbiMn 3
unw 6asncHbIMK anekTpodaMu
MnaBHoe perynupoBaHu1e CBApOYHOrO Toka
3awwTa o neperpysku

:.--r-""'
e
ik
|
) i

RUTILE

ORTIONAL®

T-ARC 530 T-ARC 845

KIT MMA-DS 35 KIT MMA-DS 50

o o Dotacién - Ausstattung - Moctaensercs ¢
Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr

— (205 _q G MocTaBnsietcs 6e3 akceccyapos
4

Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHU4eckue XapaKkTepUCTUKI }5 0 T-ARC 530 l 8?\ T-ARC 845

Alimentacion Netzspannung Hanpsienue ceTn Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnaembii Tok Amp 32/25 63/50

Potencia de instalacion ~ Auschluwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 10 17

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 50-70 62-70

Regulacion de soldar ~ Schweifstorm  Mpegenti perynupoBKku cBapouHoro Toka | Amp (50v) 15 - 300 110- 450

(70v) 15 - 270
Electrodos utilizables  Elektroden Anextpon @ mm E?ga 12 gg 25-80
. . (50v) 210 @ 35% 310 @ 35%

Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutenbHocTb Harpyski (MH) Amp (50v) 160 @ 60% 235 @ 60%
(70V) 170 @ 35% 180 @ 100%
(70v) 130 @ 60%

Dimensiones MaRe TabapuTsl mm 490 x 780 x 615 490 x 780 x 615

Peso Gewicht Bec =kg. 62,5 74,0

22 #¢G . m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84



-ARC 525 AC/DC

Caracteristicas

+ AC: corriente alterna para soldar electrodos de rutilo
+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, cobre,

bronce, niquel

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Wechselstrom um Rutilelektroden zu schweissen
+ DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweissen

+ Stufenlose Stromeinstellung
+ Thermoschutz

XapakTepuctuku

+ AC: nepemeHHblil TOK Ans CBApKIA PYTUNOBBIMU 3NEKTPOZaMN
+ DC: NOCTOSHHbII TOK ANSt CBAPKI CTanM, HepxaBeloLLelt cTanu, Meau,

BPOH3bI, HUKeNs

+ [naBHOE perynpoBaHUe CBAPO4HOTO ToKa

+ 3awwTa ot neperpysku

ORTIONAL®

Electrodo Rutilo

. Rutilschweielektrode
PytunoBbie anekTpoab!
016 02,

010220 (40 pcs) 010127 (30 pes)
=l 010224 (100 pcs)
020

010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)
825

010222 (30 pcs)
010125 (55 pes)

o
Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung

Fusible Schmelzsicherung

Potencia de instalacion  Auschluwert
Tension en vacio Leerlaufspannung

Regulacion de soldar ~ Schweistorm

Electrodos utilizables  Elektroden
Servicio Einschaltdauer
Dimensiones Mafe

Peso Gewicht

Electrodo Basico
Basische Elektroden
BaaicHble anekTpoa!

Acero Inoxidable Fundicion
Edelsthal F Gusseisen
Hepxaselowjan crans Yyryn

02 02

010128 (40 pcs) 010131 (6 pcs)

02, 010130 (16 pes)
- 010129 (30 pes)

Texuuyeckue XapaKTepUCTUKN

HanpsbkeHue cetn
MoTpebnsiemblit Tok
MoTpeBnsieMas MOLUHOCTb
HanpsixeHue xonoctoro xona

MpeAens! perynupoBKi CBAPOYHOTO ToKa

OnexTpon
MpogomkutensHocTb Harpy3ki (MH)

labaputhl
Bec

m‘ Accesorios - Zubehdr - Akceccyapo  MMA Pag. 84

KIT MMA-DS 20

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp

@ mm
Amp

AC
L pct
PROFESSIONAL | 1

PHASE

P-ARC 525AC/DC

1Ph x 2301400
25116
4
(AC)44-54
(DC) 38- 47
(AC) 40 - 250
(DC) 25 - 160
16-50
(AC) 230 @ 10%
(AC) 95 @ 60%
(DC) 160 @ 20%
(DC) 95 @ 60%

350 x 710 x 430
32,0

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
Equipo sin accesorios

Ausstattung: ohne Zubehor
MNocraBnsietcs 6e3 akceccyapos

23



-ARC Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
Regulacion continua corriente de soldadura

Tomas profesionales

Bobinado en cobre (P-ARC 846)

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaB- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal,
Gusseisen.

Stufenlose Stromeinstellung

Profi-Verbindungen

Kupferwicklungen (P-ARC 846)

XapakTepucTtukm

DC: vcxomswmit Tok NOCTOSHHbIA, NEKTPOL, NO3UTUBHBIA U
HeraTuBHbIA. 3T NO3BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY PasHbIMI BUAAMM
3MEKTPOOB 11 CBAPUBATb pasHble Matepuarsl: PyTunosble, basucHble,
Hepxasetowias cranb, YyryHa, u 1.a.

MnaBHoe perynupoBaHu1e CBapOYHOro Toka

MpodeccnoHanbHble pasbembl

100% MenHas obmotka (P-ARC 846)

ORTIONAL®
P-ARC 526 P-ARC 840
P-ARC 735 P-ARC 846

KIT MMA-DS 35 KIT MMA-DS 50

ol 5

m— 000205 —q 000207
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuueckuie xapaKkTepucTUku
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiii Tok

Potencia de instalacion AuschluBwert MoTpebnsiemas MoLLHOCTL

Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixenue xonoctoro xoga

Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpepaensb! perynMpoBKM CBapoO4HOro Toka
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon

Servicio Einschaltdauer  MpopomkutensHocTb Harpysky (MH)
Dimensiones MaRe [abapuTbl

Peso Gewicht Bec

24 WG >

~

-
]

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp

@ mm

Amp

mm
=kg.

..--.----'-"""""""'

P-ARC 526

3 Phx 230/400
32/20
12
59- 685
40 - 260
16-50
200@ 35%
155@ 60%
120 @ 100%

490 x 780 x 615
66,5

il i

N

INDUSTRIAL g}

..-ll'..-h-ll"Jl"""""""'lulr

-:iLT

)
i

0\ P-ARC 735

3 Ph x 230/400
50/32
16
625-725
60 - 350
20-7,0
300@ 35%
20@ 60%
180 @ 100%

107,5

amr
o

i

e

] L i
A

o

e

RC 8 946
T

”'."-J’

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsetca 6e3 akceccyapoB

N
AN P-ARC 840

3 Phx 230/400
63/40
2
62-725
65 - 400
20-80
380@ 35%
20@ 60%
210 @ 100%

570 x 890 x 780
\ 19,0

N

PHASE

2T
ce
(&N

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

3 Ph x 230/400
80/50
2%

66 - 80

65 - 460

20-80
450@ 35%
0@ 60%
260 @ 100%

145,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84
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NN o) N &= S E—
. I EYRISTOR Em DC
- =T —
Series [coyuRoLi=D) — =+
INDUSTRIAL B ceuuuosic
Caracteristicas : "
+ DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. ALUMINIUM
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de  *
tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion, aluminio.
* Regulacion electronica de corriente de soldadura TIG
* Regulacion de Hot Start y Arc Force UFT
+ Funcion Anti Sticking | —————
+ Soldadura TIQ LIFT )
. Doblle prqtg‘cmn termostatica . PHASE
+ Predisposicion para comando a distancia =
: MICRO
Geritekennwerte ] -— PROCESSOR
+ DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und Y ' —
erméglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit i - uE-ﬁHEIE,E.E W
vielerlei Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, . 4 s s A
Edelsthal, Gusseisen, Aliminium. %ﬂf"" = ——————
+ SchweiRstroms elektronische regellung £ &
+ Hot start und Arc Force regellung - ] c €
+ Anti Sticking function R
¢ TIG LIFT schweif
+ Doppelthermoschutz , @E
* Vorbereiter fiir handfernandtrieb ; 0 |
XapakTtepucTuku

DC: ncxoasumit ToK NOCTOSHHBIA, ANEKTPOZ MO3UTUBHBIA U
HeraTuBHbIiA. 3T0 NO3BONSET MPOM3BOAUTL CBAPKY PasHbIMM
BIJaM 3MEKTPOZOB 1 CBAPUBATb pasHble Matepuars:
PyTunossie, basucHble, Hepxagetowas cranb, YyryHa,
AnoMuHMiAN, T.0.

OneKTPOHHaA perynMpoBKa CBapo4HOro Toka
PerynupoBka HOT START (ropsiumit crapt) u ARC FORCE
(ycunenue pyru)

®ynkuus ANTI STICKING (npepoTBpalueH1e npunvnanms)
TIG LIFT (onTmmu3aums nomkura ayru)

[IBoliHas TepmanbHas 3awuTa
OYHKUWS ANCTAHLMOHHOTO KOHTPONS

e o o o

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTansietcs ¢

E-ARC 840 v - v Remote control 4 mt.
E-ARC 860 - v v
KIT MMA-DS 50 KIT MMA-DS 60 TIG Torch IBOA

ol Sl (e

000207 000209 010230 010201

Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHU4eckve XxapakTepucTuku E-ARC 840 E-ARC 860
Alimentacion Netzspannung HanpshxeHue ceTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsemsiii Tok Amp 40/25 50/37
Potencia de instalacion - Auschlufwert Motpebnsiemasi MOLLHOCTL KW 60% 15 20
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xona Volt 85 85
Regulacion de soldar SchweiRstorm Mpegenk perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 20 - 380 20 - 550
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 2,0-80 2,0-80
Servicio Einschaltdauer ~ MpogomkutensHocTb Harpy3kw (MH) Amp 350@ 35% 500@ 35%
210@ 60% 380@ 60%
210 @ 100% 295 @ 100%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 800 x 585 x 760
Peso Gewicht Bec =kg. 115,0 130,0

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 wdecaw 25



LIGHT DUTY
MOS 138 TIG
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Tungsten Inert Gas
(gas Argon pure)
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MOS 138 TIG E

Caracteristicas

TIG SCRATCH: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo
cuidadoso, que puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales
que pueden ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc. a partir
desde 0,5 mm. de espesor.

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metale.
HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus caracteristicas.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se mantiene
corto. Incrementa la penetracion de los electrodos y mejora las caracteristicas
mecanicas de la pieza soldada.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

-

-

-

Geratekennwerte

TIG SCRATCH (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an
Feinheit und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich

sind. Es kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw. ab einer Stérke von 0,5 mm.
bearbeitet werden.

DC: Der abgegebene Durchlal- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen.

HOT START: Eine zusatzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Zinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fir schwer zlindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstick.
Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt so seine Eigenschaften.
ARC FORCE: Erhht die Amperestarke, wenn der Schweillbogen kurz
gehalten wird. Steigert die Durchdringung der Elektroden und verbessert die
mechanischen Eigenschaften der Schweifinaht.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

-

XapakTepuctuku

DC: noCTOSHHbIA TOK ANst CBapKy CTamnM, HepXkaBeloLLelt CTanu, Meau, BpoH3bl,
HUKens

HOT START: ropstuuit CTapT UCOMNb3yeTCs ANns 3NEKTPOSOB KOTOPbIE TAXENO
3aKedb.

ANTI-STICKING: aBTOMaTi4eckoe OTKMIO4eHIe annapara npu 3anvnaHim
3NeKTpoza B NPOLIECCe CBapKU.

ARC FORCE: nossonseT Ao6aBuTb cuny Toka Ha CBapOYHOIA iyre Ha KOpOTKiA
MPOMEXKYTOK BPEMEHU. TO YCKOPSIET NPOHUKHOBEHWE 3MEKTPOAA, Yyyllas
MEXaHU4ECKME CBOVCTBA CBAPOUHOIO LUBA.

TepmocTaTU4eckui 3awmThI OT NepeHanpskeHus, *revepatop +/ - 15%

-

-

-

ORTIONALE Dotacion - Ausstattung - Mocraensercs ¢
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
. Rutilschweifelektrode Basische Elektroden Edelsthal . Gusseisen
PyTUnoBbie aneKTpodb! BasucHble anekTpoab! Hepxasetowan crans. YyryH
016 225 220 925
010220 (40 pes) 010127 (30 pos) 010128 (40 pcs) 010131 (6 pes)
=l 010224 (100 pos 025 010130 (16 pes y
A T ) KIT MMA-DSI0 | TIG Torch IlOA VALVE
010221 (40 pos)
010225 (80 pcs) 6
025
010222 (30 pes) l A—d
010125 (5 pes) Gs‘ =
g e
AN
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuYecKkve XapaKTepUCTIKN L. MOS 138 TIG
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cety Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpe6nsembiii Tok Amp 16
Potencia de instalacion AuschluBwert MorpeBrsemas MOLWHOCTb KW 25
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsikeHue xonoctoro xofa Volt 7%
Regulacion de soldar Schweistorm  Mpegens perynupoBKy caapouHoro Toka | AMp 5-130
Electrodos utilizables  Elektroden 3nextpos @ mm TIG 1,6 - MMA 3,2
Servicio Einschaltdauer  MpogomxuTensHoCTL Harpy3ky (MTH) Amp 130 @ 20%
75 @ 60%
Dimensiones Mafe TabapuTbl mm 275x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 35
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MASTROTIG 200

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite soldar con
muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metales.
Soldadura MMA (soldadura con electrodo forrado)

TIG LIFT: soldadura TIG con encendido LIFT ARC

TIG HF: soldadura TIG con encendido de alta frecuencia

TIG 2T/ 4T: Selector manual de 2 tiempos - automatico de

4 tiempos

HOT START REGULABLE: un golpe de potencia adicional
(booster) facilita el cebado del arco. Es muy Util para los electrodos
que son de cebado dificil.

SLOPE DOWN REGULABLE: (TIG): regulacion de la corriente
final de soldadura.Sirve para reducir la profundidad del crater que
tiende a formarse sobre la pieza al final de la soldadura.

ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura
se mantiene corto. Incrementa la penetracionde los electrodos

y mejora las caracteristicas mecanicas de la pieza soldada.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando
se pega. Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus
caracteristicas.

TIG BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden
seleccionar durante el proceso de soldadura

PRE-GAS / POST-GAS: regulacion automatica en funcion de la
intensidad de corriente y de la duracion de la soldadura.

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene Durchlal8- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen.

MMA SchweiBen (Schweifen mit beschichteter Elektrode)

TIG LIFT: TIG-Schweilen mir LIFT ARC Ziindung

TIG HF: TIG-Schweilen mit Hochfrequenzziindung

TIG 2T/ 4T: manuelle oder automatische Schweilten

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Zinden des Lichtbogens.
Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.

SLOPE DOWN Einstellung: (TIG) Einstellung der End-Schweiltnaht. Dient zum Reduzieren der Tiefe des Kraters,
der sich nach Abschluss des SchweiRvorgangs am Teil bildet.

ARC FORCE: Erhht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz gehalten wird. Steigert die Durchdringung der
Elektroden und verbessert die mechanischen Eigenschaften der Schweilinaht. )

ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode
und bewahrt so seine Eigenschaften.

TIG BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann wahrend des SchweiBprozesses ausgewahlt werden
PRE-GAS / POST-GAS: wird automstisch in Abhangigkeit von der Stromstérke und der Schweildauer eingestellt.

XapakTtepucTuku

DC: BbIX0[HOM TOK MOCTOSHHbIIA, MPSIMOIA MW 06PaTHOM. 3TO NO3BONSIET CBAPUBATH C Pa3NUYHBIMU TUNAMM 3NEKTPOJOB
11 MaTepuarnos.

MMA: PyyHoit SyroBoit CBapku NOKPBITLIMM 3NEKTPOAAMM. OUTPUT VOLTAGE
TIG LIFT: LIFT TIG no APK. +/-30%

HF TIG: TIG cBapkv C BbICOKOW YacToToM

TIG 2T / 4T: py4Hoit / aBTOMATMYECKON CBaAPKA

PEFYNUPYEMbIN HOT START: (MMA) BpemeHHoro yBenuyeust MoLiHocTh (Booster) obneryaet ayrv. OyeHb nonesHo
[N TPYHTOBAHIS TPYAHO SMEKTPOLOB.

PETYNUPYEMbIN SLOPE DOWN: (TIG) capki B KOHLe peryniupoBanus. CriykuT Ans CHUKEHIS kpaTep KOTOpOro uMeeT
TEHAEHLVI0 k 06pa30BaHHI0 B KOHLE LUBa.

ARC FORCE: (MMA) yBennumBaeT ToK npy cBapke Ayra opoTkuMu. OT0 yBENMUMBAET NPOHUKHOBEHNE AMEKTPOROB U
yyuLIAeT MexaHu4eckie CBOIACTBA CBAPHOTO COBAVHEHMS.

ANTI-NPUNUNAHUA: (MMA) n3baenseT ot anekTpoaa npununaxue k fetany. NpefoTepallaeT neperpes, 3aLuLas ero
XapaKTepuUCTUKA.

TIG BI-LEVEL: BbiGop 13 ABYX TeKyLLMX YPOBHSX BO BPEMS CBApKy

T'A3-PRE | POST-TA3: aBToMaTit4eckast HacTpoitka Ha OCHOBE TOKa M MPOJOITKUTENBHOCTM CBApKY.

ORTIONAL®

|

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

Output Feet Control
FTT I

000217 010268

DC
=%

TIG
UIFT

TIG
HF

1
PHASE

MICRO
PROCESSOR

Ea
C€

€S

TIG Torch 140A

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHM4ecKkue XapaKTePUCTUKM MASTROTIG 200
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 25
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebrsiemasi MOLLHOCTb KW 5-7
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixerue xonocToro xopa Volt 80
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Mpepens perynupoBki cBapoyHoro Toka | Amp TIG 5-200 MMA 30 - 180
Electrodos utilizables Elektroden OnekTpon @mm TIG16-32 MMA16-40
Servicio Einschaltdauer MpoponxutensHocTb Harpy3km (MH) Amp 200 @ 40%

165 @ 60%
Dimensiones Malle TabapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 78
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RCT 1

2 i

INDUSTRIAL

Mando a distancia avanzado - Fortgeschritten Handfernantrieb - Hobi nynbT AucTaumonHoro ynpasnexus

Caracteristicas

El' mando a distancia amplia las capacidades operativas de la unidad princi-
pal al poner a disposicion una serie de funciones adicionales.

SOLDADURA MMA
+ Arc force regulable
+ Hot start regulable

SOLDADURA TIG CONTINUA
+ Slope up

+ Slope down

+ Pre-gas

+ Post-gas

SOLDADURATIG POR PUNTOS
+ Temporizador de soldadura

SOLDADURA TIG PULSADA

+ Duracion del periodo de corriente de pico

+ Duracion del periodo de corriente de fundo

+ Valor de la corriente de pico

+ Valor de la corriente de fondo (% de la corriente principal)

SOLDADURA TIG BILEVEL
+ Nivel de baja intensidad de corriente de soldeo en el modo
4T-BILEVEL (% de la corriente principal)

Geratekennwerte

Durch die Fernbedienung werden die Betriebsmdgichkeiten der Zentraleinheit
erweitert und so eine Reihe von Zusatzfunktionen verfiighar gemacht.

MMA SCHWEIREN
+ Arc force Einstellung
+ Hot start Einstellung

WIG SCHWEIREN
+ Slope up

+ Slope down

+ Pre-gas

+ Post-gas

WIG PUNKTSCHWEISSBETRIEB
+ Schweisszeit-Timer

WIG “PULSED”

+ Dauer der Spitzenstromzeit.

+ Dauer der Hintergrundstromzeit.

+ Spitzenstrom-Einstellabschnitt

+ Hintergrundstrom-Einstellabschnitt (als ein Prozentsatz des Spitzenstroms)

WIG “BILEVEL”
+ Niedriger SchweiBstromwert bei 4T-BILEVEL-Modus (als ein Prozentsatz
des Spitzenstroms)

XapakTepuctukm

TyNbT AMCTaHLMOHHOTO YNIPABNEHHS MOBBLILIAET BOMOXHOCTb
WCMOMNb30BaHIS CBApKM, NPEOCTABNEHNE Psifa JONONHUTENBHBIX
BO3MOXHOCTEN.

Csapka MMA
+ Perynupyemas cuna ARC FORCE
+ Perynupyemsliit Hot Start

HENPEPbIBHBIN ceapka TIG
Otnoro nogHUMaThCs!

Cnyck

MpenBapuTensHo ras

CoobLueHme rasa

HauaTb 3HaueHue CBapOYHOro Toka
3HaueHwe KOHLIE CBApOYHOTO ToKa

TIG cBapku MYHKTbI
+ CBapoyHble Taitmepa

e o o o o o

Wmnynbchbiit TIG cBapku

+ [1POROMKMTENBHOCTE MAKCUMATBHOTO ToKa..

+ [ponomKMTENBHOCTE MUHUMATBHOTO TOKA.

+ MakcumanbHoe 3HajeHue Toka.

+ MuHumanbHoe 3HayeHue Toka (8% OT MakcuManbHoro Toka)

TIG BILEVEL
* MuHumanbHoe 3Hayetue Toka B BI LEVEL (B% ot makcumansHoro Toka)

FTTI

Pedal para el ajuste de la corriente
de soldadura

FuBpedal zur Einstellung der
Schweillstrom

KoHTponb cBapouHoro Toka
yepes nefanb

29



DECATIG 200€

Caracteristicas TIG

AC: corriente alternada para soldar aluminio, magnesio y electrodos de rutilo

DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio, cobre, bronce, niquel, latén
HF: equipo electrénico de alta frecuencia para facilitar el cebado del arco, evitando el
contacto con la pieza a soldar

Pre gas fijo / post gas regulable

Regulacion continua corriente de soldadura

Proteccién termostatica

Caracteristicas MMA

+ AC: corriente alterna para soldar electrodos rutilos.

+ DC: corriente continua para soldar acero, acero inoxidable, cobre, bronce, niquel.
+ Regulacion continua de la corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

WIG Geratekennwerte

AC: Wechselstrom um Aluminium, Magnesium und Rutilelektroden zu schweissen
DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Titanium, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweissen
HF: Elektronischer Generator mit hoher Frequenz fiir die kontaktlose Ziindung des
Schweissbogens

Feste Gasvorstrdmung und regulierbare Gasnachstrémung

Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz

MMA Geratekennwerte

+ AC: Wechselstrom, um Rutilelektroden zu schweilten.

+ DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweien.
+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

+ Profi-Verbindungen”

TIG xapakTepucTuku

AC: nepemeHHbIil TOK AiNS1 CBAPKV anioMUHUS, MarHs pyTUMOBbIMI NEKTPOAAMM.
DC: nocTosHHbIiA TOK ANS CBAPKY CTanM, HepXaBetoLLel cTanu, Meau, 6poH3bl, Hukenst
HF: BbICOKOUACTOTHBIA FeHepaTop ANs NPOHUKHOBEHWSI CBAPOYHON Ayrv 6e3 KoHTaKTa
Hacrpoifka nopa4u rasa/perynuposka rasa B pabore

TocTOsiHHOE perynupoBaHu1e CBapOYHOrO Toka

3awwTa ot neperpysku

MMA xapakTepucTuku

+ AC: nepemeHHbIl TOK Ans CBapky

+ DC: nocTOsHHbIV TOK ANS CBAPKV CTanu, HepkaBetoLLel cTanu, Meau, 6poH3bl, Hukens
+ [naBHoe perynupoBaHme CBapO4HOro Toka

+ 3awwra oT neperpysku

+ [IpotheccroHanbHble pasbembl

ORTIONAL®

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

KIT MMA-DS 35

fo o
o

AC~
Dct

TIG

(HE

PHASE

El

TIG Torch IBOA

¥
m— 000205
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuuYeckue XxapakTepUCTUKM DECATIG 200E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenve ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx400
Fusible Schmelzsicherung  Motpe6nsiemblil Tok Amp 32
Potencia de instalacion  AuschluBwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 15
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 70AC
95DC
Regulacion de soldar ~ SchweiBstorm Mpenenbl perynupoBKkKM CBapOYHOro Toka | Amp 20-200AC
15-180 DC
Electrodos utilizables  Elektroden OnekTpog @ mm TIG16-32 MMA16-40
Servicio Einschaltdauer  MpopomkutenbHocTb Harpysku (IMH) Amp 200 @ 35%AC
150 @ 60% AC
120 @ 100% AC
180 @ 35%DC
135 @ 60%DC
110 @ 100% DC
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 890 x 460 x 800
Peso Gewicht Bec =kg. 100,0
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STARFLUX 130 2

ENTRY LEVEL

Caracteristicas

+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no
necesita de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar
soldaduras de alta resistencia y soldaduras al exterior con presencia
de viento.

Proteccion termostatica

Geratekennwerte ‘

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fiilldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit N
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind. Gl
XapakTepuctukm

+ Thermoschutz i s
+ NO GAS (6e3 rasa): ¢ atoil cBapoyHoli cuctemolt Tpebytotes driocosas : ‘.“ ” ‘ n
MPOBOMOKA. JTa cvCTeMa PEKOMEHAYETCA st LOCTUKEHMUS TIETKOTo | |
MPOHMKHOBEHMSL. ViaeanbHO NOAXO[UT ANs CBApOYHbIX paboT BHe !
MOMELLEHHS.
+ TepmocTatiyeckas 3awura H 1

|
Mjﬂllﬂll

Y
'y,

NO Gas

NO GAS

PHASE

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - loctaBnsercs ¢
G)IG) 09 Ss
g 100 mm 140A

Hilo con anima

Fillldraht

®niocosas

009

010818 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm STARFLUX 130AC NO GAS
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiit Tok Amp 16
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebrsiemasi MOLLHOCTb KW 60% 1,0
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 22
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm dnektpop Amp NO GAS 90-130
Servicio Einschaltdauer MpopomkuTensHocTs Harpy3ky (MH) | Amp 85 @ 25%

45 @ 90%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen  Pexumsl N° 2
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 330x 170 x 330
Peso Gewicht Bec =kg. 15,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npoBonoka Bobina - Spulen - linynbka: @ 100 mm.
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocosas @ mm 0,9

32 G ~ m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  Pag. 88



STAR Series £ E

ENTRY LEVEL 1

PHASE

Caracteristicas

NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita de gas de

proteccidn y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta resistencia y soldaduras -
al exterior con presencia de viento.

MIG MAG: soldadura con gas de proteccion Ar/CO2 o CO2

Contactor para el cebado y la interrupcion de la corriente

Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fiilldraht und braucht kein
Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit hohem Widerstand und Schweissen im
Freien auch bei Wind

MIG MAG: Schweilen mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

Schutz fiir die automatische Lichtbogenziindung und Stromunterbrechung
Thermoschutz

NE
NS

XapakTepucTuku

NO GAS(6e3 rasa): ¢ 3Toit cBapo4HoIA cUCTEMOI TpebytoTcs hriocoBast NPOBONOKa.
JTa cucTeMa peKOMEHAYETCS ANS AOCTVKEHUS NErkoro MPOHUKHOBEHWS. VineansHo
NOAXOANT ANS CBPOYHbIX PABOT BHE NOMELLEHNS.

MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2

3awwwTa ot neperpy3ku KoHTakTOp Ans mycka i 0CTaHOBKM
TepmocTaTiyeckasn aluuTa

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
Ok) 909 Ss
¢ 100 mm

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con anima
ini tMg5%  Edelsthal Fiilldraht

Cranb A Mg 5% cTank

006 008 0038 009

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister)

00, o1, 140A Valve

010872 (Blister) 010882 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eck1e XapakTepUCTUKM STARTWIN 135EVO STARTWIN 135EVO STARTWIN 135EVO
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceti Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiii Tok Amp 16 16 16
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 15 17 25
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 30 30 34
Regulacion de soldar ~ Schweiflstorm AnekTpopn Amp (AR-CO2) 30-120 35-145 30-160
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 105 @ 15% 15 @ 15% 130 @ 15%

70 @ 35% 75 @ 35% 100 @ 35%
50 @ 60% 55 @ 60% 75 @ 60%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexwmbl N° 4 4 6
Dimensiones Mafle TabapuTbl mm 420 x 230 x 380 610 x 450 x 450
Peso Gewicht Bec =kg. 23,0 26,0 315
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npogornoka Bobina - Spulen - Linynbka: @ 100
Hilo acero Stahldraht Cranb 2 mm 06-0,8 06-08 0,6-0,8
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas 2 mm 0,8 08 0,8
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHunit @ mm 08 0,8 08-1,0
Hilo con anima (acero)  Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9 0,9 09

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapo  Pag. 88 < deca N 33



DE CASTAR Series

Caracteristicas

NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita de gas de
proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta resistencia

y soldaduras al exterior con presencia de viento.

MIG MAG: soldadura con gas de proteccién Ar/CO2 o CO2

(Decastar 135EVO)
+ Contactor para el cebado y la interrupcion de la corriente
+ Proteccion termostatica
Gerétekennwerte
+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fiilldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit .
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind 6
+ MIG MAG: Schweilen mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2
(Decastar 135EVO)
+ Schutz fiir die automatische Lichtbogenziindung und
Stromunterbrechung
+ Thermoschutz
XapakTepuctuku

NO GAS(6es rasa): ¢ aToit CBapO4HOI CUCTeMOI TpebyloTes dniocoBasi
npoBonoka. ta cvcTeMa PeKOMEHaYeTCs Ans AOCTUKEHUS NErkoro
MPOHVKHOBEHUS. VfeanbHO MOAXOAMT ANsi CBPOUHbIX paGoT BHe

MOMELLEHNS.
MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2
(Decastar 135EVO)
3alwmTa ot neperpy3ku KoHTakTop st mycka 1 0CTaHOBKM §
TepmocTaTiyeckas 3aluta
'
. MiG
b NoO
GAs

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

Hilo acero
Stahldraht
Cranb

Aluminio/Mg 5% Inox
Aluminiumdraht/Mg 5%

Edelsthal

5%

Hilo con énima
Fiilldraht

cTanb

006
010871 (Blister)

00,
010872 (Blister)

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Servicio

Posiciones de soldadura
Dimensiones

Peso

Hilo utilizable

Hilo acero

Hilo inox

Hilo aluminio

Hilo con anima (acero)

34 wpd .

808
010881 (Blister)

21,
010882 (Blister)

Geratekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
Schweilstorm
Einschaltdauer

Schweisspositionen
MaRe

Gewicht
Schweissbarer Draht
Stahldraht

Inoxdraht
Aluminiumdraht
Seelendraht

808
010892 (Blister)

Texuuyeckue XapaKTepUCTUKN

Hanpsixerne cetn

Motpebnsiembiit Tok

Motpebnsiemast MOLHOCTL
HanpsbkeHue xonocToro xona
AnekTpon

NpogomxutenbHocTb Harpy3ku (MH)

Pexumbl

TabapuTbl

Bec

CBapoyHas npoBonoka
Cranb

Hepxasetowas
AnoMuHUI

®niocoBas

DECASTAR 135 EVO
DECASTAR 130 AC

509 909 Ss
010818 (Blister) 0 0,6 FE

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

N
mm
=kg.

@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

v 4 4
v v v

@ 100/200 mm

DECASTAR 130AC NO GAS

1Phx 230
16
10
2
NO GAS 90- 130
85 @ 25%
45 @ 90%

2
330 x 170 x 330
15,0
Bobina - Spulen - llinynbka: @ 100 mm.

0,9

MIG NO
MAG

|[LIGHT DUTY|

v 140A Valve
v 140A

DECASTAR 136EVO NO GAS / MIG MAG

1Phx 230
16
15
30
35-120
105 @ 15%
70 @ 35%

4
420230 x 380
230
Bobina - Spulen - Linynkka: @ 100-200 mm.
06-08
08
08
09
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DE CASTAR Series £ E

[LIGHT DUTY|

Caracteristicas PHASE
+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita %T

de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de
alta resistencia y soldaduras al exterior con presencia de viento.

+ MIG MAG: soldadura con gas de proteccién Ar/CO2 o CO2
~leS

+ Proteccién termostatica

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fillldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind

+ MIG MAG: Schweilen mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

+ Thermoschutz

XapakTepuctukm

+ NO GAS(6e3 rasa): ¢ 3T0il CBapO4HOIt CUCTEMOI TpeBytoTCst
hnocoBasi MPoBonoka. JTa CUCTeMa PEKOMEHAYETCA AnA
AOCTVKEHIS NNErkoro NPOHUKHOBEHWS!. VaeansHo noaxoauT Ans
CBPOMHbIX PaBOT BHE MOMELLEHMS!.

+ MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2

+ TepmocraTnyeckas 3awura

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - MocTaensetcs ¢

90,6 Fe
90,9 Ss

# 100/200 mm I60A

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con &nima , o

Stahldraht Aluminiumdraht/Mg 5%  Edelsthal Fiilldraht Oy

Cranb AniomumitMg 5% Hepxasetowas crans ®niocosas s

006 208 20, 009

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister)

010872 (Blister) 010852 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTUk1 DECASTAR 150E NO GAS / MIG MAG DECASTAR 180E NO GAS / MIG MAG
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiembili Tok Amp 16 16
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemast MOLLHOCTb KW 60% 17 25
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 30 34
Regulacion de soldar Schweifstorm AnekTpop Amp (AR-CO2) 30-145 35-160
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 115 @ 15% 130 @ 20%

75 @ 35% 100 @ 35%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen  Pexwmbl N° 4 6
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 610 x 450 x 450 610 x 450 x 450
Peso Gewicht Bec =kg. 30,0 315
Hilo utilizable Schweissharer Draht CBapouHasi npogornoka Bobina - Spulen - inynbka: @ 100 mm.  Bobina - Spulen - Winynkka: @ 100-200 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-0,8 0,6-08
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas 2 mm 0,8 0,8
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHuit @ mm 0,8-1,0 08-1,0
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9 0,9
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D-m |g A0 series

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Proteccion termostatica

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones
de potencia

Soldadoras con ruedas

Equipadas con antorcha de connexion Euro

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)

Thermoschutz

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andern

Mit rader

Mit Euro brenner

XapaKktepucTiku

CBapka C py4HOl nopayelt POBONOKY (2 YPOBHS)

3awwumTa oT neperpy3ku

ON/OFF nepekmtoyaTens st BbIKMHOYEHUS MALUMHbI GE3 N3MEHEHUS!
PErynupoBOK MOLLHOCTH

Ha konecax

OAMONAL

ObopynosaH coenuHuTenem anst Euro ropenku

BOBINA
SPULEN
LINYNbKA

 100/200 mm

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox
Stahldraht AluminiumdrahtMg 5%  Edelsthal
Cranb Mg 5%

208 208

o0,
010871 (Blister)

008
010872 (Blister)

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Servicio

Posiciones de soldadura
Dimensiones

Peso

Hilo utilizable

010881 (Blister)

010
010882 (Blister)

Gerétekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
SchweiBstorm
Einschaltdauer

Schweisspositionen
MaRe

Gewicht
Schweissbarer Draht

cranb

010892 (Blister)

010251

TexHuyeckue XapaKkTepucTukn

Hanpsixenue ceTn

Motpebnsiembiil Tok

[otpebnsiemas MOLLHOCTb
HanpsixeHue xonocToro xoaa
AnekTpon

MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH)

Pexumbl

TabapuTbl

Bec

CBapoyHas npoBonoka

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

PHASE
D-mig 420 S

lf PH18E

R |
% PHASE

Dotacion - Ausstattung - MocTaensercs ¢

20,6 Fe
908 Fe

IBOA

PHASE
D-mig 420 T

Hilo acero
Hilo inox
Hilo aluminio

36 WNC .

Stahldraht
Inoxdraht
Aluminiumdraht

Cranb
Hepxagetowas
AntomuHuiA

@ mm
@ mm
@ mm

1Phx230 3Phx 400
20 6
25 25
33 33
35.-200 20-160
180 @ 15% 140 @ 25%
100 @ 60% 100 @ 60%
80 @ 100% 80 @ 100%
2 7
410X 710 %540
39,0 37,0
Bobina - Spulen - Llinynbka: @ 200-300 mm.
06-1,0 06-1,0
08 | 08
08-10 \ 08-10
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D-m |g 500 series

Caracteristicas

Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) a utilizar para
los nuevos aceros duros HSS, EHS, UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién sobre la chapa

superpuesta acesible por un solo lado ‘
+ Regulacién burn back: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la boquilla N
portacorriente

Regulacién Soft start: para obtener un cebado del arco fluido

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones de potencia
Proteccion termostatica

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Fiir das Schweien von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die ‘
neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.
Handschweissbetrieb (2 Takt)

Punktschweissbetrieb: ermoglicht die Ausfihrung von perfekten Schweisspunkten auf
Uibereinanderliegenden Bleche, die nur von einer Seite zuganglich sind
Drahtverzug-Automatik (Burnback): Verhindert das Kleben des Schweissdrahtes

im Schmelzbad oder in der Stromflhrungsdise

Automatischer Soft start: ermdglicht ein Herabsetzen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
bis zur Bogenziindung. Dadurch wird die Ziindung eines schmelzfliissigen Bogens erreicht.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndemn

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepucTuku

[ina cBapku cTanbHoM npoBonoky, antomuumnesbix u MG Si, CuSi3/CuAl
(MIG Brazing) anst ucnonb3oBaHus Ha HOBOM xecTkom HSS ctanb, EHS,
UHS, GypunbHoii cTanu.

CBapka C py4HOI nopayelt POBONOKY (2 YPOBHS)

ToyeyHas cBapka: AaeT BOBMOXHOCTb CBApUBATb «NUCT HA MUCTY, KOrAa eCTb
AOCTYN TOMbKO C OFAHOI CTOPOHbI

Perynupyemast ropenka: npenoTepaLyaeT npununaH1e CBapo4Hoi NPOBONOKY
Perynupyembiit nnasHbIA cTapt

ON/OFF nepeknioyatens st BbIKMOHEHUS MALLMHbI 663 U3MEHEHWS PETYNIMPOBOK MOLLHOCTY
3awwTa ot neperpysku

OcHallieH Aepxarenem ropenku

AR

BRA’ /ING
yA |

OPTIONAIS

BOBINA
SPULEN
LUNYNbKA

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
TORCH HOLDER

PHASE

#100/200 mm ISOA
010251

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyecku1e XapakTepUCTUKM D-mig 520 T D-mig 525 T
Alimentacion Netzspannung Hanpsikerue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiembili Tok Amp 10/6 16/10
Potencia d'instalacion Auschlufwert MoTpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 35 55
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xona Volt 34 33
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm AnekTpon Amp (AR-CO2) 20-190 20-220
Servicio Einschaltdauer MpogonkuTensHocTb Harpy3ky (MH) | Amp 150 @ 30% 180 @ 50%

105 @ 60% 160 @ 60%

85 @ 100% 125 @ 100%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 7 7
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 485 \ 52,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapoyHas npoBonoka Bobina - Spulen - Winynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas 2 mm 0,6-1,0 0,6-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnOMUHMI @ mm 0,6-1,0 06-1,0
CusSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0
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DECAM IG 2500 Synergic £ E

Caracteristicas

La sinergia, manejada por un potente microprocesador, por medio de la varia-
cion de la velocidad del hilo, regula automaticamente los parametros de solda-
dura. El operario deve unicamente seleccionar el metal y el diametro del hilo.
La sinergia puede ser excluida (posicion manual), para poder seleccionar
libremente todos los parametros de soldadura.

El modelo puede utilisar una antorcha tradicional y dos especiales: la antorcha
SPOOL GUN y la antorcha con regulacion en la empufiadura. La especial ca-

racteristica dinamica del generador, conjuntamente a 'uso de este accessorios,
permite soldar facilmente el aluminio al silicio y al magnesio.
+ Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/Cu Al

(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Geratekennwerte

Die von einem leistungsstarken Mikroprozessor verwaltete Synergie regelt
Uiber die bloBe Anderung der Geschwindigkeit des Drahts selbststéndig die
Schweilparameter. Der Bediener hat lediglich das Metall und den Drahtdurch-
messer zu wahlen.

Die Synergie kann ausgeschlossen werden (Hand-Position), um alle Sch-
weilparameter frei verwalten zu kdnnen.

Das Modell kontrolliert neben dem herkdmmlichen Brenner den Brenner SPO-
OL GUN und den Brenner mit Einstellung des Drahtes am Griff. Die speziellen,
mit Hilfe dieses Zubehdrs ausgenutzten dynamischen Charakteristiken dieses
Generators erleichtern die Schweilung von Aluminium-Silizium und Aluminium-
Magnesium.

* Fiir das SchweiRen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

XapakTepucTuku

CuHeprus, yNpaenseMbii MOLLHbIM MUKPOMPOLIECCOPOM, Yepe3 U3MeHeHHe
CKOPOCTM NOZa4M NPOBONOKY, ABTOMATUYECKM YCTaHABNMBAET NapaMeTpbl
caapku. Onepartop JomkeH BbIGPaTh TOMbKO METann 1 AuameTpa
MPOBONOKM.CUHEPTUS UCKMKUAETCS! (PyUHOM), YTOBbI UMETH - ter
BO3MOXHOCTb CBOGOAHO YNpaBnsTh BCEMM NapameTpamu CBapKu. ||1|I€I'

31a Mogienb, MOMMMO TPaaVLIMOHHON FOPENKU, FOPerKiA U Fopenku
¢ SPOOL GUN perynupoBaHus CKOpOCTM NPOBOMOKY.
CnieumarnbHble AMHAMUYECKUE XapaKTEPUCTUKM 3TOTO UCTOHIKA,
BMECTE C 3TVMY aKceccyapamin YNpoLLAIoT CBapKV amioMUHus! ¢
KPEMHUEM W MarHuem

+ [Ins cBapku cTanbHOM NPoBONokY, antoMmuHneBbix U MG Si CuSi3
CuAl (MIG Brazing) ans ncnonb3oBaHus Ha HoBOM xecTkom HSS

cranbEHS, UHS, 6ypunbHoit cranu. GE NRATOR
OUTPUT VOLTAGE

i +/-30% i

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

20,6 Fe
208 Fe
209Ss

POT | Spool Gun | CR 25

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con &nima Copper/Si 3% -

Stahldraht Aluminiumdraht/Mg 5%  Edelsthal Fiilldraht Cuivre/Si 3% P -

Cranb AntomunmitiMg 5% Hepxagetowas cranb ®niocoBas meab/Si 3%

206 208 208 209 008

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister) 010845 (1pc)

208 010 010309 010308 010899

010872 (Blister) 010882 (Blister)
Datos tecnicos Geréatekennwerte TexHu4eckue XxapakTepuCTMKM DECAMIG 2500 Synergic
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung TMotpebnsiembii Tok Amp 20
Potencia d'instalacion Auschlufwert MoTpebrnsiemast MOLLHOCTb KW 60% 45
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 45
Regulacion de soldar  SchweiRstorm AnexTpos Amp (AR-CO2) 15-190
Servicio Einschaltdauer MpoponxutensHocTb Harpyskm (MH) | Amp 190 @ 25%

160 @ 60%
145 @ 100%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexvmbl N° 11 Synergic + 1 manual
Dimensiones Male TabapuTbl mm 430 x 270 x 430
Peso Gewicht Bec =Kg. 18,0
Synergic Program Manual Program

Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 06-08 0,6-08-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 0,8 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHuiA @ mm 08-1,0 08-1,0
CusSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl @ mm 0,8 08-1,0
Hilo con énima (acero) ~ Seelendraht OniocoBas @ mm 0,9 09

38 W@ » m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos Pag. 88



SYNERGIC CONTROL

9 o

Caracteristicas

1) 11 programas preinstalados, permite la soldadura de
todos los metales mas comunes como
+ Aluminio al silicio
+ Aluminio al magnesio
+ Acero comun
+ Acero cincado
+ Acero inoxidable
+ Acero de alta resistencia Y soldadura con hilo tubolar sin
proteccion de gas por el acero.
1 programa manual, permite la soldadura de todos los hilos

2) Tres tipos de antorcha con base Euro:

a) Antorcha estandar, aconsejada para hilo “cobreado” de
acero comun, acero al titanio, acero inoxidable y
tubular sin gas.

b) Antorcha “Spool Gun”, con regulacion de la cinergia en
la empufiadura, indispensable para la soldadura del
hilo de aluminio al silicio (Si) y magnesio (Mg).

¢) Antorcha con regulacion de la cinergia en la
empufadura, indicada para el hilo de soldadura
autogena CuSi3 para chapa cincada.

3) Temporizador para la soldadura para una cara en
chapas superpuestas.

4) Inductancia electronica de regularizacion continua
permite, con la misma corriente, variar la penetracion de
la soldadura y reducir al minimo el chisporrotes.

5) - Regulacion cinergetica de la potencia necesaria
para la fusion del metal.
- Regulacion del hilo en posicién manual.

6) - Regulacion fina de la potencia de soldadura
(+/-20%) preinstalada da la sinergia.
- Regulacion de la corriente de soldadura en
posicién manual.

Geratekennwerte

1) 11 vorgegebene Programme erlauben die Schweilung
aller gebrauchlichsten Metalle wie
* Aluminium-Silizium,
+ Aluminium-Magnesium,
+ Unlegierter Stahl,
« Verzinkter Stahl,
* Inox-Stahl
+ Hochfestem Stahl sowie die Schweifung mit Fiilldraht
ohne Schutzgas fiir Stahl.
1 manuelles Programm ermdglicht das Schweien von allen Dréhte

2) Drei Brennertypen mit Euro Einsatz:

a) Standard-Brenner, empfohlen fiir Dréhte aus
verkupfertem Stahl, Titan-Stahl, Inox-Stahl und No Gas
Fulldraht.

b) Spool Gun Brenner mit Regelung der Synergie am
Griff, unverzichtbar fiir Drahte aus Aluminium
legierungen mit Silizium (Si) und Magnesium(Mg).

c) Brenner mit Regelung der Synergie am Griff, angezeigt
fiir den SchweiBlotdraht CusSi3 fiir verzinkte Bleche

3) Timer fiir die SchweiBung libereinander angeordneter
Bleche von nur einer Seite.

4) Elektronische Induktanz mit Dauerregelung: erlaubt bei
gleich bleibendem Strom die Anderung der SchweiRungs-
Durchdringung und die Reduzierung der Spritzer auf ein
Minimum.

5) - Synergische Regulierung der zum Schmelzen des
Metalls notwendigen Leistung.
- Einstellung des Drahts in der Hand-Position.
6) - Feinregulierung des von der Synergie eingestellten
SchweiBlstroms (+/- 20%).
- Regulierung des Schweilstroms in der
Hand-Position.

XapaktepucTuku

1) 11 nporpamm NO3BONAT ONepaTopy CBapUBaTL BCE TUMbI
CaMblX pPacnpoCTPaHEHHbIX BALOB METaNNa, Takux Kak:
* ANIOMUHUIA-KDEMHUIA,
* ANIOMUHMIA-MarHuicTanb,
+ Msrkas cranb
+ OUMHKOBaHHON CTanm
* Hepxasetowwas cranb
+ BbICOKONPOYHOW CTanuM 1 CaMoCTOATENbHO CBapKa
MPOBOMOKOM 663 3aLMTHOrO rasa Ans CTanu.
Pyu4Hol pexvm Ans Bcex TUMOB NPOBONOKH.

2) Tpu EURO coeauHeHns ans pa3HOTUNHbIX FOPENoK:

a) CTaHaapTHas ropenka pekoMeHa0BaHa Anst NPOBOMOK U3
TBEPOON HEPXABEIOLLEN CTanu, CnnaBoB U hocoBON
NO GAS npoBonoku.

b) lopenka c aBTomaTuyeckoli nogaqeil NPoBONokY ¢
perynupoBkoil Synergy Ha pykosTke, Heobxopumas Ans
Silicium (Si)/Magnesium(Mg) — aniomuH1eBbIx
MPOBOITOK.

c) lopenka ¢ perynupoBkoil Synergy Ha pyKosiTke
pekomerpoBaHa ans CuSi-CuAl ans naitkv TBepabIM
MpUNOEM 1 CBAPOYHOI NPOBONOKOI ANS CBAPKY
OLMHKOBAHHbIX METANNMYECKMUX 3aroTOBOK.

3) Taiimep Ans ORHOCTOPOHHETO CBapUBaHUs
MeTannuyeckux 3aroToBoK «MUCT Ha NIUCT.

4) TocTosiHHAA aBTOMaTMyeCKas PerynupoBka, 4o
M03BOMSIET NOAAEPKMBATH OMHAKOBIA CBAPOUHbIN
TOK, U3MEHSITb CKOPOCTb MPOHUKHOBEHWS! U CYLLECTBEHHO
YMEHBLUUT BpbI3ryt.
5) - PerynupoBka CBapo4HOro TOKa C NoMoLLbio Synergy,
KoTopas HeobxoauMa Ans NnaBku MeTanna.
- PerynupoBanue npoBonoku B py4HOM pexume.
6) - TouyHoe perynupoBaHmne CBapoYHOro Toka (+/- 20%)
B pexume Synergy.
- MoxeT ObITb NepeBeAeHO B Py4YHOM PEXUM.
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SIMPLE

WELD

El control MIG Synergic facilita el trabajo del soldador

administrando, en sinergia con las demas configuraciones de

la soldadora, la velocidad del hilo, la rampa inicial y el burn

back. El soldador sélo debe activar uno de los programas pre

configurados.

El control MIG Synergic esta activo con todas las antorchas

previstas para la soldadora.

Caracteristicas

1) Selecion tpo de hilo*
+ Fe /Al CuSi3/ Flux

2) Selecion diametro de hilo*
+06/08/1,0/1,2/16

3) Selecion de gas
+ Argon / Argon CO2 / CO2

4) Selecion de tipo de soldadura
< (2T-4T)

5) Selecion soldadura
+ Manuale/Synergica

6) Selezione tipo de soldadura
+ (continua - spot - stitch)

7) Aceso al menu

+ Burn Back / soft start / temp de pause en
mode stitch

8) Regulacion fina de la velocidad de hilo (+/-20%)
preinstalada da la sinergia.
* Regulacion de la velocidad de hilo en
posicion manual

9) Digital Amperimetro / voltimetro
*) Fuction de carga rapida de hilo.

*Valores diferentes segun el modelo

40 =¥G .

Sunargfic

Die Steuerung MIG Synergic erleichtert die Arbeit des
Schweilers, indem die Geschwindigkeit des Drahtes, die

Bigiial

Synergy koHTponb MIG”: oHa o6neryaer paboty cBapLyuka,
ReNCTBYET B CUHEPTUM C APYTMMM HaCTPOIHKaMU CBapKy,

Anfangsrampe und der Burn Back in Synergie zu den anderen  ckopocTb noaa4u NpoBoONoKM, HaYanbHas pamna v Burn

Einstellungen der Schweimaschine gesteuert werden. Der

Back.CBapiumk fomkeH aKTMBUPOBATH TONBKO OAUH U3

Schweiler muss nur eines der vorab eingestellten Programme  npepycraHoBnenHbix nporpamm.MIG koHTponb Syner-

aktivieren.

gy, akKTUBeH Ha BCeX ropenikamu, npeaHa3Ha4eHHbIX Ana

Die Steuerung MIG Synergic ist bei allen fiir das Schweigerdt cBapouHoro annapara.

vorgesehenen Schneidbrennern aktiv.

2 3

Geratekennwerte

1) Einstellung schweiswerkstoffe*
+ Fe /Al CuSi3/ Flux
2) Einstellung schweisdrahtdurchmesser*
+0,6/08/1,0/1,2/1,6
3) Einstellung schweisgasarten
+ Argon / Argon CO2 / CO2
4) Einstellung schweismodus
+(2T-4T)
5) Einstwellung schweismodus
* Manual/Synergic
6) Einstwellung schweismodus
+ (continua - spot - stitch)
7) Enter menu
+ Burn back / Soft start (Rampe) / Pausenzeit in der
Betriebsart “Stitch”
8) Feinregulierung des von der Synergie

eingestellten drahtvorschubgeschwindigkeit
(#/-20%).

* Regulierung des drahtvorschubgeschwindigkeit
in der Hand-Position.

9) Digital-Amperemeter / Voltmeter
*) Fuction der Schnellladung Draht.

* Die Werte unterscheiden sich je nach Modell

o

XapaKkTepucTukm

1) Boibepute TN npoBoAa *
+ Fe /Al/ CuSi3 / Flux

2) BbiGop guametp *
+06/08/1,0/1,2/16
3) BuibepuTe Tin rasa
+ AproH / aproH CO2 / CO2

4) Bbibop cBapo4HbIX peXnMoB
+ 2-X TaKTHbIN (2T) / 4 pas (4T)

5) BbIGOp CBapOYHbIX PEXMMOB
* PyyHoit / cuHepreTiyeckuit

6) Bb6op CBapoYHLIX peXnMoB
* NoCTOsIHHas / spot (Touka) / cTexka (yHKTUp)

7) DocTyn K nogMeHo
+ Burn Back / pamna nnasHoro nycka /
BPEMsi Nay3bl B pexvMe CTexka

8) TouHas perynupoBka CKOpOCTL NOAA4YM NPOBOJIOKM
(+1-20%), ycTaHOBNEHHbI CUHEPrUU
* HacTpoitka ckopocTb nofa4u NPOBONOKM B PyYHOM
pexume

9) Amnepmetp / BonstmeTp undposoit

*) ®yHKUMA NPoBOAA Harpy3ku

* [laHHbIe PasnA4aloTcs B 3aBUCMMOCTY OT MOLENH



D-mig 500

Caracteristicas

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al

(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion térmica

Synergic Series

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

Fiir das Schweien von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepuctuku

ObopynosaH Ludposoit TexHornoruelt Synergy SIMPLE WELD

(mpocTas cBapka)

[ins NpoBONOKM U3 MATKOI CTan! UNK AN OMeAHEHHON
nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans capku HSS, EHS, UHS

1 BORO cranu), antomunns Mg/Si.

W3MEHEHMS! MOLLHOCTY
3awwTa ot neperpysku
OcHalLeH aneMeHT At NOABEPKKM FopenKon

BRA’ /ING
yA

AR
Fe2050

pdecos

P
t._!_

ON/OFF nepekntouatenb Ans BbIKMOYEHUS MaLLMHbI 6e3

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckve xapakTepucTuki

Alimentacion Netzspannung Hanpshxerne ceTn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiemblit Tok Amp

Potencia d'instalacion  AuschluRwert Motpebnsiemasi MOLLHOCTL KW 60%
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xona Volt
Regulacion de soldar ~ Schweistorm AnekTpon Amp (AR-CO2)
Servicio Einschaltdauer MpopomxkutentHocTb Harpysku (MH) | Amp

ORTIONAL

BOBINA
SPULEN
LUNYNbKA

¢ 100/200 mm

010251

PHASE
D-mig 520 SD

1Phx230
16
2
34
25-180

150 @ 20%
90 @ 60%
75 @ 100%

6

475

PHASE

Dotacion - Ausstattung - MocrtaBnsetcs ¢
TORCH HOLDER

PHASE PHASE

1Phx230
25

4
39
30 - 240

210 @ 15%
125 @ 60%
95 @ 100%

6
505 % 840 x 765
57,0 \

SIMPLE
WELD

IBOA

D-mig 525 TD

3 Ph x 230/400
16/10
55
33
20-220

180 @ 50%
160 @ 60%
125 @ 100%

7

52,0

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen ~ Pexumbl

Dimensiones MaRe TabapuTbl

Peso Gewicht Bec

Hilo utilizable Schweissbarer Draht CsapouHas npoBonoka
Hilo acero Stahldraht Cranb

Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas

Hilo aluminio Aluminiumdraht AnoMUHUI

CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl
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@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

0,6-1,0
08-1,0
08-1,0
08-1,0

ina - Spulen - lnynbka: @ 200-300 mm.

06-1,0
08-1,0
08-1,0
08-1,0

06-1,0
08-1,0
08-1,0
08-1,0
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cP-I-nig 530 TDKSgnergic Wmf

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD
“1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar antorchas y Spool Gun | -1} - J--cmmmoo- ,
siempre conectadas.

“Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ CuAl
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

“Gas / NO Gas” Inversion polaridad para hilo No Gas.

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

“1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss von

1 Brennern und Spool gun ausgelegt.

“Brazing” Fiir das Schweifen von Stahldraht MS oder Draht

Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

"Gas / NO Gas” Umpolung fiir No Gas draht

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeristet

XapakTepucTuku

ObopynosaH Ludposoit TexHororuelt Synergy SIMPLE WELD
(npocTas cBapka)

“1+1 Ready” BoamoxHocTb noaknioyeHst ropenok v Spool Gun
“Brazing” [Insi npoBONOKM M3 MArKOW CTanu unu Ans
omepaHenHoin nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapku
HSS, EHS, UHS 1 BORO cranu), antomunmns Mg/Si.

ON/OFF nepekniovatens st BbIKIIOYEHNS MaLLHb! 6e3
N3MEHEHMS! MOLLHOCTY

“Gas / NO Gas” [epekntoueHue NONSPHOCTY 151 UCMOMb30BaHM
NO GAS npoonoku

3awwTa ot neperpysku

OcHalLieH 3aneMeHT Ans NoA[EPXKM ropenkoil

@ 200 mm
@ 300 mm

Spool Gun

.’. BRA/ /ING

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaensercs ¢

BOBINA TORCH HOLDER

SPULEN

LINYNbKA

# 100/200 mm POT 2 B Spool Gun 2 180A
010251 010271 010270

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue xapaKTepucTuku D-mig 530 TDK

Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400

Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiemblil Tok Amp 16/10

Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 45

Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsierue xonoctoro xona Volt 30

Regulacion de soldar  SchweiBstorm dnexTpoa Amp (AR-CO2) 20-220

Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHOCTL Harpy3ku | Amp 180 @ 50%

(TH) 160 @ 60%

125 @ 100%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexumbl N° 10

Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 505 x 840 x 765

Peso Gewicht Bec =kg. 535

Schweissbarer Draht  CBapoyHas npoBonoka Bobina - Spulen - lnynbka: @ 200-300 mm.

Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0

Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,0

Hilo aluminio Aluminiumdraht AnloMUHKIA @ mm 08-1,0

CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl @ mm 08-1,0

Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9
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Geratekennwerte

XapakTepuctukm

-

D-mig 532 TDK synergic 2§

Caracteristicas 8 m 3
PHASE

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

“1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar antorchas y Spool Gun
siempre conectadas.

“Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ CuAl
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

“Gas | NO Gas” Inversion polaridad para hilo No Gas.

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

“1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss von

1 Brennern und Spool gun ausgelegt.

“Brazing” Fiir das Schweifen von Stahldraht MS oder Draht

Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si. SIMPLE
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei WELD

die Einstellungen zu &ndern '

"Gas / NO Gas” Umpolung fiir No Gas draht Pag. 40
Thermoschutz \ i

Mit Brennerhalter Ausgeristet

ObopynosaH uudpooit TexHonorueit Synergy SIMPLE WELD
(mpocTas cBapka)

“1+1 Ready” BoamoxHocTb nogkmioyeHnst ropenok i Spool Gun
“Brazing” [Ins npoBOMOKY U3 MArKOW CTanu Unu ans
omepHenHoi nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapkw
HSS, EHS, UHS 1 BORO cranu), antomunmns Mg/Si.

ON/OFF nepekrito4ateb Ans BbIKIHO4EHMS MaLLUHbI 63
M3MEHEHMS! MOLLHOCTY

“Gas / NO Gas” [epekntoueHue NONSPHOCTM NSt UCNOMb30BaHUS
NO GAS nposonoku

3awmTa ot neperpy3aku

OcHalLieH aneMeHT Ans NOARepXKA ropenkoi

@ 100 mm
@ 200 mm

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
TORCH HOLDER

POT | Spool Gun |
010309 010308
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XapakTepucTukm D-mig 532 TDK
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung [Motpebnsiembiii Tok Amp 16/10
Potencia d'instalacion AuschluRwert [otpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 45
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 30
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm dnekTpon Amp (AR-CO2) 20-220
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHOCTb Harpysku | Amp 180 @ 50%
(TH) 160 @ 60%

125 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 10
Dimensiones Male [abapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 62,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapouHas npogonoka Bobina - Spulen - Wnynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb 2 mm 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnlOMUHUIA @ mm 08-1,0
CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl 2 mm 08-1,0
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocosan @ mm 0,9
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DECAMIG 6000 v | G[EN

Series T

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Soldadura continua automatica (a 4 tiempos)

Soldadura por puntos; ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién
sobre la chapa superpuesta acesible por un solo lado

Burnback automético: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la
boquilla portacorriente, se adapta a la velocidad de avance del hilo

Soft start automatico: consiste en reducir la velocidad de avance del
hilo. Se obtiene de esta manera un cebado del arco fluido (es posible la
regulacion en el interior de la de la soldadora)

Alimentador de hilo con 2 engranajes de arrastre.

Interruptor ON/OFF por poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccién termostatica

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)
Automatischer Schweissbetrieb (4 Takt)
Punktschweissbetrieb: erméglicht die Ausfiihrung von perfekten
Schweisspunkten auf ibereinanderliegenden Bleche, die nur von einer
Seite zuganglich sind

Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Drahtverzug-Automatik (Burnback): Verhindert das Kleben des
Schweissdrahtes im Schmelzbad oder in der Stromfiihrungsdiise.
Anpassung an die Drahtvorschubgeschwindigkeit.

Automatischer Soft start: ermdglicht das Herabsetzen der
Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zur Bogenziindung. Dadurch wird
die Ziindung eines schmelzflissigen Bogens erreicht (Einstellung
maglich innerhalb der Maschine)

2-Rollen-Antrieb

ON/OFF Schalter : erméglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andemn
Thermoschutz

XapaKktepucTiku

CBapka C py4HOl nopayelt POBONOKY (2 YPOBHS)

CBapka C aBTOMaTI4eCKoil nofjayeil NPOBONOKY (4 YPOBHS)
ToueyHasi cBapka: AaeT BOMOXHOCTb CBApUBATb «MUCT HA
TINCT, KOrAa eCTb AOCTYN TOMBKO C OFHON CTOPOHI
ABTOMaTHYeCKas ropenka: npeaoTBpaLLaeT npununate
CBAPOYHOI MPOBOMOKY

Perynupyembiit nnaeHbii ctapt

duaep OCHaLLEH C 2 ponukamu

ON/OFF nepexmtoyaTenb st BbIKMOYEHUS! MALUMHBI GE3 N3MEHEHUS!
PErympoBOK MOLLHOCTH

3alywra ot neperpyakm

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢

DECAMIG 6350 4 4 =
DECAMIG 6500 v - v

O] 006 Fe S

Alimentador de hilo con 2 engranajes de arrastre | 208 Fe

2-Rollen-Antrieb 9 10Fe

®uaep ocHallieH ¢ 2 ponmkamu 012Fe 3
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckve xapakTepucTuki DECAMIG 6350 DECAMIG 6500
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembii Tok Amp 2516 32/25
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 85 11
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpshxeHue xonocToro xoaa Volt 39 44
Regulacion de soldar Schweillstorm AnexTpopn Amp (AR-CO2) 20-285 20-470
Servicio Einschaltdauer MpopomkuTenbHOCTL Harpy3ku | Amp 285 @ 25% 470 @ 15%

(TH) 190 @ 60% 250 @ 60%
150 @ 100% 195 @ 100%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 21 30
Dimensiones Mate laGapuTel mm 900 x 520 x 1050 900 x 520 x 1050
Peso Gewicht Bec =kg. 88,0 106,0
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,2 0,6-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,2 08-1,3
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnIOMUHUA @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 12-16 12-16
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D-MIG 600 ¥@=K

Caracteristicas S g n Epg ic Series

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

Amperimetro Voltimetro digital

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las W
regulaciones de potencia

+ Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha '

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie
Digital-Amperemeter / Voltmeter

Fiir das SchweiBen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
4-Rollen-Antrieb

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern
Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeristet

e o o o o

-

XapakTepuctukm

+ OcHaleH umdposbiM TexHonorusam Synergy SIMPLE WELD

+ Avnepmetp / BonbTmeTp undposoi

+ [insi cBapKM cTanbHOM NPOBOMOkY, antomuHneBoit MG u Si

+ duaep OCHaLLEH C 2 ponvkamu

+ [utanue ON / OFF, 4toBbl BbIKMH04MTL 060pYLOBaHME, He BUrasiCh
PEryn1poBKY MOLLHOCTY TeNnoBas 3alyuta

+ OcHalLeH anemeHT Ans MoAAEPKKM ropenkoi

TORCH HOLDER

3
yorod

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre

4-Rollen-Antrieb
®uaep ocHalyeH ¢ 4 ponukamu

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucTukm D-mig 635 TD
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung MotpebnsiembIii Tok Amp 25116
Potencia d'instalacion Auschlufwert [otpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 85
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 16,7 - 39,5
Regulacion de soldar Schweillstorm AnekTpon Amp (AR-CO2) 25-350
Servicio Einschaltdauer MpopomkutenbHOCTb Harpysku | Amp 350 @ 25%
(TH) 210 @ 60%
180 @ 100%
Posiciones de soldadura Schweisspositionen Pexumbl N° 10
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 870 x 540 x 1020
Peso Gewicht Bec =kg. 9,5
Hilo utilizable Schweissbarer Draht ~ CBapoyHas npoBonoka
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 08-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas @ mm 08-1,6
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnOMUHUIA @ mm 1,0-1,6
Hilo con anima (acero) Seelendraht ®niocoBas @ mm 1,2-1,6
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INDUSTRIAL

PHASE

SIMPLE

WELD

AMP/VOLT

D-MIG 635 TD v v
D-MIG 650 TD v -
D-MIG 660 TD v -
230A
008 Fe N

9 10Fe
p12Fe
9 16Fe

D-mig 650 TD

3 Ph x 230/400
3225
15
17-48
25-500

500 @ 25%
335 @ 60%
210 @ 100%

21
870 x 540 x 1020
1235

Bobina - Spulen - Wnynbka: @ 200-300 mm.

08-1,6
08-1,6
1,0-1,6
12-1,6

D-mig 660 TD

3 Ph x 230/400
50/32
15
16,8-48
25-600

600 @ 25%
375 @ 60%
315 @ 100%

30
870 x 540 x 1020
1355

08-16
08-16
10-16
12-16
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PHASE

Ea

DECAMIG 7000

Series

INDUSTRIAL

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Soldadura continua automatica (a 4 tiempos)

Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién
sobre la chapa superpuesta acesible por un solo lado

Burnback automético: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la
boquilla portacorriente, se adapta a la velocidad de avance del hilo

Soft start automatico: consiste en reducir la velocidad de avance del hilo.
Se obtiene de esta manera un cebado del arco fluido (es posible la
regulacion en el interior de la de la soldadora)

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion termostatica

Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)

Automatischer Schweissbetrieb (4 Takt)

Punktschweissbetrieb: erméglicht die Ausfihrung von perfekten
Schweisspunkten auf ibereinanderliegenden Bleche, die nur von einer
Seite zuganglich sind

Drahtverzug-Automatik (Burnback): verhindert das Kleben des
Schweissdrahtes im Schmelzbad oder in der Stromfiihrungsdiise.
Automatische Anpassung an die Drahtvorschubgeschwindigkeit
Automatischer Soft start: ermdglicht ein Herabsetzen der
Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zur Bogenziindung. Dadurch wird
die Ziindung eines schmelzflissigen Bogens erreicht (Einstellung
mdglich innerhalb des Wagens).

ON/OFF Schalter : erméglicht die Ausschaltung der Maschine

ohne dabei die Einstellungen zu &ndemn

Thermoschutz

Vorbereitung fiir Wasserkihlung.

XapakTepucTuku

CBapka C py4Hoil nogaqel npoBONOkY (2 ypoBHS)

CBapka C aBTOMaTU4eCKoil NofaYeil NPOBOMOKM (4 ypoBHS)
ToyeyHas cBapka: AaeT BO3MOXHOCTb CBAPUBATb «IACT HA NUCTY,
Koraa ecTb JOCTYN TOMbKO C OFHOA CTOPOHI

ABTOMaTMYeCKas ropenka: NpeaoTBpalLaeT npununaxne
CBAPOYHOV NPOBOMOKN

Perynupyembiii nnasHbIA cTapt

ON/OFF nepexknioyatens Ans BbIKIOYEHNS MaLLHb! 6e3

M3MEHEHUA perynupoBOK MOLLHOCTH

3awwTa oT neperpysku
MogroToBNEHO ANS ropenkoil BOASHOE OXMaxaeH!e

0,6 Fe
9038 Fe
4@ g10Fe
g12Fe
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHU4ecK1e XapaKkTepUCTUKI DECAMIG 7350 DECAMIG 7500 DECAMIG 7600
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiembiii Tok Amp 25/16 32/25 50/32
Potencia d'instalacion AuschluBwert MoTpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 85 1 20
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpshkenue xonocToro xoaa Volt 39 44 46
Regulacion de soldar ~ SchweiBstorm 3nektpoa Amp (AR-CO2) 20-285 20 - 470 35- 550
Servicio Einschaltdauer MpopomkuTensHocTb Harpyskn | Amp 285 @ 25% 470 @ 15% 550 @ 25%
(TH) 190 @ 60% 250 @ 60% 400 @ 45%
150 @ 100% 195 @ 100% 265 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen PexvMbl N° 21 30 30
Dimensiones Mafe TabapuTbl mm 850 x 460 x 1350 850 x 460 x 1350 850 x 460 x 1350
Peso Gewicht Bec =kg. 96,0 +25,0 114,0 + 25,0 138,0+25,0
Hilo utilizable Schweissharer Draht  CBapouHas npoBornoka Bobina - Spulen - lWnynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-12 0,6-1,6 0,6-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,2 08-1,3 08-1,3
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnoMuHuit @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht Oniocosas @ mm 1,2-1,6 1,2-16 ‘ 1,2-16
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DECAMIG 7000 Conifigurater £

D-MIG Serie 7000 AIR (standard components)

DECAMIG 7350 DECAMIG 7500 DECAMIG 7600

269300

7
%8

Alimentador de hilo con 2 engranaje de arrastre.
En dotacion engranaje de arrastre 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

Ist die grund Drahtvorschubseinheit, versehen mit einer
Schubseinheit mit zwei eigenfassten ineinandergegriffenen
Rollen.

Komplett mit Drahtfiihrungsrolle 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

duaep OCHALLEH C ABWKEHE MPOBOMOKM C [iBYMS POTIKAMM.
Mocraensetcs ¢ ponukamu ans nposonoku 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

269400

Cables de conexién Cables de conexién Cables de conexion WF 400

AnschluRkabeln AnschluBkabeln AnschluBkabeln

NPOMEXYTO4HbIX kabenb NPOMEXYTO4HbIX kabenb NPOMEXYTOUHBIX kabenb

3m 010160 (1 pc) 3m 010160 (1 pc) 3m 010160 (1 pc) G 4 G
9m 010162 (1 pc) 9m 010162 (1 pc) 9m 010162 (1 pc) G Q

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre.

Ideal para hilo tubular, gruesos @, hilo aluminio.
230A 340A 340A En dotacion engranaje de arrastre Alimentador de hilo con
4 engranajes de arrastre.
|deal para hilo tubular, gruesos @, hilo aluminio.

En dotacion engranaje de arrastre 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

Ist mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antriebvier.
|deal fiir Fililldrahte grossen Durchmesser.
Komplett mit Drahtfiihrungsrolle 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

dupep ocHalLeH ¢ 4 ponukamy, naeanbHo NOAXoavT Ang
npoBonoky “TloToK™ NpoBOnoky GonbLuMMK JuameTpa,
anioMUHUEBbIE MPOBOMOKM.

Mocraensetcs ¢ ponukamu Ans nposonoku 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

7/

010236 010463 010463

D-MIG Serie 7000 Hz0 (water cooling package)

WU 1500

Unidad de refrigeration por agua.
Capacidad de refrigeracion Kw 1,5. Presion de agua BAR 2,5.

Kihlanlage.
Kiihlleistung Kw 1,5. Wasserdruck BAR 2,5.

Cuctema oxnaxgeHus.

v

Cables de conexién

MotwHocTb oxnaxaeua 1,5 kBT. [lasneve soabl 2,5 6ap. AnschluRkabeln C02 [ Ar+C02
010651 (1pc) MPOMEXYTO4HbIX KaGers 500A H:0 [3m  500/450A @ 100% 010461 (1 pc)
H20 3m 010161 (1 pc) 500A H.0 /4m  500/450A @ 100% 010462 (1 pc)

H20 9m 010163 (1 pc)
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PHASE

D-MIG 700 ¥@@=X ¢

) ) INDUSTRIAL
_ Synergic Series

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD.
Amperimetro Voltimetro digital

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion térmica

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre. Ideal para hilo tubular,
gruesos @, hilo aluminio.

Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Equipado con soporte de la antorcha

SIMPLE
WELD

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie
Digital-Amperemeter / Voltmeter

Firr das Schweifen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andemn

Thermoschutz

Ist mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antriebvier.

Ideal fiir Fiilldrahte grossen Durchmesser.

Vorbereitung fir Wasserkihlung.

Mit Brennerhalter Ausgeristet

AMP/VOLT

XapakTepuctukm

+ OcHaleH LndposbiM TexHonorvsm Synergy SIMPLE WELD
+ Awnepmetp / BonstmeTp LudpoBoit

+ [ins cBapku cTanbHOM NPOBOMOkY, anomunneBoit MG u Si

+ [utanne ON / OFF, 4toBbl BbIKMH04MTL 0BOPY[OBaHHE, HE ABMrasich
PEryn1pOoBKI MOLLHOCTU

3awmTa ot neperpy3aku

4 0TBEPCTVSIMU POMMKOB NOAAYYM NPOBOMOKM

[loaroToBneHo 451 ropenkoi BoASHOE OXNnaxaeHue

OcHalLieH aneMeHT Ansi NOAAEPXKY Topenkoit

Dotacion - Ausstattung - MocTansietcs ¢

f WF 4D
KeYod

Alimentador de hilo con 4 engranajes
de arrastre

4-Rollen-Antrieb
®upep ocHalleH ¢ 4 ponukamn

008F @12Fe
010Fe o16Fe

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4ecKu1e XapakTepUCTUKM D-mig 735 TD D-mig 750 TD D-mig 760 TD
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnaemblit Tok Amp 25/16 32125 50/32
Potencia d'instalacion AuschluBwert MoTpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 8,5 15 15
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsierue xonocToro xona Volt 16,7-39,5 17-48 16,8 - 48
Regulacion de soldar SchweiRstorm AnekTpoa Amp (AR-CO2) 25-350 25-500 25 - 600
Servicio Einschaltdauer MpoponxuTensHOCTL Harpyskn | Amp 350 @ 25% 500 @ 25% 600 @ 25%
(TH) 210 @ 60% 335 @ 60% 375 @ 60%
180 @ 100% 270 @ 100% 315 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexmmbl N° 10 21 30
Dimensiones Mafe laGapuTel mm 915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365
Peso Gewicht Bec =kg. 86,5+21,5 123+215 126,4+21,5
Hilo utilizable Schweissharer Draht  CBapoyHas npoBonoka ina - Spulen - linynbka: @ 200-30
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 08-1,6 08-1,6 08-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,6 08-1,6 08-1,6
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntoMuHU @ mm 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht dniocoBas @ mm 1,2-1,6 1,2-1,6 \ 1,2-1,6

48 #¥¢G .
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DENIIG Configureter LM

INDUSTRIAL

D-MIG Serie 700 AIR (standard components)

P
T,
- -

Fysomo
. = L.

0

—
THRHEEITTTY,
» L i ‘:

D-MIG 735 TD D-MIG 750 TD D-MIG 760 TD

Cables de conexion
AnschluRkabeln
NPOMEXYTOUHbIX kKabenb

3m 010142 (1 pc)
9m 010144 (1 pc)

230A . 340A

7

010236

Cables de conexion
AnschluBkabeln
NPOMEXYTOUHBIX kabemnb

3m 010142 (1 pc)
9m 010144 (1 pe)

010463

Cables de conexion
AnschluBkabeln
NPOMEXYTOUHBIX kabemnb

3m 010142 (1 pc)
9m 010144 (1 pc)

340A

7"

010463

D-MIG Serie 700 Hz0 water cooling package)

Wu 1500

Unidad de refrigeration por agua.
Capacidad de refrigeracion Kw 1,5. Presion de agua BAR 2,5.

Kihlanlage.
Kiihlleistung Kw 1,5. Wasserdruck BAR 2,5.

Cuctema oxnaxaeHus.
MowwyHocTb oxnaxaeHus 1,5 kBT. [laBnetue Boabl 2,5 Gap.

010651 (1pc)

m‘ Accesorios - Zubehdr - AkceccyapoB  Pag. 88

Cables de conexion
AnschluRkabeln

NPOMEXYTOUHBIX kabemnb
H20 3m 010143 (1 pc)

v

CO2 [ Ar+CO2
500A Hz0 [3m  500/450A @ 100% 010461 (1 pc)
500A H:0 /[4m 500/450A @ 100% 010462 (1 pc)
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I-PAC I235K

Instalacion para el corte al plasma con aire
comprimido equipado de COMPRESSOR
INTEGRADO

Caracteristicas

Corta todos los metales que conducen electricidad:
Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton

Bajos niveles de absorcion de energia

Arco de corte dulce y estable

Sefial de:

- tension en la maquina

- proteccion termostatica

- presion del aire

Antorcha dotada del sistema de seguridad
SAFETY SYSTEM

=

Druckluft Plasma-Schneidemaschine mit
INTERNEM KOMPRESSOR

Geratekennwerte

Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten: Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing

Geringe Stromaufnahme

Weicher und stabiler Lichtbogen

Kontrolleuchten filr: »
- Netzanschluss des Gerates

- Thermoschutz

- Druckluftlosigkeit

Die Schneidbrenner sind mit einem
Sicherheitssystem ausgeristet

MawwuHa ans pesku nnasmon
CKaTbiM BO3OYXOM
XapaktepucTiku

+ PexuT Bce MeTanbi-pOBOSHUKA: CTarb,
HepXaBetoLLyIo CTarlb, antoMUHUA, Mefib, NaTyHb,
a TakKe CBEPXMPOYHbIE.

Hu3kas notpebnsemas MoLWHOCTb
CrabunbHas 1 poBHas pexyLuas ayra
VHavkaums:

- 060pynoBaHIe MPUCOEAMHEHO K MUTAHMIO
- TepMOCTaTMYeCKas 3almTa

- laBriexue Bo3ayxa

l'openkv obopynosaxbl SAFETY SYSTEM
(cucTemoit 6esonacHocTm)

-

-

OUTPUT VOLTAGE
+/-30%

%

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4ecKue XxapakTepucTukm
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung Motpebrsiemblil Tok Amp
Potencia d'instalacion  AuschluRwert [otpebnsiemas MOLHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt
Corriente de corte Schneidstrom Tok npu peske Amp
Servicio Einschaltdauer MpogomxutensHocTb Harpysku (MH) | Amp
Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) MakcvmanbHas TonwmHa pesa mm
Presion aire Luftdruck [laBnenue Bo3ayxa Bar
Consumo aire Luftmenge lMotpebnetue Bo3ayxa 1/min
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.

m‘ Accesorios - Zubehdr - AkceccyapoB  Pag. 93
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KOMPRESSOR

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

A 35AK

P

I-PAC 1235 KOMPRESSOR

1Phx230
20
4
400
5-35
B@30% 2@60%  15@100%
12

KOMPRESSOR INSIDE

325x 170 x 430
134
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-PAC 1235 e

Instalacion para el corte al plasma
con aire comprimido
Caracteristicas

Corta todos los metales que conducen electricidad:
Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton

Bajos niveles de absorcion de energia

Arco de corte dulce y estable

Sefial de:

- tension en la maquina

- proteccion termostatica

- presion del aire

Antorcha dotada del sistema de seguridad
SAFETY SYSTEM

Ca
(€
=D

Druckluft Plasma-Schneidemaschine
Geratekennwerte

Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten: Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing

Geringe Stromaufnahme

Weicher und stabiler Lichtbogen

Kontrolleuchten fiir:

- Netzanschluss des Gerates

- Thermoschutz

- Druckluftlosigkeit

Die Schneidbrenner sind mit einem
Sicherheitssystem ausgeristet

MawwuHa ans peskn nnasmon
CKaTbIM BO3AYXOM
XapakTepuctuku

+ PexuT BCe MeTanmbI-NPOBOAHYKA: CTanb,
HEpXaBeloLLYI0 CTaMb, anioMUHUIA, Mefb, NaTyHb,
a TakKe CBEPXMPOYHbIe.

Hu3kas notpebnsiemast MOLLHOCTb
CrabunbHas 1 poBHas pexyLuas ayra
VHankaums:

- 0bopyaoBaHve NPUCOBANHEHO K MUTaHNIO
- TepMOCTaTMYeCKast 3aluuTa

- laBexne Bo3ayxa

l'openkv obopynosaxbl SAFETY SYSTEM
(cuctemoit 6e3onacHocTy)

-

(9 =)

[ - K

[ ] %)
GENERATOR
OUTPUT VOLTAGE

I= +/-30% l=

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

- 40A - 4m

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm |-PAC 1235
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpebrsiemblil Tok Amp 20
Potencia d'instalacion  AuschluRwert [otpebnsiemMas MOWHOCTb KW 4
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsbkeHue xonocToro xona Volt 400
Corriente de corte Schneidstrom Tok npu peske Amp 5-35
Servicio Einschaltdauer MpoaonxkutenbHocTb Harpysku (MH) | Amp 35@30% 22 @ 60% 15 @ 100%
Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) MakcvmanbHasi TonwmHa pesa mm 12
Presion aire Luftdruck [laBnenve Bo3ayxa Bar min 3,5 - max 5,0
Consumo aire Luftmenge Motpebnetue Bo3ayxa 1/min 100
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 362 x 173 x 264
Peso Gewicht Bec =kg. 838
52 WG N m Accesorios - Zubehr - Akceccyapos  Pag. 93



PHASE

E

DE CAPAC Series

Caracteristicas

Arco piloto

Alta frecuencia. El arco piloto se ceba por medio de alta frecuencia.

ELECTRONIC CHECK CONTROL:

sefiala |as eventuales anomalias sobre la instalacion electrica:
- Tension en la maquina
- Presion del aire

- Tension en la antorcha

- Proteccion termostatica activada

- Interruptor de la antorcha dv SU conexion

- Correcto funcionamiento de la electrovalvula

Proteccion termostatica

Proteccién presostatica

Antorcha dotada del sistema de seguridad SAFETY SYSTEM

Transformador bobinado en cobre EGOE, 120E)

Geratekennwerte

Pilotlichtbogen System versehen

Hochfrequenz. Der Box lgen wird durch Hochfrequenz geziindet
ELECTRONIC CHECK CONTROL:

Dieses Gerat meldet alle Storungen, die im elekirischen

Teil auftreten sollten:

- Den Netzanschluss des Gerates

- Den Luftdruck

- Die Brenner-Ausgangsspannung

- Thermoschutz

- Brennerschalter und Steckverbindungen im Schlauchpaket

- Den einwandfreien Betrieb des Solenoid-Ventils
Thermoschutz

Druckwachterschutz

Die Schneidbrenner sind mit einem Sicherheitssystem ausgeriistet
Transformator mit Kupferwicklung (60E, 120E)

XapaktepucTukm

+ KonTponupyemas nyra
+ BbICOKOYACTOTHBIN reHepaTop NO3BOMNSIET BbI3bIBATL ANEKTPUYECKYHO ATy
Be3 KoHTaKTa.
+ ELECTRONIC CHECK CONTROL (3nexTpoHHasi cuctema KoHTponsi):
3700 YCTPOICTBO NOKa3bIBAET BOMOXHbIE MOMOMKM, KOTOPbIE MOTYT
BO3HUKHYTb B SMEKTPUYECKUX YacTsX:
- Cuctema HanpsxeHus
- [lanexus Boanyxa
- [openka nopg HanpsikeHme
- 3awmTa ot neperpysku
- KHonka ropenka
- MpaBunbHOE (YHKLMOHUPOBAHWE 3NEKTPO-KknanaH,
3aluuTa oT NOpaxeHws ANEKTPOTOKOM
3awwuTa ot neperpy3aku
3alwwTa oT HU3KOrO AABNEHNS
l'openkv obopynosaHbl SAFETY SYSTEM (cuctemoit 6esonacHocTy)
MegHas obmotka TpaHcopmatopa (60E, 120E)

e o o o

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢

DECAPAC 60E v v - -

DECAPAC 90E v - v -

DECAPAC 120E v - - v

S50A I00A 140A
Datos tecnicos Geritekennwerte TeXHUYECKve XapaKTepucTHKA m DECAPAC 60E DECAPAC 90E m DECAPAC 120E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerve cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3Phx 400 3 Phx400
Fusible Schmelzsicherung Morpebnsembiit Tok Amp 3220 32 50
Potencia d'instalacion  Auschlufwert MoTpeBnsiemast MOLLHOCTb Kw 12 22 30
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xona Volt 260 260 260
Corriente de corte Schneidstrom Tok npu peake Amp 30-50 55-90 50-120
Servicio Einschaltdauer MpogomkuTenEHOCTL Harpyskn (TH) | Amp 50 @ 35% 90 @ 40% 120 @ 60%
30 @ 95% 55 @ 100% 50 @ 100%

Esp. max. corte acero ~ Max. Schneidstarke (Stahl) MakcumansHas TonwmHa pesa mm 12 25 35
Posiciones utilizable  Einstellstufen Pexumbl N° 2 2 3
Presion aire Luftdruck [NlaBnenve Boaayxa Bar 4145 55 55
Consumo aire Luftmenge Motpebnetue Boayxa /min 120 220 220
Dimensiones Male TabapuTbl mm 600 x 500 x 680 790 x 590 x 820
Peso Gewicht Bec =kg. 73,0 123,0 | 140,0
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Basic S
PROCESSOR
- 14 -
Caracteristicas

MICROPROCESADOR: optimiza todos los parametros de soldadura. c €

Regulacién de la potencia y el tiempo de soldadura
Selector de punto Unico, pulsado y continuo

Tabla de parametros de soldadura
Indicador de proteccion térmica @E
Pistola con conexion rapida

Geratekennwerte

MIKROPROZESSOR: fiir die Fiihrung aller Schweilparametern
Leistunﬁs- und SchweiRzeitregelung

Wahlschalter Einzelpunkt-, Impuls und Heftschweilen
Schweilparameter-Tabelle

Thermoschutz-Anzeige

Pistole mit Schnellkupplung 4

XapaktepucTukun

+ MukponpoLieccop: ynpaeneHe cBapoyHble NapameTpbl

+ PerynupoBaHie MOLLHOCTY W BpeMsi CBapKI

+ BblOOp 0AMHOYHOTO, MYNILCUPYHOLLETO MW NPOLOIKUTENBHOMO
TO4EYHOTO pexXuMa.

Tabnmua capoyHble NapameTphbl
VIHaukaTop TepManbHON 3aluuTbl
MucTonet ¢ GbICTPbIM COBAMHEHNEM

OPTIONALS Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsietcs ¢
e
S — TCYRISTOR ’ o
~ | GCONTROLLED |
;" - & -l —
010898| | 010312 = 010195
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuueckue xapakTepucTUK SW 22 Basic
Alimentacion Netzspannung Hanpsokerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusibles retrasado Verspatete Schmelzsicherung  Motpebnsemblit Tok Amp 16
Potencia d'instalacion  AnschluBwert Motpebrsiemasi MOLIHOCTb KW 4
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpshxeHue xonocToro xoga Volt 74
Servicio Einschaltdauer MpogomxutensHocTb Harpyski (MH) | % 3,5
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 320 x 181 x 265
Peso Gewicht Bec =kg. 20,0
STUDDER STUDDER STUDDER (CBapwBaxHe ¢ 0AHOi! CTOPOHI)
Regulacion de soldar ~ SchweiRstrom Onektpon Amp 400 - 2200
Longitud cables Kabel Lange [NlnuHa kabenst mm 2000 + 3000

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapo  Pag. 93 wdecaw 55



SW 28-35-60

Caracteristicas

1) REGULACION SINERGICA: permite la regulation automatica de
los parametros de soldadura segun la herramienta seleccionada y
los espesores. W
MICROPROCESADOR: optimiza todos los parametros
de soldadura.

2) Predisposicion para studder.
Predisposicion para, pinza puntatriz manual, pistola doble punto,
air puller, pinza puntatriz neumatica (SW35,60).
Punteado individual continuo y punteado individual pulsado.

3) Regulacion fina de tiempo y corriente de trabajo.
Toda la regulacion queda memorizada hasta el cierre
de la maquina.

3a) Instrumento dijital de regulacion fina.
Boton “STORE” para memorizar la regulacion personalizada.

5) Se puede utilizar la puntatriz neumatica conjuntamente con
uno o dos studder para evitar el tiempo de cambio de util.
Es posible seleccionar para cada studder el programa de trabajo
y el util adecuado.
El correcto programa preseleccionado de trabajo y el sujo util
pueden ser automaticamente seleccionados empujando el boton
de la pistola correspondiente.

6) Compensacion: asegura las uniformidad de los puntos de
soldadura. La compensacion es excluible (SW35, 60)

Geratekennwerte

1) SYNERGETISCHE REGELUNG: automatische
Schweillparameterregelung gemaR dem gewahlten Werkzeuge
und der Schweistuckstérke. Feineinstellung der SchweiRzeit
und des Schweilistroms.

MIKROPROZESSOR: fiir die Fiihrung aller Schweiflparametern.

2) Vorbereiter fiir Studder.

Vorbereiter fiir manuelle Punktschweifzangen, Doppelpunktpistole,
Air Puller, Druckluft-Punktschweisszangen (SW 35, 60).
Steuerung des Pressluftdrucks, um Punkte mit geringer
mechanischer Widerstandsfahigkeit zu vermeiden.

3) Feinregulierung von PunktschweiBzeit und -strom.

Alle in den verschiedenen Programmen vorgenommenen
Feinregulierungen bleiben bis zum Abschalten der Anlage
gespeichert.

3a) Digitales Instrument zur Feinregulierung.

4) Taste “STORE” zur Speicherung eines individuell gestalteten
Programms.

5) Gleichzeitiger Einsatz einer PunktschweiRzange sowie eines
oder zweier Studder. Fr jeden Studder ist ein verschiedenes
Arbeitsprogramm wahlbar. Beim Driicken des Bedienungselements
am Giriff jedes Studders wird automatisch das korrekte
Arbeitsprogramm gewahlt.

Doppelter Anschluss (Hilfs- und Leistungsanschluss) von
Punktschweilzange und Studder, um beide Gerate gleichzeitig
benutzen zu kénnen.

6) Kompensation: es garantiert die Gleichférmigkeit aller
Schweilpunkten. Kompensation auszuschalten (SW35, 60).

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTuku Sw28 SW 35
Alimentacion Netzspannung Hanpsxerue cetn Volt 50-60 Hz 1 Phx 400 1Phx 400
Fusibles retrasado Veerspétete Schmelzsicherung  Motpebnsiemblii Tok Amp 16 16
Potencia d'instalacion Anschluwert lotpebnsiemas MOLLHOCTb KW 75 8,5
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 6,5 6,5
Servicio Einschaltdauer MponomkutensHoctb Harpyskw (MH) | % 5 5
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 300 x 575 x 320
Peso Gewicht Bec =kg. 430 59,0
STUDDER STUDDER STUDDER (CBapHBaHhe ¢ 0Ol CTOPOKbI)

Regulacion de soldar SchweiRstrom Tpenensl perynupoBKy CBapO4Horo Toka | Amp 200 - 2800 200 - 3500
Punteado por un solo lado Punktschweissen von einer Seite  OBHOCTOPOHHAA ToueyHas cBapka | mm 08+08 08+08
Longitud cables Kabel Lange [QnwuHa kabens mm 1500 + 2500 1600 + 2500
PUNTATRIZ PUNKT SCHWEISSANLAGE SPOT (CBapuBaHue ¢ ABYX CTOPOH)

Regulacion de soldar SchweiRstrom Tpenensl perynupoBky CBapo4Horo Toka | Amp - 2000 - 3500
Capacidad de soldar Schweissleistung TonwyHa cBapuBaeMbIx METanos | mm - 15+15
Capacidad de soldar Schweissleistung TonwuyHa ceapvBaeMbIX MeTanos | mm - 1,0+1,0
(brazos mm 500) (Armen mm 500) (nepxatens kabens 500mm)

Puntosth. (1+1 mm). Punkte/h. (1+1 mm). Touekluac sosayuunoe oxnaxgesvie (1+ium) | N° - 300
Puntos/h. H20 (1+1 mm). Punkte/h. H20 (1+1 mm). Todek4ac sogaHoe oxnaxgerve (1+1 mm) | N° - 300
Longitud cables Kabel Lange [LnuHa kabens mm . 1600
Presion aire Luftdruck [laBnenve Boaayxa Bar R 6

56 WNC .

PHASE

MICRO
PROCESSOR

Ce
€3

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsietcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsercs 6e3 akceccyapos

SW60

1Phx400
32
1"
8,5
5

64,0

200 - 6000
08+08
1600 + 2500

2000 - 6000
25+25
1,0+1,0+10
15+15

360
360
1600



XapaKktepucTuku

1) Perynupyemblit pexvm Synergy aBTomMaTu4ecku HacTpansaet
CBapOYHbIE NapaMeTpbI B COOTBETCTBUM C BblGpaHHbIM
WHCTPYMEHTOM U TOMLLMHOIA 3aroTOBKM
MukponpoLieccop: OnTUMU3MPYET CBAPOUHbIE NapaMETpbl.
0OGopynoBaH Ans OfHO- U ABYXCTOPOHHEN CBapKHU.
OBopyaoBaH pexvuMamit: OHOMMNYNbCHaS, ABYXMMNYIbCHaS
cBapka, 3abop Bo3nyxa, napameTpbl Ang 1-ro 1 2-ro nucToneta
ofiHoCTOPOHHei! cBapky, (SW35, SW60)
Pexvm ans perynupoBku KreLLei, pydHasi TouedHas cBapka,
/ABOViHas OAHOCTOPOHHSIS CBapka
3) PerynupyeMble Bpems U CBapOYHBbII TOYEYHbII TOK.
Bce HacTpoitkin MOryT GbiTb YCTAHOBNEHbI Ha NPOTSKEHN
HECKoNbKIX pabouiX MPOrPamMM 1 COXPAHSIOTCS A0 OTKMHHEHNS
annapara.
3a) 2 undpoBbIX AnCNNes ANA perynupoBaHusA HaCTPoeK
CBapPOYHOro TOKa
STORE (coxpaHeHue) kKHonka ANs COXpaHeHUsi HaCTPoek
Bo3mOoXHOCTb UCNONb30BaTh OAHOBPEMEHHO Spot nucTonet
1 opyH unu ABa studders Ans yckopeHns npouecca CBapKu.
Pa3Hble nporpamMMbl 1 COOTBETCTBYIOLLME MHCTPYMEHTbI MOTYT
6bITb BbIbpaHLI A kaxzaoro studder, BbIGOPOM Ha pykosiTke
studder Heobxopmmolt nporpaMmel.
6) KomneHcaums: pacnpeseneHie poBHbIX MOTOKOB Ha BCE TOHKM.
TakKe eCTb BOIMOXHOCTb OTKIIOYEHHS PEXVMA KOMNEHcaLmum
(SW35, 60)
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SW 28-35-60 Kit Studder

KST 2 Kit Studder KPSL 1 Kit palanca - Hebel-Kit KPSH Kit travesaiio - Querstangen-Kit
PbiyaxHbiii cynnopt ans PbiyaxHbIi cynnopt ans
2 \ BBITSIKKA C OBHWM YNOPOM BBITSKKM C ABYMS YNOpamu
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010938 010312 = 010195 010898
A
SW 35-60 Air Cooled Gun
PNK 25 air Kit brazos - Kit arm - HaGop pykaBa El brazo para los cables |
Arm \
Moppepxkka Ans xpaHeHns !
] kabens
"|| _-.--"" — :;.‘F:II Jl
g o
\. a 4 e . *
\ ~ 010802 010941 010880 P
OPIIONAL

SW 35-60 Water Cooled Gun

PNK 25 H=0 water

010800

WU I500 El brazo para los cables
Arm
Unidad de refrigeration loAAepKKa ANA XpaHeHUs
Kiihlanlage Kkabens
CucTema oxnaxpaeHus
010651 010880
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SW Accesorios - Zubehér - Akceccyapos

STU D SW Series Codigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT kogbl

Edspor

KST 2
Kit Studder
010938
it
B
010750
010212

(SW 28-35-60)

010990 010991

- -
010753
=1 O 4‘ 010759
010767 - I,— 010760
= — 010757

010206
(SW 28-35-60)

010773 01

0772

'

010771

—

010773
(x1)

010772
(x20)

010765

o @8x16
(x1)

010753
@ 8x16x1,5
(x100)

010771
0 8x16
(x1)

010767

O M5 - M6

(x1)

010759
() 5x25
(x100)

010760
0 5x18
(x100)

KPSL 1 Kitpalanca

Hebel-Kit

PbivaxHbii cynnopt
[ANSA BbITSXKN C OAHAM
ynopom

010312
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010923
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010924
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010958

010757
M5x18
(x100)

010896
(x1)

010990
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010991
(x10)
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010769

Kit travesafio
Querstangen-Kit
PbiyaxHbIi cynnopt Ans
BbITAXKN C ABYMSA ynopamu

010195

KPSH

300 mm
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010958

010923
(x1)

010986 M4

010987 M5

010988 M6
(x5)




SW Acces

orios - Zubehor - Akceccyapos

Edspor

PNEUMATIC AIR GUN

SW 35-60 Air Cooled Gun

PNEUMATIC AIR GUN

SW 35-60 Water Cooled Gun

Cadigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT kogp!

Cadigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT kogp!

010802

PNK 25 air
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Pinza puntatriz neumatica
Druckluft-Punktschweisszangen

MHeBMaTH4eCKue Knewu
(SW 35, SW 60)

010941

Kit Bracci (sw s, 5w 60)

011019

r
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010424
—_—

PNK 25 H=0 water

010800

Pinza puntatriz neumatica con refrigeracion por agua
suministrado con kit brazos de 200 mm. and 300 mm.

Druckluft-Punktschweisszangen mit Wasserkiihlung
Lieferung mit Arm-Kit von 200 mm und 300 mm

THeBMaTHyYeCKMe Knelum C OfHBIM OXNMaXAEHUeM
nocrasnsetcs ¢ anekrpogamu 200Mm 1 300Mm
(SW 35, SW 60)
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300 mm

H

010423

011015
(6 pes)

Kit transformacion aire/H20
Kit Umstellung Luft/H20

Ha6op ans Bo3nywHoro 1 BogHOro
oxnaxgeHus Air/H20

(SW 35, SW 60)

010063

300 mm . 'l




Stud Welding SW IS Alu

Equipo de soldadura por descarga
de condesadores
Caracteristicas

Proyectado para gran ahorro energético

Soldadura descarga de condensadores

Cambio tension alimentacion 115-230 automético

Soldadora de pernos de didmetros de 3 a 8 mm

Adecuado para carroceros, instaladores, operarios

de mantenimiento y el sector de la termotécnica

Se puede utilizar sobre acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
latén y aluminio.

No provoca alteracion alguna de la superficie opuesta, aun cuando
este pintada, plastificada o galvanizada.

+ * Proteccion motogenerador +/- 15%
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KondensatorentladungsschweiRen
Geratekennwerte

Hohe Energieerspamis

Schweilen durch Kondensatorentladung

Automatischer Versorgungsspannungswechsel 115-230

Schweien von Bolzen mit Durchmessem zwischen 3 und 8 mm
Geeignet fiir Karosserieschmiede, Installateure, Wartungstechniker
und Heizanlagen-Techniker

Fiir Anwendungen an Stahl, Edelstahl, galvanisiertem Stahl, Messing
und Aluminium ausgelegt.

Verursacht keine Alterationen der entgegengesetzten, eventuell
lackierten, kunststoffverkleideten bzw. verzinkten Oberfléche.

*SchutzeinrichtungenStromaggregat +/- 15%
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TeHepaTop ANsA cBapkM pa3psAaoM KoHAeHcaTopa
XapakTepucTuku

BcTpoeHHas TeXHONOrUs CoXpaHeHNs aHeprum

Pa3psigka koHpeHcatopa

ABTOMaTUYECKIA PEBEPC BXOAHOTO HanpskeHus 115-230
IpuBapuBaet 6ONTHI AMAMETPOM OT 3 A0 8 MM , aniOMUHIIO
Pexomern0BaH Anst Ky30BHbIX paboT, peMoHTa CUCTEM
OTOMMEHNS, MHCTANAALYMN, MOHTaXHbIX paboT
[puBapuBaeT BONTHI K CTany, HepXaBetoLLelt CTanm,
OLWHKOBAHHOIA CTanu NaTyHu, amoMuHi

He namensieTcs obpatHas NOBEPXHOCTb, Aiaxe eCl OHa
MOKPALLIEHa M NOKPbITA NNACTUKOM Wi OLMHKOBaHa

*3awwura reHeparopa +/- 15%
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OPTIONAL®
KIT Alu 010939 KIT Fe 010940 CR35| | KPSH
' e ' el - - et
b f (a) Faston 010970 (1pd | ¢ =y (a) Faston 010970 (1po) : -
= (b) 23,0 010965 (1pc) - (b) 0 40 010966 (1pc) =
g (c) 040 010966  (1pc) (0250 010967  (1pd 010898 010195
¢ h (d) 250 010967 (1pd | ¢ (d) 260 010968 (1po)
- el (e) 6:3x0,8 AlMg 010979 (100 pes) | il = h (¢) 63x08Fe 010983 (100 pcs)
) "ﬁ:} (f) 3x50 AlfSi 010978 (100 pos) (f) Mdx12 Fe 010980 (100 pes)
i () M4xT6 AI/Si 010972 (100 pes) | 4 — (g) M4x12 Inox 010984 (100 pcs)
d 5 — 1 (M4 010986 (5 pes) = I | (h)M5x16Fe 010989 (100 pcs)
;—~> (i) M5x2 Al/Si 010974 (100 pcs) ._f‘“) () M6x20Fe 010975 (100 pcs) .
() Ms 010987  (5pcs) () Me 010988 (5 pcs) 010969 98
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakrepucTUkn SW15ALU L U A e i
Alimentacion Netzspannung Hanpsikenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Ph x 115/230 = ’
Potencia absorbida Leistungsaufnahme Makc. notpebnsiemMasi MOLLHOCTb KW 04 ]
Amperios absorbidos Stromaufnahme Makc. norpe6nsiemblit Tok Amp 8A (115V) - 4A (230V)
Capacidad Kapazitat KonaeHcatop uF 66000
Energia de soldadura  SchweiBenergie OHeprus Tovek J 50 + 1500 1
Numero de pernos Anzahl Bolzen Konmyectso npusapuBaembix 6onTos | studs/min 20 studs/min (@ 4 mm.)
10 studs/min (& 8 mm.) ¥ : M
Didmetro de los pernos  Bolzendurchmesser [lvameTp npuBapuBaembix Wnunek | mm 3-8 I | ‘] ‘Sf' l.
Grado de proteccion Schutzart YpoBEHb 3aLLKThI IP 21 3 j‘l o |
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 380 x 190 x 400 | ) 1I )
Peso Gewicht Bec =kg. 135 040 | 040 040 e

60 WNC .




Sistemas de carga de baterias
Anlage um Batterien aufzuladen

CucTeMbl Ans 3apsAAKK akKKyMynsiTop

N

|

| BATTERY CHARGERS
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k¥ d

Una amplia gama de cargadores para recargar las baterias para vehiculos de motor.
La opcion ideal para todas las baterias modernas WET MF AGM GEL.

Grosse Vielfalt von Batterie-Aufladen um Batterien von Motorfahrzeugen aufzuladen
Die ideale Auswahl fuer jede Art von Batterien WET MF AGM GEL .
LLnpokuit accopTUMEHT 3apsAHLIX YCTPOMCTB ANA nepe3apsaaku batapei Ans TpaHCMOPTHOE CPeACTBO.
WpeanbHbin BbIOOp Ans nto6oro copemeHHoro GEL WET MF AGM akkymynsTopbi .

Electronic Charge / Maintenance

+ Productos disefiados para recargar y mantener listas para
el uso las baterias de automdviles, motocicletas y vehiculos
de motor no utilizados durante largos periodos.

+ Diese Produkte sind ausgeforscht worden um die
Batterien bereitzuhalten fuer Autos,Motorraeder und generell
Motorfahrzeuge,die fuer lange Zeitspannen in Gebrauch
bleiben.

* Wapenns paspabotanbl 4ToBLI Nepe3apsanTb 1
NOAAEPXIBaTL 6aTapem roToBbl K UCMONb30BaHMIO
ANS aBTOMOOWIEN, MOTOLMKIOB W TPAHCTIOPTHOE
CPEACTBO He 1CMOMb30BaNMCh B TEYEHNE ANUTENLHOM
BPEMEHM.

Electronic Charge / Full Power

+ Cargadores de baterias profesionales: recargan
rapidamente las baterias y mantienen el 100%
de su capacidad.

+ Professionelle Batterie-Aufladen : laden schnell
die Batterie auf und behalten die Kraft auf 100%.

+ [IpodheccroHanbHoe 3apsigHoe YCTPOICTBO:

BbICTPO Nepe3apsiauTb Gatapen 1 COXpaHUTb
100% nx MOLLHOCTH.

Electronic Charge / Start & Stop
m + La solucién mas simple y econémica para la carga de
i baterias tradicionales y avanzadas.

+ Einfache und preiswerte Loesung fuer das Aufladen der
traditionellen und neuentwickelten Batterien.

* CTOE W SKOHOMMYHOE PELLEeHE Ans Nepesapsiak
TPAAWULMOHHBIX 1 HOBbIX OaTapei.

IRADITIONAL

Traditional Pro Charge

+ Cargadores tradicionales robustos y de bajo costo
para recargar las baterias WET. Ideales para
vehiculos comerciales e industriales.

Kraftvolle und preiswerte traditionelle
Batterie-Aufladen fuer das Aufladen von Batterien
WET. Ideal fuer die Mittel der Wirtschaft und Industrie.

+ TpaguumoHHble 3apsiHbIe YCTPOICTBA HageXHbIN 1
Hegoporol, 4Tobbl nepesapsanTs 6atapen WET.
neanbHo nogxoanT Ans KOMMEPYECKUX U rPy30BbIX
asToMobune.



S M Series

Cargadores de baterias automatico, con programa para la carga de mantenimiento (carga por pulsos).

Adecuado para la carga de baterias de plomo:
WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.

+ Carga de etapas multiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados programas de varias etapas.
Alta eficiencia
La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente constante - tension constante) reduce el tiempo de carga de la bateria.
+ Funcion de mantenimiento “Pulse maintenance”
Se pueden mantener conectado a la bateria durante un tiempo prolongado.
Mantienen la bateria lista para su uso a través del impulso de carga.
Funcion de regeneracion “Recond Battery”
Regenera las baterias que han sufrido una descarga profunda (SM1270).
Seguridad garantizada
Disefiados para proteger los componentes electrnicos de los vehiculos.
No producen chispas, estan protegidos contra la inversion de polaridad y los cortocircuitos.
+ P65
Cargadores de bateria ligeros y compacto. Disefiado para el uso al aire libre.

Automatisierte Batterie-Aufladen mit Impulsaufladungsprogramm.

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung, AGM,GEL,Ca/Ca.

+ Ladung in mehreren Stadien

Die Batterien werden aufgeladen von komplexen Programmen die verschiedene
Stadien vorsehen.

Hohe Leistung

Das Aufllademerkmal von “I-U’(Konstanter Strom und Spannung) ist, dass die
Aufladezeit der Batterie sehr minimal ist.

Versorgungsfunktion “Pulse maintenance”

Koennen fuer lange Zeit an die Batterie angeschlossen bleiben und behalten
die Batterie fuer den Gebrauch bereit durch Aufladung und Impulse.
Neuerstellungsfunktion “Record Battery”

Erstellt Batterien neu,die eine starke Entladung gehabt haben (SM 1270)
Garantierte Sicherung

Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu bewahren.Verursachen keine Funken;
bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss

+ IP65

Leichte und kompakte Batterie-Aufladen.Fuer den Aussengebrauch hergestellt. S M 608 { ] {
SM 1208 ($s ||

+ Ciclo de carga con 3 etapas

ABToMaTHyeckue 3apaAHble YCTPOICTBA C MporpamMmoi Ans
nogaepxaHus 3apsaga (MMnynbcom 3apﬂAKMr.

MopxopwT Ans 3apspkv akkymynstopos Pb: WET c- v 6e3 obenysxuatms, AGM, GEL, Ca / Ca.

3arpy3ka Heckonbkux ¢asax ;
Barapeu 3apskeHbl, PUMEHSIS KOMMMEKCHBIE MHOTOCTYMEHYATbIE NPOrPaMMBI. * Tporpammupyembiit 3apsaku

akKkymynstopa B 3 atana
BbICOKas 3¢ ¢eKTUBHOCTL yMynATop
3apsifa xapakTtepuctika ‘IU” (TOCTOSHHBIA TOK - NOCTOSHHOE HaMpsKeHue)
MUHIMU3NPYET BpeMeHy 3apspa batapeit.

®yHKuma yaepxkanus “ Puls maintenance “

+ Ladezyklus mit 3 Stufen

¢ Adaptador que conectar permanentemente
a las baterias de la moto

A

Ll

=
MoryT BbITb MOAKMKYEHB! K DaTapee B TeYeHe ANUTENBHOTO BPEMEHN. E | * Adapter fiir dauerhaften Anschluss
[epXatoT akKyMynsTop roToB K UCNOMb30BaHWI0 Yepe3 3apsia MMNyIbCa. § _/ an Motorradbatterie
OyHKuKA BoccTaHoBNeHUA “ Recond battery 8 * ApanTep Ans MOTOLMKNETHbIX
BoccraHasnueaet 6atapeli cunibHo paspsikeH (SM1270). E g aKKyMynATopoB
o
lpeHa3HayeH Ans 3aWmTbl ANEKTPOHNKM TPAHCMOPTHLIX CPEACTB. =1
OHM He CO30AI0T MCKP, 3aLLMLLEHBI OT 06PaTHOM MONSPHOCTY M KOPOTKOTO 3aMbIKaHHS. T > ]
Ti /
PG5 -
TNeruii n KOMNAKTHbIN 3apsigHoe YCTPOCTBO. CO3MaHHbIi ANs UCTIONb30BaHNS BHE NOMELLEHMIA. STEP 1 STEP 2 STEP3
CHARGE ABSORPTION PULSED
MAINTENANCE
EICIENE
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4ecK1e XapakTepUCTUKM SM 608 SM 1208 SM 1236 SM 1270
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceTn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MoLyHocTb W 8 14 60 130
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung Hanpsixenue 3apsakn Volt 6 12 12 12
Limitacion de tension Spannungsbegrenzung OrpaHu4eHIs HanpsixeHme Volt 72 144 144-147 144 -147
Corriente de cargamedia  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuii Tok 3apsaku1 Amp. 0,8 0,8 08-36 7
Programa de recarga Ladeprogramme KonuyecTso pexvMoB 3apsaki N° 1 1 3 4
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsitopa Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EwmkocTb akkymynstopa Ah min/max 1,2 - 35 (100%) 1,2 - 35 (100%) 1,2-75(120%) 14 - 150 (225%)
Grado de proteccion Schutzgrad 3awuta IP65 IP65 1P65 IP65
Dimensiones Malle TabapuTbl mm. 157 x 64 x 30 157 x 64 x 30 202 x 90 x 45 202 x 90 x 45
Peso Gewicht Bec =Kg. 0,36 0,36 0,55 0,65

62 WNd .
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* 3 modos de funcionamiento diferentes
- Moto: 0,8 Amp 14,4 Volt
- Coche: 3,6 Amp 14,4 Volt
- “Clima frio” and AGM Power baterias: 3,6 Amp 14,7 Volt

+ Drei verschiedene Betriebsmodi
- Motorrad: 0,8 Amp 14,4 Volt
- Wagen: 3,6 Amp 14,4 Volt
- “Niedrige Temperatur” und AGM Power-Batterien: 3,6 Amp 14,7 Volt

* 3 pa3nnyHbIX pexuma paboTbl
- Motouwuknbi: 14,4 Boner 0,8 Amnep
- ABToMoGMNb: 14,4 BonbT 3,6 AMnep
- “XonopHas norop” n AGM Power akkymynsitopbi: 14.7 Bonbt 3,6 AMnep
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Time ™
STEP 1 STEP 2 STEP 3
CHARGE ~ ABSORPTION PULSED

MAINTENANCE

&
RECOND
BATTERY

SM 1270 =& & | 8] ~~|

* 3 modos de funcionamiento diferentes

- Carga normal: 7,0 Amp 14,4 Volt

- “Clima frio” and AGM Power baterias: 7,0 Amp 14,7 Volt

- Revitalizacion: 1,5 Amp 16,0 Volt

Programa “alimentador DC” (5 Amp 13,6 Volt).

Para empezar la recarga de baterias demasiado vacias.

“Back-up” Mantener activas la memorias del vehiculo durante el cambio de la bateri

Drei verschiedene Betriebsmodi

- Normalladung 7,0 Amp 14,4 Volt

- “Niedrige Temperatur” und AGM Power-Batterien: 7,0 Amp 14,7 Volt

- Batterie Ausgleichs: 1,5 Amp 16,0 Volt

“Netzgerat DC” (5 Amp 13,6 Volt) Zum Starten des Ladevorgangs von stark entladenen Batterien
“Back-up” Zur Versorgung der Fahrzeugspeicher wahrend eines Batteriewechsels

3 pa3nuyHbIX pexuma paboTs

- CtaHAapTHbI# 3apsag;: 14,4 Bonst 7,0 AMnep

- “XonopHas noropa” u AGM Power akkymynsTopbi: 14.7 sonst 7,0 Avnep

- PereHepaums: 16.0 Bonst 1,5 A

“DC MopkntoueHue nutanms” nporpamma (5 Amp 13,6 BonbT) MOXeT 3apsxaTb batapen ¢
HI3KVM 33PSHOM.

“Back-up”: MporpaMma 3anoMiHaeT HaCTPOitku annapara, KOTopbIli 3apskancs 1 No3BonseT
OTCOEAMHUTL GaTtapeto 6e3 noTepu
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BACK-UP
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FL Series

Cargador de bateria automatico con control
electronico de la corriente de carga y de
mantenimiento de carga “Flotante”.

+ Adecuado para la carga de baterias de plomo:

WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.
+Carga de etapas miltiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados
programas de etapas mltiples.
Alta eficiencia
La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente constante - tension
constante) minimiza el tiempo de recarga de la bateria.
* Flotante
Pueden mantenerse conectados a la bateria durante un tiempo
prolongado. Mantienen la bateria lista para su uso.
Seguridad garantizada
Disefiado para proteger los componentes electrénicos de los
vehiculos. No producen chispas, estan protegidos contra la
inversion de polaridad y los cortocircuitos. La tension de carga
es libre de interferencia y de picos de tension. Permite la carga
de la bateria directamente en el sistema eléctrico del vehiculo,
sin desconectar la bateria. (DIN 40839 nivel | de emisiones de
ruido).
Prueba de bateria
Reconocimiento de las baterias sulfatadas
(FL 1112, FL 2212 no incluidos).
“Sulfated battery recovery”

Programa de desulfatacién / Ecualizacion. Regenera las baterias que
han sufrido una descarga profunda. (FL 1112, FL 2212 no incluidos).

Cargadores de baterias ideales para talleres.

el
S

FL 22I2

B8 lE ][]

EUSE H

FL li2-113D

Automatisierte Batterie-Aufladen mit
elektronischer Stromkontrolle der Aufladung
und Aufbehaltung der Ladung.

+ Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung,AGM,GEL,Ca/Ca

+ Mehrstufenaufladung
Die Batterien werden mit komplexen Mehrstufenprogrammen
geladen.

+ Hohe Leistung
Die minimale Aufladezeit der Batterie ist das Hauptmerkmal “I-U”
(Konstanter Strom und Spannung).

+ Floating
Kann fuer verlaengerte Zeit an die Batterie verbunden bleiben
Die Batterie ist somit sofort zum Gebrauch bereit.

+ Sicherheit garantiert
Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu schuetzen.

Verursachen keine Funken,sind bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und

Kurzschluss.Die Aufladespannung ist frei von Interferenzen und

Hoechstwerten.Erlaubt das Aufladen der Batterie direkt innerhalb des
elektronischen Systems des Verkehrsmittels ohnedie Batterie abtrennen

zu muessen (DIN 40839 Stufe | von Ausstrahlungsinterferenz).
+ Batterietest

Erkennung von Batterien mit Sulfat (FL 1112; FL2212 ausgeschlossen)

+ “Sulfated battery recovery”

Programm um das Sulfat wegzubringen und um sie wieder zu regeln.

Nimmt Batterien wieder auf, die eine starke Entladung bekommen
haben (FL 1112; FL 2212 ausgeschlossen)
+ Batterie-Aufladen ideal fuer Werkstaette

Ponmecy

ABTomatnyeckoe 3apsaHoe ycTpo
3NEKTPOHHLIM YNpaBNeHUeM TeKyLuero 3apsaa u
yaepxaHue 3apsaa “Floating”.

* [loaxomuT AnA 3apsay akkymynsTopos Pb:

WET c- n 6e3 obcnyxusanus, AGM, GEL, Ca/ Ca.

3arpy3ka Heckonbkux thasax

Barapeu 3apsikeHbl, MPUMERSS KOMNNEKCHbIe

MHOrOCTYEHYaTble MporpaMMbl.

¢ BbICOKas 3eKTUBHOCTL
3apsna xapakrepucvka “’IU™ (MOCTOSHHBIN TOK - MOCTOSHHOE
HanpsiKenve) MUHIMU3MPYET BpeMeHu 3apsifa batapeit

* Floating
OH Moxer 6biTb NOAKNI04EH Kk GaTapen B Te4eHne
[NUTENBHOTO BPEMEHM.
OH iepXuT akKyMynsTop roToB K UCTIONb30BaHMI0.

+ [apaHTna 6esonacHocT
MpenHasHadeH ANS 3aLLuTbl ANEKTPOHMKM TPAHCMIOPTHOTO CPEACTBA.
OHM He CO3[AIOT MCKP, 3aLLMLLEHbI OT 0BpaTHOI MONAPHOCTA 1
KOpOTKOrO 3aMblkaHys.3apsAHOe HanpsikeHme cBOBOAHA OT CKaykoB
Hanpspkervs.. [o3sonseT nopknioyaTs 6aTapen HenoCpPenCTBEHHO B
NeKTPUYECKYI0 CicTeMy aBTomMobuns, bes oTknioweHus
akkymynsopa. (DIN 40839 yposeHb Luyma).

+ Battery Test
Mpy3Hakve cynbdaTupoBaHHbIx batapelt
(FL 1112 FL 2212 uckntoveHst).

+ “Sulfated battery recovery”

nporpamMma AecybhatvpoBaHus / ypaBHeHve.

Mporpamma 3anoMuHaeT HacTpoVikv annapara, KoTopbii

3apshKancs i NO3BONSET OTCORAMHHTS GaTapelo Bes notepy.

(FL 1112 FL 2212 uckntovenb).

3apsiHoe YCTPOICTBO NOAXOANT ANS MACTEPCKON

8-130 Ah

FL 2

1

EECES]

~~

=AY |E= N R [Ty

Fuse 15A  (10pcs) 010293

FL 22I2-22I13D

Fuse 30A  (10pcs) 010295

FL 3713D MicroProcessor

Fuse 40A (10 pes) 010278 o c € mINSIDE
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuYecKu1e XapakTepUCTUKM FL1112
Alimentacion Netzspannung Hanpsxetue ceti Volt 50-60Hz (AC) 1 Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb W 120
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsiaki Volt 6/12
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHu4eHms HanpsxeHme Volt 74-148
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpefHuii Tok 3apsiakn Amp. 15-35-7,0
Corriente de carga eficaz ~ Effektiver Ladestrom OhheKTUBHbII TOK 3apsAKM Amp. (MAX) 1"
Posiciones de carga Ladepositionen KonuuecTso noauuwm 3apsakv N. 3
Programa de recarga Ladeprogramme KonuuecTBo pexvMoB 3apsiiku
Tipos de baterias Akku-Typen Tvn akkymynstopa N. 1
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKoCTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 8/130
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm.
Peso Gewicht Bec =kg. 3,65

64 Wpd .

FL 1113D FL 2212 FL 2213D FL 3713D
1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
260 260 530 760
6/12/24 6/12 6/12/24 6/12/24
74-148-296 74-148 74-148-296 | 74-148-296
15-35-7,0 35-70-150 | 35-7,0-150 | 70-150-250
1t 2 22 37
3 3 3 3

Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
2 1 2 2
8/130 } 151260 15/260 30/450
3M2x1725x 1265 395x 252 x 210
5,35 \ 5,35 \ 6,35 12
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SC Series

Cargador de bateria y arrancador profesional,

controlado por microprocesador.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET con bajo
mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca / Cay

las baterias de traccion DEEP CYCLE

MICROPROCESSOR

INSIDE

. EEm——

Oto:é

sz (=)

Fuse 80A (10pcs) 010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Limitacién de tension
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Posiciones de carga
Programa de recarga
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Tipos de baterias
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

66 W .

C€

&

Professionelle mikroprozessorgesteuerte

Batterieladegerat und Starter.

+ Batterieladegerat ist um Aufladen von “Blei/Saure’- Batterien
“WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;,
AGM, GEL, Ca/Caund Traktionsbatterien: DEEP CYCLE.

ORTIONAL®

5-800 Ah

SC 3300B

A~

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Spannungsbegrenzung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Ladepositionen
Ladeprogramme

Startstrom

Startstrom

Akku-Typen
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHu4eck1e XapakTepucTMkm

Hanpsixerue ceTn

MoluHocTb

Hanpsixerue 3apsakn
OrpaHNyeHIs HanpsKeHue
CpenHuit TOK 3apsiaku1
OdeKTUBHBIA TOK 3apsikv
KonudecTso noauumm 3apsiaki
KonudecTso pexvmos 3apspku
MyckoBoi Tok

IyckoBoii Tok

Tun akkymynsTopa

EmkocTs akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
KW

Volt

Volt

Amp.

Amp. (MAX)

N

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt/EL

Ah min/max
mm.
=Kg.

MpodeccnoHanbHOro 3apsaAHOrO YCTPONCTBA

U BbICTpOro crapTep, ynpaBnseMbii

MUKPONPOLECCOPOM.

+ [lopxoaut ans 3apszku akkymynstopos Pb: WET c- n
6e3 obenyxmsanus, AGM, GEL, Ca / Ca n DEEP CYCLE.

SC3230B SC 33008
1Phx230 1Phx 230
08/7 1,2/10
6/12/24 6/12/24
Regolabile - Adjustable - Réglable Regolabile - Adjustable - Réglable
30 40
45 60
STEPLESS STEPLESS
4 4
250 350
230 300
Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca, Traction/Deep Cycle
5/600 \ 5/800
450 x 250 x 285
175 ‘ 20,0



MULTIFUNCTION
CHARGER BOOSTER

Caracteristicas

o * “Safe Charge & Boost”

Este sistema protege los componentes electronicos montados en
vehiculos de cualquier interferencia y sobretensiones que se puedan
generar durante la carga o durante el comienzo rapido. (DIN 408399
emision de interferencia de nivel I). Ademas, se pueden cambiar los
umbrales de tension de las etapas de carga para adaptarlos a las
exigencias de baterias especiales. (Por ejemplo: Optima, Maxxima).
El cargador de bateria ayuda a verificar la correcta seleccion de la
tension de la bateria, la presencia de cortocircuitos y de inversiones
de polaridad.

4 programas de carga en varias etapas

Las baterias de plomo WET, AGM, GEL, Ca/ Cay de traccion,

se cargan directamente a través de la aplicacion de sofisticados

programas de varias etapas: (IU0U; 1UI0U; UI)

-Recarga

- Ecualizacion

- Mantenimiento (“Flotar”)

- Desulfatacion

* Ajuste fino de la corriente
Permite de cargar las baterias de todas las capacidades (Ah)
de manera 6ptima.

* Funcién “Booster”

de arranque rapido

+ Sensor de temperatura
Compensa automaticamente la tension de carga de acuerdo
con la temperatura.

* Prueba de bateria
El cargador de bateria verifica cuando la bateria est4 sulfatada
y si puede mantener la carga.

* “Memoria”
Esta funcion facilita el uso: basta con conectar el cargador a la
bateria y a la red para empezar a cargar inmediatamente debajo
del Gltimo programa que has establecido.

+ “Back-up”
Esta funcion alimenta la electronica montada en los vehiculos,
mientras se reemplaza la bateria sin perder los datos almacenados
(ajustes de la radio, asientos, etc.)

Geratekennwerte

“Safe Charge & Boost”

Dieses System bewahrt die Elekironik der Fahrzeuge vor
eventuellen moeglichen Interferenzen und Hochspannungen,die
waehrend eines raschen Aufladens passieren koennten (DIN
408399 Stufe | fuer Austrahlungsinterferenz).Zusaetzlich ist es
moeglich die Spannungsstufen der Ladung zu aendern um diese
Spezialbatterien anzuwenden (z.B.: Optima,MaXXima).

Der Batterie-Auflader hilft eine richtige Wahl der Spannung fuer die
Batterie zu finden und auch zu erkennen ob Kurzschluss oder eine
Polaritaetsumkehrung stattfindet.

Aufladeprogramme mit Mehrstufen

Die Bleibatterien WET,AGM,GEL,Ca/Ca und fuer Antrieb werden
geladen durch komplexe Mehrstufenprogramme (IUOU;1UIOU;1U)
- Auflade

- Wiederaufnahme

- Konservierung

- Sulfatbeseitigung

Spannungseinstellung

Erlaubt ein optimales Aufladen Battterien aller Leistungen(Ah)
Funktion “Booster”

fuer ein rasches Anlaufen

Temperatursensor

Uebt eine automatische Kompensation der Spannung der
Aufladung aus, je nach der Umgebungstemperatur.

Batterietest

Der Batterie-Auflader prueft ob die Batterie Sulfat enthaelt und

ob sie die Aufladung behalten kann.

Memory

Diese Funktion vereinfacht den Gebrauch: es genuegt den
Batterie-Auflader an die Batterie und an den Strom anzuschliessen
um sofort die Ladung anzufangen,so wie es bei der vorherigen
Ladung programmiert war.

Back-up

Diese Funktion versorgt die Elektronik des Fahrzeuges waehrend
der Ersetzung der Batterie und behaelt die Speicherung aller Daten
(Einstellung des Radios,der Autositze ect).

S
SULFATED

BATTERIES
RECOVERY

XapakTepuctukm

“Safe Charge & Boost”

CucTema 3aLLpLLAeT AMeKTPOHIKY YCTAHOBMEHbI Ha TPaHCMIOPTHBIX
CPefCTBAX, OT MEPEHANPSKEHNS, KOTOPbIE MOTYT BbiTb NOMy4eHbI
BO Bpemst 3apsaku Ui Bo Bpemst BbicTporo 3anycka. (DIN 408399
13nyyeHvs nomex ypoBeH |). Kpome Toro, Bbl MOXETE M3MEHUTL
NOpOr HanpsiXeHws 3apsaa, 4Tobbl COOTBETCTBOBATL TPEOOBaHMAM
cneuvansHbix 6arapedt. (Hanpumep: Optima, Maxxima).3apsgHoe
YCTPOVCTBO MOMOXET BaM NMPOBEPHTH NPABINBHOCTb BbiBopa
HanpsikeHws Gatapev M Hanuue KOpOTKMX 3aMblKaHwi 1
nonApHOCTY.

4 nporpamMbl ANA MHOTOCTYNEHYaToM 3apsaa.

Barapen WET, AGM, GEL, Ca/ Ca, 3apsieHHoit Co CIOXHO#
MHorocTynexyatoit nporpammb:(|UOU; IUIOU; IU)

- Nepe3sapsxatb

- YpaBHenve

- CoxpaHeHus 3apspa (“Floating”)

- Dlecynbehataums

ToyHas HacTpolika TekyLiero

Mo3BonseT oNTUMansHbI 3apsg Bce emkocTy batapen (Ay)
O®yHkuus “Booster”

BbicTporo cTapTa

[latunk TeMnepartypbl

ABTOMATUYECKM KOMNEHCUPYET 3apSBHOTO HANPSKEHHS B
3aBICMMOCTY OT TEMNEpaTypbI.

Tecr batapeu

3apsika barapen npoucxoauT, korga barapes cynbdatipoBaHHbIX 1
ecnv 6aTapest MOXET epxarb 3apsaKy.

liMemoryl!

OyHKLWA N03BONSET 0BNEryMTb MCNONB30BaHKE: NPOCTO
NOAKNKYTE 3aPAAHOE YCTPOVCTBO k 6aTapee 1 ceTw, 4Tobbl HavaTb
3apsiKy HENOCPEACTBEHHO NOA NOCTIEAHEN NPOrpaMMbl, KOTOPbIE Bbl
yCTaHOBHIM.

“Back-Up”

lporpamMma 3anomvHaeT HaCTpOIiki annapara, KoTopbIid 3apsixance
11 N03BONSIET OTCOEAMHMTL BaTapeto be3 noTepu HacTpoek

67



MATI C Series

Cargadores de baterias completamente
automatico, con el control electrénico de la
carga, Final de carga y inicio automatico.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET con bajo
mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.
Led de sifializacion:

alimentacion, bateria in carga, bateria cargada, inversion
de polaridad.

Proteccién termostatica de rearme automatico.

Proteccion contra la inversion de polaridad y corto-circuito.

s

Vollautomatische Batterieladegerate mit
elektronischer Ladekontrolle,Automatisch
geregelte Ladeunterbrechung und Wiederauf-
nahme des Ladevorganges.

+ Batterieladegerét ist um Aufladen von “Blei/Saure’-Batterien
“WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;, AGM,
GEL, CalCa.

+ Melde-led:

Netzspannung, Batterieladen in Ablauf, geladene Batterie,
Umpolungsschutz.
+ Uberlastungsschutz mit automatischer Wiederaufriistung.
+ Schutz gegen Umpolung und Kurzschluss.

"
v decaweld com

FLECTROMIC

MATIC 113

Eﬂﬁ. nmm.mmﬂ e

MATIC 113
Fuse 3A  (10pcs) 010279

@33

C€

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTUk1 MATIC 113
Alimentacion Netzspannung Hanpskerve cetn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb W 30
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung Hanpsixenue sapsakn Volt 12
Limitacion de tension Spannungsbegrenzung OrpaHu4eHus HanpsxeHme Volt 14,4
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuit TOK 3apsiaku1 Amp. 1
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom OhcheKTUBHBI TOK 3apsakn Amp. 15
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa

Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 3/30
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm.

Peso Gewicht Bec =kg. 13

68 WNC .

3apsgHoe YCTPOHCTBO C aBTOMATUYECKUM
ANEKTPOHHbLIM KOHTPOMNEM TOKa 3apAaaKku,
OKOH4YaHue 3apAfa u aBToMaTu4eckoro
BOCCTaHOBNEHUS.
+ “TlogxopuT ANs 3apsaky akkymynsTopos Pb:
WET c- u 6e3 obcnyxmsanms, AGM, GEL, Ca/ Ca.
* WHawkatops! LED:
notpebnsieMas MOLLHOCTb, NPOLIECC 3apsiaky, batapeu
3apSHKEHbI, UHBEPCUS NONSPHOCTM
+ 3awyTa T Neperpysku ¢ Bo3paLLeHeM K NepBOHaYanbHOMY
MOMOXEHMIO
+ VHBEpCHS MONSIPHOCTU U 3aLLMTa OT KOPOTKOTO 3aMblKaHUS”

MATIC 113
= ET =Y

MATIC 116 MATIC 119
1Phx 230 1Phx 230
80 115
12 12
144 144
4 6
6 9
Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
[ 5190 \ 10/120
225x160x95
\ 16 \ 25



* Led de sifalizacion:
- alimentacion
- bateria in carga
- bateria cargada
- inversion de polaridad

* Melde-led:
- Netzspannung
- Batterieladen in Ablauf
- Geladene Batterie
- Umpolungsschutz

i |r"
LY

M

1]

* Unaukatopsbl LED:
- noTpebnsiemMas MOLWHOCTb
- npoLiecc 3apsaKu
- batapeu 3apsikeHbl
- NHBEPCUA NONAPHOCTH

MATIC li6
Bl

MATIC IIS
E=2[E=| (=N

decaw o



MAC H Series

Cargadores de bateria portatil
Caracteristicas

+ Proteccion termostética de rearme automético
y control de sobrecarga (Mach 116, 119)

+ Proteccion contra la inversion de polaridad

+ Proteccion de corto-circuito en la pinza

+ Parada manual de la carga

10 - 40 Ah

MACH I3

Traghare Batterieladegerate
Geratekennwerte

+ Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung (Mach 116, 119)

+ Umpolungsschutz

+ Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen

+ Manuelle Abschaltung der Ladung

(&38| &)

MopTaTnBHbIE 3apsiaHbIe YCTPOHCTBA
XapaktepucTuku

3alywTa oT neperpy3ky ¢ aBTOMATUYECKVM
pectaptom (MACH 116, 119)

3alywra oT MHBEpCUM NONSIPHOCTE
3aluuTa oT KOpOTKOTO 3aMblKaHus!
PyKOBOACTBO OTKMH0YEHHE OnepaLmm

MACH li4

USE
MACH 113

Fuse 4A  (10pcs) 010280

(&38| &

MACH 14
Fuse 5A  (10pcs) 010281 i

C€|

Datos tecnicos Geratekennwerte TeXxHu4ecku1e xapaKTepucTUku MACH 113 MACH 114
Alimentacion Netzspannung Hanpshxetve cetu Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb w 40 50
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung Hanpsixerue 3apsakin Volt 12 12
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpepHvit TOK 3apsiakv Amp. 1,5 25
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom OdhheKTUBHBIA TOK 3apsiakv Amp. 3 4
Positions de charge Posiciones de carga KonuuecTBo noauuwm 3apsikv N° 1 1
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKoCTb akkymynsTopa Ah min/max 10/40 15/60
Dimensiones Male TabapuTbl mm. 225 x 160 x 95

Peso Gewicht Bec =kg. 13 | 13

70 wed .



Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

MACH 214
(&3] [eB &)

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

Tunbl GaTapei:

+ Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

20-90 Ah

MACH I1I9
E=Ek=d|=Y

alin
05 MACH li6
T HRE
Fuse 5A  (10pcs) 010281 o
Datos tecnicos Geratekennwerte TeXHUYEeCKMe XapaKTepUCTUKM MACH 214 MACH 116 MACH 119
Alimentacion Netzspannung Hanpsixetue cetn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb w 50 80 10
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsgku Volt 6/12 12 12
Corriente de cargamedia  Durchschnittlicher Ladestrom CpepHuit Tok 3apaakv Amp. 25 4,0 6,0
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom ObeKTUBHLIA TOK 3apsiaku Amp. 4 6 9
Positions de charge Posiciones de carga KonnyecTso noauwum 3apsiskv N° 1 1 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKoCTb akkymynaTopa Ah min/max 15/60 20/90 10/120
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm. 225x 160 x 95
Peso Gewicht Bec =kg. 13 15 | 1,5




C LAS S Series

Cargadores de bateria portatil
Caracteristicas

Regulacion de la corriente de carga
Proteccion termostatica

Proteccion contra el corto-circuito
Proteccion contra la inversion de polaridad
Parada manual de la carga

CU 100% Bobinado en cobre

Traghare Batterieladegerate
Gerétekennwerte

Einstellbarer Ladestrom
Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung

Umpolungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen
Manuelle Abschaltung der Ladung

MopTaTnBHbIE 3apsiAHbIe YCTPOHCTBA
XapaktepucTuku

PerynuposaHue 3apsigHoro Toka
3aluuTa oT neperpysku

3aLywTa 0T KOpOTKOrO 3amblkaHms
3aLuuTa 0T MHBEPCUYM NONSIPHOCTEN
Py4Hoe oTknioyeHne 3apspa

CU 100% mezaHasi obmoTka

(Class 12A, 16A, 30A, 50A) CU 100% Kupferwicklung

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

CLASS 20A
= E=0 K| (Y [mn]

20-200 Ah

CLASS I6A
B8 & =D)

CLASS I2A

= =N K| [ [

EUSE H

CLASS I2A

Fuse 15A  (10pcs) 010293

CLASS I6A

Fuse 20A  (10pcs) 010300

CLASS 20A @E C€

Fuse 30A  (10pcs) 010295
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckue xapaKTepucTuku CLASS 12A CLASS 16A CLASS 20A
Alimentacion Netzspannung Hanpshxetve cetu Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb w 130 220 300
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung Hanpsienue sapsakn Volt 12124 12124 12124
Corriente de carga media ~ Durchschnittlicher Ladestrom CpepHui TOK 3apsku Amp. 6 9 12
Corriente de carga eficaz ~ Effektiver Ladestrom OhcheKTUBHBI TOK 3apsaKku Amp. 9 12 20
Positions de charge Posiciones de carga KonuuecTBo noauuwm 3apsiakv N° 2 2 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmKocTb akkymynsTopa Ah min/max 15/140 20/200 10/250
Dimensiones Malle TabapuTbl mm. 200 x 190 x 270
Peso Gewicht Bec =kg. 40 45 6,0

72 ¥Q N



Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

CLASS 50A

= E=0| K= [w [may ==

EUSE H FUSE i ﬂ ﬂ

CLASS 30A CLASS 50A
Fuse 40A  (10pcs) 010278 Fuse 50A

Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Potencia Leistung

Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Capacidad de bateria Batteriekapazitat

Dimensiones Male
Peso Gewicht

TexHuyeckue XapaKkTepucTuku

HanpsixeHue ceti

MotwHocTb

HanpsixeHue 3apsku
CpeqHuit Tok 3apsiakn
ObeKTUBHLIA TOK 3apsiakm
KonuyecTso noauuum 3apsiaki
EmKocTb akkymynaTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
W

Volt

Amp.

Amp.

N

Ah min/max

mm.

=kg.

Tunbl GaTapei:

+ Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

20 - 300 Ah

CLASS 30A

=[R2 K| [wY [mny ==

CLASS 30A

1Phx230
600
12124
20
30
2
20/300
200 x 190 x 270
75

CLASS 50A

1Phx230
1000
12/24
35
50
4
15/500
340 x 300 x 160
1.8

7



C LASS BOOStEr scries

Cargadores de bateria portatil

con arranque rapido
Caracteristicas

+ Regulacion de la corriente de carga

Proteccién termostatica

Proteccion contra el corto-circuito
Proteccion contra la inversion de polaridad
Parada manual de la carga

+ CU 100% Bobinado en cobre

(Class Booster 410A)

EUSE

CLASS IS0A

Fuse 50A  (10pcs) 010296
CLASS 220A

Fuse 80A  (10pcs) 010297
CLASS 4I0A

Fuse 100A (10pcs) 010292

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

74 W¥Q N

CLASS Booster 410A

Traghare Batterieladegerate
mit Schnellstartenvorrichtung

Geratekennwerte

Einstellbarer Ladestrom

Uberlastungsschutz mit automatischer

Wiederaufristung
Umpolungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen

Manuelle Abschaltung der Ladung

CU 100% Kupferwicklung
(Class Booster 410A)

=0 R0 K| [y [y ="

20 - 300 Ah

CLASS, .h

oosier li =y

CLASS Booster 220A

B[ 8][® D)

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHuyeckue xapakTepucTuku

Hanpsixerue cetn
MowwHocTb

HanpshkeHue 3apsigku
CpenHuii TOK 3apsiaku1
OdeKTUBHBIA TOK 3apsak
KonudecTso noauuim 3apsiaki
MyckoBoit Tok

MycxoBoii Tok

EmkocTb akkymynsaTopa
TabapuTbl

Bec

a‘.,Z

Volt 50-60Hz (AC)
Kw

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max
mm.

=kg.

[Z‘_@@D@ﬂ’

Mycko3apsagHbIe yCTPOMCTBa
XapaktepucTuku

PerynuposaHiue 3apsiaHoro Toka
3aluuTa oT neperpysku

3aLywTa 0T KOpOTKOrO 3amblkaHms
3aLuuTa 0T MHBEPCUYM NONSIPHOCTEN
Py4Hoe oTknioyeHne 3apspa

CU 100% mezaHasi obmoTka

(Class Booster 410A)

20-200 Ah

CLASS Booster ISOA

=1 k=) Y [mN

CLASS BOOSTER 150A

1 Phx230
02/12

100
20/200
200 x 190 x 270
6,5

CLASS BOOSTER 220A m CLASS BOOSTER 410A
1Phx230 1Phx230
05/3 1135
12124 12124
13 35
20 50
2 2
230 450
150 330
20/300 15/500
340 x 300 x 160 340 x 300 x 160
11,0 18




[ZE@D@'E

Tipos de baterias recargables:
+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

Aufladbarbatterie:
+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,

PbAGM

Tunbl GaTapei:
+ Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

s (=)

CLASS Booster 300€
Fuse 80A  (10pcs) 010297

CLASS Booster 350€
Fuse 50A  (10pcs) 010296

CLASS Booster 400€
Fuse 50A + 80A
(10+10 pes) 010296+010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

30 -400 Ah

CLASS Booster 350€

X

8
)
\, |

A A A

U\
0

\:\a

IR

CLASS Booster 400€

B8 8=/ D)

= A[E=0 =2 [ )

CLASS Booster 300€E

B8 [8 ==/

g]lce

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

Texnuyeckue xapakTepucTuku

Hanpsixerue cetn
MowwuHocTb

Hanpsixerue 3apsakn
CpenHuii TOK 3apsziku
OdeKTUBHBIA TOK 3apsak
KonudecTso noauuim 3apsiaki
MyckoBoit Tok

MyckoBoit Tok

EmkocTb akkymynsTopa
[abapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)|
Kw

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max

mm.

=kg.

CLASS BOOSTER 300E

1Phx230
07/35
12124
14
20
2
250
160
25/350

13,5

CLASS BOOSTER 350E

1Phx230
1,115
12124
20
35
4
300
220
30/400
400 x 300 x 640
15,5

CLASS BOOSTER 400E

1Phx230
1316
12124
26
40
4
400
270
35/500

18,0

75



CLASS Booster serie-

Cargadores de bateria portatil
con arranque rapido

Caracteristicas

Traghare Batterieladegerate
mit Schnellstartenvorrichtung

Geratekennwerte

Mycko3apsagHbIe yCTPOMCTBa
XapaktepucTuku
3apsp Taitvepom

Carga rapida con temporizador

Proteccion termostatica
Proteccion contra el corto-circuito

Parada manual de la carga
CU 100% Bobinado en cobre
(Class Booster 2500)

Mando a distancia para el arranque (1350, 2500)

Proteccion contra la inversion de polaridad

Schnelladen mit Timer

Schnellstarten mit Fernbedienung (1350, 2500)

Uberlastungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss
Umpolungsschutz

Manuelle Abschaltung der Ladung
CU 100% Kupferwicklung

(Class Booster 2500)

[JuctaHumorHoe ynpaeneHue ans 3anycka (1350, 2500)

3awwmTa ot neperpysku

3alwuTa OT KOPOTKOTO 3aMblKaHus!
3alywTa oT MHBEpCUM NONSIPHOCTE
PyyHoe oTknioveHne 3apsiaa

CU 100% meqHas obmotka

(Class Booster 2500)

==l CLASS Booster 4500
=|[B[D =

CLASS Booster 4500
Fuse 100A (12 pcs) 010292

CLASS Booster 5000
Fuse 100A (12 pcs) 010292

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

76 #¥Q .

35-600 Ah |

B8

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHUYECKME XapaKTepUCTUKH

Hanpsixerue cetn
MowwHocTb

HanpshkeHue 3apsigku
CpenHuii TOK 3apsiaku1
OdeKTUBHBIA TOK 3apsak
KonudecTso noauuim 3apsiaki
MyckoBoit Tok

MycxoBoii Tok

EMKoCTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
Kw

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max
mm.

=kg.

CLASS Booster 5000

= (RS0 K== [ [mn e

@

CLASS BOOSTER 4500 CLASS BOOSTER 5000
1Phx230 1Phx 230
17175 231
12124 12124
50 70
75 105
4 4
500 700
350 460
35/600 35/800
470 x 320 x 750
255 28,0



Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,
Pb AGM

0.
)
7 o
THE ORIGINAL!
Cedecasy/

Lds i

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

CLASS Booster 1350

Tunbl GaTapei:

+ Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

A

CLASS Booster 2500

LI R R

=R K0 = | [ [aa] ==s==]

= (E=R =0 =Y [ [mn] ==Y

CLASS Booster 1350
Fuse 200A (12 pcs) 010287

CLASS Booster 2500

Fuse 200A (12pcs) 010287

Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Potencia Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media

Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Corriente de arranque Startstrom

Corriente de arranque Startstrom
Capacidad de bateria Batteriekapazitat
Dimensiones MaRe

Peso Gewicht

Texnuyeckue xapakTepucTuku

Hanpsixerue cetn
MowwuHocTb

Hanpsierue 3apsakn
CpenHuii TOK 3apsziku
OdeKTUBHBIA TOK 3apsak
KonudecTso noauuim 3apsiaki
MyckoBoit Tok

MyckoBoit Tok

EmKkocTb akkymynsTopa
[abapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
Kw

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max
mm.

=kg.

PHASE
CLASS BOOSTER 1350

3 Ph x 230/400
25120
12124
90/100
90/100
5
1350
800
35/1300
470 x 320 x 750
44,0

PHASE
m CLASS BOOSTER 2500

3 Ph x 230/400
4142
12124

130/180
130/180
10

2500

1500
25/2200

590 x 380 x 840
730

7



Pantalla electrénica de cristales liquidos LCD -
Automatik LCD Schweisshelm |
CBapoyHble Macky c:aBToMary

Calidad, ? :

rendimiento y precio justo

Las mascaras Deca son la opci

soldadores bricolaje, agricultor

trabajadores de la construcci

ocasionales de soldadura, no

a la comodidad de ver con cla

do la mascara delante de'la car
&

M 3aTeMHeHueM unbTpa
l:.-’

| 5
]

{ l:‘ J

Qualitaet und Leistung zum
richtigen Preis.

Die Schutzmasken Deca Sind die beste Wahl ‘
fuer Hobbyschweisser,Langwirte,Baubeauftrag
te,die nur ab und zu schweissen,aber nicht auf -
eine perfekte Sicht verzich ollen trozt der

~ Maske vor dem Gesicht. T

i’
&

KauecTBo 1 ahheKTHBHOCTS rxo1 F %t’#m

pa3yMHON LieHe % N

[leka Macky SBNSIKOTCA uaeanbHbIM BbiGopom |

Ans nobuTenen cBapLnku, hepmepos,

CaA0BOAOB, MEXAHWKOB . CTPOUTENEH ,

KOTOpbIE He XOTAT OTKasbf&T 5CA OT KO
_$ICHO BMAETb NPW UCNONbL30BAH

nnUom ! IS

LCD 9>13 DIN

@

G@ce Elce”
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WM 25 @ Ce€

[ 010332 WM 25DIN 11 |

+ Grado de proteccion posicion oscura: 11

+ Posicion clara: 3

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Wert von dunkler Filter: Fixed 11

* Helle Filter: 3

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von Lichtbogenschweilten:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ YpoBeHb TemHoro dunetpa: 11

+ YpoBeHb cBeToMUILTpa: 3

+ MopxoauT ANS 0CHOBHbIX NpoLieccos caapku: MMA,
MIG v TIG mHorvx npuroxetuit (> 20Amp).

“d'"

WM 25 -28 - 30
Lente de proteccion exterior
AuBen Schutzglas

PerynupoBka Ha BHELLHIOK MaCKy.

WM 28 @ C€

| 010324 WM 28 DIN9-13 |

+ Grado de proteccion posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4

+ El ajuste se encuentra fuera de la mascara.

+ Dos niveles de sensibilidad para una mejores deteccion de arco.

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,
MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionaimente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13
* Helle Filter: 4
+ Die Einstellung ist auBerhalb der Maske.

+ Zwei Empfindlichkeitsstufen fiir eine bessere Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wahl fiirr diejenigen die verschiedene Schweiverfahren zum

Einsatz.

* YpoBeHb TeMHOro (uneTpa perynupyeres ot 9 ao 13
* YpoBeHb ceeTouUnbTpa: 4
+ PerynupoBka Ha BHELLHI0K Macky.
+ [1Ba ypOBHS YyBCTBUTENLHOCTL ANA Ny4LLEro 0BHapyXerus Ayrut.
+ MopxoawT ANs 0CHOBHbIX Npoveccos ceapkv: MMA, MIG
1 TIG MHOrMX NPUNOXEHM.
VAneanbHo NoaxopuT Ans TeX, KTo BPEMSs OT BPEMEHY MEHATL
METOf CBapKi.

| mrnmt .

WM 30 @ C€

| 010326 WM 30 DIN9-13 |

+ Grado de proteccidn posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4

+ Nivel de sensibilidad ajustable para una mejores deteccién de arco.

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,
MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionalmente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13

+ Helle Filter: 4

+ Einstellbare Empfindlichkeit Ebene fiir eine bessere
Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wahl fiirr diejenigen die verschiedene Schweiverfahren zum

Einsatz.

* YpoBeHb TeMHoro dunetpa perynupyeres ot 9 ao 13

+ YoBeHb cBeToMnLTpa: 4

+ Perynupyembiit ypoBeHb YyBCTBUTENBHOCTD ANS NyuLLEr0
oBHapyxeHus fyru.

+ Moaxoaut Ans 0cHoBHbIX MpoLieccos ceapku: MMA, MIG
1 TIG MHOrMX NPUNOXEHMA.

VneanbHo NOAXOAWT st TeX, KTO BPEMS OT BDEMEHU MEHSTL

METOf CBapKi.

010337 & (10 pes)

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHnyeckue xapakTepucTukm WM 25 WM 28 WM 30

Sichtfeld Campo de vision Mone 3penns mm 97 x 47 97 x 44 97 x 47

Proteccion UV /IR UV/IR Schutz 3alwura o ynsTpachvoneToBoro / MHApakpacHoro 15 ( en todas las condiciones - unter allen Bedingungen- Kaxdbili pa3 esi pezynupyeme)

Grado de proteccion (Filtro apagado) Schutzart (Filter aus) CreneHb 3aLLThl (UnbTp BbIKIK4EH) DIN 3 4 4

Grado de proteccion (Filtro activo) Schutzart (Filter auf) CreneHb 3aLWTbl (unbtp) DIN 1 9>13 (ajustable - regulierbar - perynupyembii) | 9>13 (ajustable - regulierbar - perynupyembii)
Tiempo de conmutacion de Claro a Oscuro ~ Umschaltzeit von Hell zu Dunkel Bpewms nepexriouetms ot caetnoro k Temiomy | DIN 1/10.000 1/10.000 1/25.000

Tiempo de conmutacion de Oscuroa Claro  Umschaltzeit von Dunkel zu Hell  Bpems nepenioueHisi OT TEMHOTO K CBETTIOMY Sec 0,25-0,45 0,25-0,45/ 0,65-0,80 0,35-0,45

Sensibilidad Empfindlichkeit UYBCTBUTENbHOCTL sec FIX MIN / MAX ajustable - regulierbar - perynupyembiit
Sensor de arco Lichtbogensensoren Dy patamk N° 2 2 2

Alimentacion Netzspannung nuTaHna cella solare - cella solare - conHeuras Gatapes

Temperatura de funcionamiento Betriebstemperatur Paboyas Temneparypa °C -5/ +55 -10/+55 -10/+55

clase optica Optische Klasse OnTuyeckuit knacc EN 379 1171113 1121112 111112

Lente de proteccion Schutzglas 3awwTHbII uneTp interior/exterior - innen/aufen - KpbITBIA/OTKPLITHI

Resistencia al impacto Schockfestigkeit YCTORUMBOCTL K yAapam EN 175

Peso Gewicht BeC qr. 430 492 430

MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG 4 4 v

TIG TIG TIG v/(>20A) 4 v

RID

CERTIFICATE

'."""’r.".ﬂll'u




Mascaras de soldadura con filtro adiactinic
Schweissmaske mit Mineralglas
CBapoyHble Macku ¢ hMnLTPOM aAnaKTUHUYECKUIA

010322 WM 22

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11
+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:

MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).
+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ OunbTpbl apuakTHuYeckui: 11

+ Paavep dunetpa 75 Mm x 95

+ MopxoauT ANst OCHOBHbIX NPOLIECCOB CBAPKY:
MMA, MIG 1 mHorux npunoxenuit TIG (> 20Amp).

+ YnaponpouHocts EN 175: SW

WM 22

Lente de proteccion exterior
AuBen Schutzglas
PerynupoBka Ha BHELLHIOK Macky.

010335 @  (4pcs)Blister

Cristal inactinico - Mineralglas
Crekno aguaktuHuyeckuit DIN 11

010347 @ (2 pcs)Blister

o 2
B, IR -
e A e )
= R =
= EF
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o
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WM 20 @ WM I8 @

010320 WM 20

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ OunbTpbI aguakTUHUYeckui: 11

+ Pasmep dunbrpa 75 MM x 95

+ MoAxoauT ANt OCHOBHBIX MPOLIECCOB CBAPKY:
MMA, MIG 1 mHorux npunoxenuit TIG (> 20Amp).

+ YnaponpoyHocts EN 175: SW

N\

WM 20 - I8
Cristal transparente - DurchsichtigesGlas
Mpo3payHoe cTekno

010338 & (4 pes)Blister

Cristal inactinico - Mineralglas
Crekno aguaktuHuyeckun DIN 11

010339 &  (2pcs)Blister

010319 WM 18

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

« Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ GunbTpbl apuakTHKYeckui: 11

+ Paavep dpunetpa 75 mm x 95

+ MopxoduT ANst OCHOBHbIX NPOLECCOB CBAPKY:
MMA, MIG 1 mHorux npunoxetuii TIG (> 20Amp).

+ YnaponpouHocts EN 175: SW
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Exponiendo el producto

Estos productos se envasan en
blister

Produkte Offenlegen

Diese Produkte werden verpackt im
Blister

MpeacTtaBneHue npoaykT

A MPOAYKTbI YNaKoBbIBAOTCA
M0 3KCMNOHEHT

L ]

100

Cod. 019001
Blister Displayer Concept
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Consumibles Deca para un rendimiento superior
Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxogHbIx MaTep1anoB Ans NOBbIWEHWA NPOU3BOANTENILHOCTH

" Electrodos de rutilo para aceros ", Electrodos basicos con bajo Electrodos de rutilo de acero " Electrodo con revestimiento
no aleados y de baja aleacion. contenido en hidrégeno. inoxidable (19Cr-10Ni) basico grafitico para la solda-
Caracteristicas Caracteristicas Caracteristicas dura de hierro fundido
Ignicion facil. Fusion sin salpicadura. Fusion sin salpicadura. sin o con bajo precalentamien-
Excelente aspecto de cordén y Ignicion bastante facil. Depdsito regular. to (300° C).
fécil eliminacién de escoria. Depésito regular. Fécil de limpiar. Caracteristicas
Areas de aplicacion Fécil de limpiar. Areas de aplicacion Para la reparacion de piezas de

Construcciones metélicas en general.
Carpinteria ligera
Reparaciones.

Gebruenstete Elektroden fuer

nicht gebundenen oder flach Basische Elektroden mit niedri- Gebruenstete Elektroden fuer Reparaciones.
gebundenen Stahl gem Wasserstoffinhalt Stahl(19Cr-10Ni) B i ode it basisch.
ge;kr?]alg harfmach I\Sllerl]'kmlale e Sorit Merkmale E graphischer Ueberziehung

MIactis Schafracng chimelzung ofne Sprizer Schmelzung ohne Spritzer o0 o Gusseisen ohne oder mit
Optimale Erscheinungsform des Ziemlich einfache Scharfmachung Gleichmaessiges Depot Ghisa niedriger Erwaermung(300°C)
Kordons und einfache Beseitigung Gleichmaessiges Depot Einfach zu reinigen Gt e - scr?weissen 9
der Schlacke. Einfach zu reinigen. Anwendungsbereiche Fowmte :
Anwendungsbereich Anwendungsbereiche | . Merkmale

) n Gebrauch fuer Schweissungen . . .

Generell alle Metallkonstruktionen Elektroden fuer Anwendung,wo von Stahl Inox der Art AIS! 304 Um Gusselsentglle 2u reparieren
Leichteg Zimmerhandwerk optimale mechanische Eigen- und in allen Konstruktionen wo oger m Sltahlter]e,K:prertene
Reparationen schaften angefragt werden eine gute Resistenz gegen Karro- E ; r?f; . rl] eeSf:lrJ] :rcfmzshzuenng.
o BasMCHble aNEKTROb! HHSKIM sion und Oxydation erfordert wird. Flache Oberflaeche des Kordons

YTUNOBbIE ANeKTpoAbI ANs COREDKAHAEM HOIODOAA p Anwendungsbereiche
HU3KONErMpoBaHHbIe U He Aep AOPoR2. yrunosie 3ne|<'rpom1,ggn;;0N_ Reparationen
nerupoBaHHble CTanb. XapakrephcTuka Hepxasetoujan crans (9Cr-10Ni).
XapaKTepuCcTUKa Otnueka 6e3 Opbiar. XapakTepucTuka
3a'|: o nero 3anyck 0BOMbHO Nerko. Otnueka 6e3 6pbiar. AneKTpog ¢ rpatiuT-6a3ncHbIM
OTJ'I%NHbM BH-eLLIHVIlZ BIL M NIETKOe OcTatok HopmarbHo. OcraTok HopManbHo. NOKpbITUE ANS CBapKK YyryHa

A TNerko ynctutes. Jlerko ymctures. cunu 6e3 nogorpesa. (300°C).

yAanexue wnaka.

TUN NPUIOXEHUA
MeTanmnoKoHCTPyKLWM B Lienom.

Areas de aplicacion

Electrodos para aplicaciones que
requieren excelentes propiedades
mecanicas.

TUN NPUNOXKEHNA
OneKTPoAbl ANS MPUNOKEHWI,

Se utiliza para la soldadura de
acero inoxidable AlSI tipo 304 y
en todas las construcciones que
requieren una buena resistencia
a la corrosion y oxidacion.

TUN NPUNOXEHUA
V]CﬂoﬂbSyeTCﬂ AN CBapkn

hierro fundido o para fusionar
partes de acero, cobre o niquel.

Ignicién facil.

Areas de aplicacion

XapaKTepucTuka

Superficie del corddn lisa.

[Ins peMoHTa YyryHHbIX YacTed

TIerkuX KOHCTPYKLMI. TpeGyloLyX OTTMHbe Hepxasetolwe# cranu Tvna AISI 304 ynK OBBEAMHATL YaCTH U3 CTanM,
PeNOHT. MeXaHI4ecKue CBOMCTBa. ¥ BO BOGX KOHCTPYKUMIL, KOTOpble MELV VTM HUKENS: CIMSHNS.
TpebyioT BLICOKOI CTOMKOCTBIO K 3anyck nerxo.
KOppo3wuu 1 OKiCNEHMS. Mapkas noBepxHoCTb Nepexoaa.
THN NPUNOXeHUs
PemoHT.

Cédigo Diametro Largo Cantidad | Intensidad de corriente Posiciones de soldadura Tipo de corriente

Code Durchmesser Lange Betrag Strom Intensitét Schweisspositionen Art des Strom

Kop [nametp DnuHa Konuyecteo MnotHocTb ToKa Mo3unumm Ans cBapku Tun Toka

Electrodo Rutilo e DC AC

RutilschweiBelektrode /

PyTunoBble anekTpogb EN499E420RR 12 @ U0 2 48 Volt
40

010220 @ 1,6mm 300 mm 100 20- 40 Amp

010224 1,6mm 300 mm n 20- 40 Amp

010221 @ 2,0mm 300 mm 80 40-60 Amp

010225 @ 2,0mm 300 mm 30 40- 60 Amp

022 @ 25mm 300 mm 55 60 - 90 Amp

010125 25mm 300 mm 16 60 - 90 Amp

00223 @ 32mm 350 mm 30 90 - 120 Amp

010126 @ 32mm 350 mm 90 - 120 Amp

Bassche Ellroden B Y pe -

Ba3ucHble anekTpoas! e @ U0 2 55 Volt
30

010127 2,5mm 300 mm 70 - 90 Amp

2;:[;,';"”‘““"'9 AWS A5.4 E 308L-17 /' DC AC

Hepxasetowwas cTans ENI600E199LR 52 @ U0 2 50 Volt
40

010128 & 2,0 mm 300 mm 30 35- 50 Amp

010129 @ 2,5mm 300 mm 50 - 80 Amp

- —

Eundicon AWS A5.15 Eni-Cl /‘ DC AC

Yyryw EN 1071 E C Ni-CI 1 @ U0 2 50 Volt
6

010131 @ 2,5mm 300 mm 16 60 - 90 Amp

010130 2,5mm 300 mm 60 - 90 Amp
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Consumibles Deca para un rendimiento superior

Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxofHbIX maTepuanoB Ansl NOBbIWEHNA NPOU3BOAUTENIBLHOCTH

Acero

De uso general, adecuado para unir conjunta de acero al carbono.
Para su uso en carpinteria, tanques, carroceria, etc

Stahldrahte

Fuer generelle Anwendung,geeignet fuer die Einigung von Stahl
mit Kohlenstoff.Fuer die Anwendung im Zimmerhandwerk,Behaelt
er,Karosserien etc.

Cranb

YHuBepcanbHbIiA, NPUOAHbIE ANA COBANHEHIS YINepoancTbIX
cTaned. [Ins Uenonb3oBaHUA B CTONAPHON, TaHKN, rapai v T.4.

Acero Inoxidabl

Alambre sélido adecuado para la soldadura de aceros inoxidables
de tipo AISI 301, 304 y 304L. Excelente resistencia a la corrosion.

Edelsthal

Massiver Draht, geeignet fuer Schweissung von Stahl Inox der
Art Alsl 301,304 und 304L. Optimale Verschleissfestigkeit fuer
die Korrosion.

HepxaBetowas ctanb

MpoBoMOKa CNAOLLHOTO CEYeHMs ANS CBAPKY HEPXKaBEIOLLMX
craner una AlSI 301, 304 1 304L. OTnnyHas CTOMKOCTb K
KOppo3wu.

Aluminio / Magnesio 5%

Alambre s6lido de aluminio para la soldadura de aleaciones que
contienen hasta el 5% de magnesio. Se utiliza en la construccion de
instalaciones para la construccion naval, ferrocarriles, automocion y
construccion de tanques.

Aluminium/Magnesium 5%

Massiver Aluminiumdraht,geeignet fuer die Schweissung von
Metallegierungen,die bis zu 5% Magnesium enthalten.

Der Anwendungsbereich ist im Aufbau von Schiffwerten,
Eisenbahnen,im Autobereich und im Aufbau von Behaeltern.

Antomunuin/Maruui 5%

TpoBonOKa CNIOLIHOMO CeYeHNs ANs CBAPKIA anlOMUHUEBbIX
CnnaBoB, coaepxaLLx Ao 5% martms. OHa ucnonb3ayetcs B

CTPOUTENLCTBE 0BLEKTOB A KOPaBNecTPoeHHs), Xene3HoaopoXHOro,

@BTOMOOMINBHOTO 1 CTPOMTENLCTBO BOLOXPAHWUIHLL,.

Tubular

Alambre autoprotegido multiples posiciones ideal para soldatura
de una sola pasada en aceros al carbono.

Seelendraht

Mehrlageerhitzter selbstschirmender Draht fuer die “single-pass”
auf Stahl mit Kohlenstoff.

®niocoBas

€09 3aLLMLLEHHBIM (TIOCOBOI MPOBOJOM MHOMM MO3ULIMOHHBIX
1eanbHo NOAXOAMT ANst ORHOMPOXOAHON CBAPKM YTIePOANCTbIX
cranei.

Aluminio/Silicium 5%

Alambre sélido de aluminio con 5% Si. Adecuado para la soldadu-
ra de aleaciones Al-Si 2-7%, y aleaciones de Al-Mg-Si. Se utiliza
en construcciones arquitecténicas, cajas para camiones, tanques y
para la reparacion de piezas de fundicion.

Aluminium/Silizium 5%

Massiver Aluminiumdraht mit 5% Si. Geeignet fuer Schweissungen
von Legierungen Al-Mg_Si.

Der Anwendungsbereich ist in der Architektur,Lastwagenkasten,Be
haelter und in der Reparation von Schmelzungen.

Antomuanit/Cunuunym 5%

TBepable anioMuH1eBoi npoBonoki A0 5% Si MoaxoauT Anst
ceapku cnnasos Al-Si 2-7%, n cnnasos Al-Mg-Si.

OHa 1CNOMb3yeTCs B CTPOUTENLCTBE OGBEKTOB ANS apXUTEKTYPHbIX,
KOHTE/HEPbI Ast rPy30BbIX aBTOMOGMMEN, TONMMBHbIX 6akoB 1
PEMOHT OTIIMBOK.

Cobre/Silicium 3%

Alambre sdlido adecuado para la soldadura de aleaciones de
cobre y silicio o de cobre y zinc. Especialmente adecuado para
cobresoldeo de ldminas galvanizadas en el sector de carroceria.

Kupfer/Silizium 3%

Massiver Draht geeignet fuer Schweissung von Legierungen
Kupfer-Silizium oder Kupfer-Zink,von Zinkblechen im Karosse-
riebereich.

Meab/Cunuuuym 3%

MpoBONOKa CRMOLIHOTO CE4EHNs ANA CBApKN MEHO-
LMHKOBO-KpEMHMI Ui Mesib. OCOBEHHO NOAXOAMT ANA Naliku
OLWMHKOBAHHbIX JCTOB B Ky30BHOM LiEX.

Codigo Diametro Hilo Cantidad |Intensidad de corriente | Gas de proteccion Clasificacion Tipo de corriente

Code Durchmesser Draht Betrag Strom Intensitat Schutzgas Klassifikation Art des Strom

Kog [vawmerp | Mposonoka |KonuuectBo| [noTHoCTb TOKa 3awuTHbINA ras Knaccudpmukaums Tun Toka

5 Argon/CO2 AWS A5.18: ER 70S-6

RETR =R D c02 EN IS0 14341-A: G 42 2 M G3Si1 bc

010871 & 906 gmm. 100 | 07 kg. 30 - 100 Amp // ®

010801 06 @ mm. 200 5,0 kg. 30 - 100 Amp

010872 & 908 @ mm. 100 0,7 kg. 60 - 200 Amp

010805 208 @ mm. 200 5,0 kg. 60 - 200 Amp

Aluminio/Magnesio 5% - Aluminium/Magnesium 5% Argon AWS A5.10: ER 5356 DC

Antomunmi/Marnui 5% EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)

010881 & 08 g mm. 100 0,4 kg. 60 - 170 Amp //®

010882 @ 21,0 o mm. 100 0,4 kg. 90 - 210 Amp

Aluminio/Silicium 5% - Aluminium/Silizium 5% Argon AWS A5.10: ER 4043 DC

AntoMuHuA/Cunuumrym 5% EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5(A)

010844 810 | emm.100 | 05kg. 90 - 210 Amp ®
i i Argon/CO2 AWS A5.9: ER 308L Si

Inox - Edelstahl - Hepxasetowas cranb g EN ISO 14343-A: G 19 9 L Si DC

010892 @ 038 mm. 100 0,7 kg. 65 - 220 Amp //®

Tubular - Seelendraht - ®niocosas XX AWS A5.20: E7T1T-GS DC

010818 @ 909 | omm. 100 | 07kg. 40- 100 Amp S

010816 909 | omm.200 | 20kg. 40- 100 Amp

Cobre/silicium 3% - Kupfer/Silizium 3% Argon AWS A5.7: ER CuSi-A DC

Mepb/Cunuunym 3% EN ISO 14640: S CuSi3Mn1 - S Cu6560

010845 08 mm.200 | 20k, 65- 220 Amp // ®
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fur jedes Gerat
Hagnexalwee akceccyap Ans Kaxaoro ooopyaoBaHus

?I:I

0 0 [ o (£

Modelo Pinzas portaelectrodos | Tomas de masa Cable Empalme
Model AD10 AD16 DS10 DS16 DS20 DS35 DS50 DS60 Elektrodenhalter Masseklemmen Cable Anschliisse
Mogens (000199) | (000150) | (000200) | (000201) | (000217) | (000205) | (000207) | (000209) |Depxarenn anektpopos | Knemma macchbl Kabenb | Coepunutenu
Starmos 120 v 010301 010310 010353 010385
Starmos 130 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 150 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 180 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 205 v 010303 010311 010357 010385
Mos 138EVO v 010301 010310 010353 010385
Mos 168EVO v 010301 010310 010353 010385
Mos 150GEN 010303 010311 010357 010385
Mos 170GEN 010303 010311 010357 010385
Mos 210GEN v 010303 010311 010357 010385
Mastro 32EVO 010303 010311 010358 010385
Mastro 40EVO 010303 010311 010358 010385
Mastro 50EVO v 010303 010311 010358 010385
Star 140E 010301 010310
Star 190E 010301 010310
Star 210E 010301 010310
Star 220E 010301 010310
Star 270E 010303 101311
Tecno 130Ea 010301 010310
Tecno 165T 010301 010310

<§E Parva 140E 010301 010310

= Parva 145E 010301 010310
Parva 150E 010301 010310
Parva 165E 010301 010310
Parva 175E 4 010301 010310 010353 010340
Domus 171E 010301 010310
Domus 175E v 010301 010310 010353 010340
Domus 210E v 010303 101311 010357 010340
T-Arc 520 v 010303 010311 010357 010385
T-Arc 525 010303 010311 010358 010385
T-Arc 527 010303 010311 010358 010385
T-Arc 529 v 010303 010311 010358 010385
T-Arc 530 v 010307 010315 010359 010386
T-Arc 845 v 010304 010317 010360 010387
P-Arc 525 v 010303 010311 010358 010385
P-Arc 526 v 010307 010315 010359 010386
P-Arc 735 v 010307 010315 010359 010386
P-Arc 840 v 010304 010317 010360 010387
P-Arc 846 010304 010317 010360 010387
E-Arc 840 v 010304 010315 010360 010387
E-Arc 860 v 010306 010317 010361 010387
Mos 138 TIG v 010301 010310 010353 010385

E Mastrotig 200 v 010303 010311 010358 010385
Decatig 200E v 010307 010315 019358 010386
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Kit Saldatura

ob 0

AD 10 Welding Kit 160A
000199 (1 pc) 24+1,6m Cmg 16 mmgq

AD 16 Welding Kit 180A
000150 (1 pc) 3+2m O 16mmg

Tomas de masa - Masseklemmen
Knemma maccbl

010310 160A (1pc)
010311 200A 200A@35% (1pc)
010315 350A 350A@35% (1pc)
010317 500A 500A@35% (1pc)

Sostenedor magnético

Magnetischer halter

MaruuTHble aepxateny nosuumumn

(a) 010345 MPH 62 (1pc) @
(b) 010346 MPH 92 (1pc) @

DS10 Welding Kit 160A
000200 (1 pc)3+2m @ 25mmq

DS16 Welding Kit 180A
000201 (1 pc) 3+2m - 25 mmq

DS20 Welding Kit 200A
000217 (1 pc) 3+2m & 25 mmq

DS35 Welding Kit 350A
000205 (1 pc) 3+3m - 5) mmq

DS50 Welding Kit 500A
000207 (1 pc) 3+3m & 70 mmq

DS60 Welding Kit 600A
000209 (1 pc) 3+3m @& 70 mmq

o

Cable - Kabel - Kabenb

010353 10mm? (10m) (1 pc)
010357 16mm?(10m) (1 pc)
010358 25mm?(10m) (1 pc)
010359 35mm? (10m) (1 pc)
010360 50mm? (10m) (1 pc)
010361 70mm?(10m) (1 pc)

Cepillo - Gebogen Biirsten - LLleTka

(a) 010342 (1p0) @
(b) 010343 (1pc) @

o8 qilf

Pinzas portaelectrodos - Elektrodenhalter
[llepxatenb anekTpoaa

010301 160A  200A@35% (1pc)
010303 200A 200A@35% (1pc)
010307 300A 300A@35% (1pc)
010304 400A 400A@35% (1pc)
010306 600A 600A@35% (1pc)

Empalme - Anschliisse - CoepuHutenn

(a) 010340 16mmq (2 pcs)
(b) 010385 25mmq (2 pcs)
(b) 010386 50mmq (2 pes)
(b) 010387 70mmq (2 pes)

Piqueta barre escorias - Abklophdmmer
Monorok

010341 (1pc) @
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fiir jedes Gerat

Hagnexalyee akceccyap Ans kaxgoro o6opyaoBaHus

0 0 o O 0 £
Modelo Kit TIG TG9 Antorchas Manorreductor Adaptador por Argon Cable con toma de masa Manguera de gas
Model (000197) Brenner Druckminderer Argon Adapter Kabel mit Masseklemme Gasschlauch
Mogenb Ropenka Perynstop aaBnenu ApanTep ans aproHa Knemma maccbl ¢ kabenem l'a3oBas Tpy6a
Starmos 120 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmos 130 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 150 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 180 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 205 v 010611 | () 010242 \ 010571 010258 \
Mos 138EVO v 010611 (c) 010242 010571 010258
B | Mos 168EVO \ v \ 010611 \ (c) 010242 \ 010571 010258 \
=1 | Mos 150GEN v 010611 (c) 010242 010571 010258
B [ Mos 170GEN v 010611 | () ot0262 | 010571 010258 |
Mos 210GEN v 010611 . (c) 010242 ‘ 010571 010258 ‘
Mastro 32EVO ‘ v ‘ 010611 ‘ (c) 010242 ‘ 010571 010258 ‘
Mastro 40EVO v 010611 (c) 010242 010571 010258
Mastro S0EVO v 010611 | o2z | 010571 010258 | :
E-Arc 840 - 010230 (d) 010513 010571 010316 000216
M| E-Arc 860 | . 010230 | (d) 010513 \ 010571 010316 \ 000216
Mos 138 TIG I 010611 ~ (d) 010513 ‘ 010571 010258 ‘ -
g Mastrotig 200 \ - \ 010232 | (d) 010513 \ 010571 010258 \ 000216
Decatig 200E - 010230 (d) 010513 010571 010314 000216
IIOA VALVE 140A IBOA
0 0 o
B

(ﬁ Electrode
@ 1,6 mm.

O Electrode
@ 1,6 mm.

010611 TIG Torch 110A VALVE 4m (1 pc) 010232 TIG Torch 140A am  (1po)

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
[INVHHBINA HAKOHEYHUK

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
ONWUHHBIN HAKOHEYHUK

(a) 010655 (3 pc) (@) 010369 (3 pc)

Difusor - Diffusor - ucdyzop Difusor - Diffusor - iucdpyzop

(b) o016 010657 (3 pcs) (b) 016 010645 (3 ps)
(b) 024 010643 (3 pcs)

Pi rta electrodo - Elektrodenhalt
nzas porta e'ectrodo - Elekirodennalter Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter

[lepxartensb anexTpoga Nersaons Snempon
() 816 010658 (3 pcs) fepare) 10633 3 |
Tobera - Diise - Conno (c) 024 010635 (3 pcs)

(d) Nob 010656 (10 pos) Tobera - Diise - Conno
(d) Nob 010690 (10 pcs)
(d) No8 010691 (10 pcs)

86 WNC .

(ﬁ Electrode
@ 1,6 mm.

010230 TIG Torch 180A am  (1po)

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
[NUHHBIA HAKOHEYHUK

(a) 010369 (3 pc)
Difusor - Diffusor - Aiudcrysop

(b) 216 010645 (3 pcs)
(b) 024 010643 (3 pcs)

Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter
[Dlepxarenb anekTpoga

(c) o816 010633 (3 pcs)
(c) 224 010635 (3 pcs)
Tobera - Diise - Conno

(d) No.6 010690 (10 pcs)
(d) Nos8 010691 (10 pcs)



TIG Electrodos - WIG Elektroden - TIG anektpogb!

Codigo Dimetro| Cantidad| ~ Antorcha | Intensidad de corriente |Gas de proteccion Metales soldables | Tipo di corrente
Code Durchmessen Betrag |  Brenner Strom Intensitat Schutzgas Schgelllbaren Metalle| Type of current
Kon [Nnamerp| Konnvecteo|  Fopenka MnotHocTb Toka | 3awWMTHBIA ra3 B:gm:r:'" Nature du courant
Electrodo tungstenolce 2% Aceroyacero noxideble
Stahl und Edelstahl =
Wolframelekrode thice 2% Agon | e | /]
Thice 2% Tyronnaskuit anekTpoa CTanb /1
010694 21,6 | 10pcs |110A, 140A, 180A| 10 - 80 Amp
010696 @24 | 10pcs | 140A, 180A 90 - 120 Amp
Aleaciones ligeras
Elelctrodo tungsteno puro A Leichtmetall /
Reinwolframelektrode Legierungen
YucTbIl Tyronnaskuit aneKTpoa TNerkux cnnasoB /1
010697 21,6 | 10pcs |110A, 140A, 180A|  40-80Amp
010699 924 | 10pcs | 140A, 180A 70 - 120 Amp
e
L
-

Electrode
@ 1,6 mm.

and

Manorreductor - Druckminderer

] Perynstop AaBnenu Kit bombonas recargables
e B o vt (109 @ K o ooomopsons
(b) 010499  CO (1pc) @ pantep |
(c) 010242 CO (1pc) 010810 1
(d) 010513  CO: (1pc) (1pe) @
(e) 010512  CO:2 (1 pe)
(f) 010571 CO2—»Ar (1pc)

Cable con toma de masa
Kabel mit Masseklemme
Knemma maccel ¢ kaGenem

Manguera de gas - Gasschlauch - Fa3oBas Tpy6a

000216  1,5m (1pc)

Bombonas no recargable
Einwegfldsche
OpHopa3oBbIX 6annoHoB

010503  Argon It. 1

010258 200A cavo 10 mm? (2m) @l 25 mm? (1 pc) (1pc)
010314 350A cavo 35 mm? (2m) @R 50 mm? (1 pc)

010316 500A cavo 70 mm? (2m) @ 75 mm? (1 pc)

awdecaw s7



El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fiir jedes Gerit MIG

Hapnexalliee akceccyap Ans Kaxgoro 06opyaoBaHus

Equipos

(=]
Gerit w| § g 3 2
0GopyaoBaHus o © | o = @ ] © 3
om o A I k2 ~ S
g g |a E @ ow | w N o F o ¥ 2l o] o|lalale o ala
| S8 8888182 | o8 85| /2|82 3|2 |8 |25
Acces?rlos E § § § é § ::: : u;a E’L; ..; g E’ <; t; E’ g’ l; l;
Zubehor CE|EESE| S|E |0 |SE|E|S|S|E|E|S|8|E|E
Akceccyap| KA |Ghdh| a|ld | A8 |[da|ad|l&d|&d|la|ada|&d|a&|ad|a
(A ]| Antorchas - Brenner - Ropenka
010464 | 140A 140 Amp @ 60% | v - - - - - O N O I I T IR B
010468 | 140A Valve 140 Amp @ 60% - v
010470 | 160A 160 Amp @ 60% - - V| - -
010234 | 180A 3m Euro 180 Amp @ 60% - - - |V v v |V
010235 | 180A4m Euro 180 Amp @ 60% | - - - - v vV (V|- |-]-]-|-1]"-1"-
010236 | 230A 3m Euro 230 Amp @ 60% - - - - - - N 72 R 7 I 2 I N 4
010237 | 230A 4m Euro 230 Amp @ 60% - - - - - - S I 2 I I 2 IR 72 I B
010463 | 340A 3m Euro 340 Amp @ 60% - - - - - - - v v v v
010239 | 340A 4m Euro 340 Amp @ 60% - - - - - - T I 720 T 720 B B2 B N 74
010461 | 500A H20 3m Euro 500 Amp @ 100% | - - - - - - - - - Vi v | V| Vv
010462 | 500A H20 4m Euro 500 Amp @ 100% | - - - - - - sl V| V|V
010309 | POT1 3m Euro 180 Amp @ 60% - - - - - v | -
010271 | POT2 3m Euro 180 Amp @ 60% - - - - - - |V
010308 | SPOOL GUN1 6m Euro 180 Amp @ 60% - - - - - v | -
010270 | SPOOL GUN2 6m DINSE 180 Amp @ 60% - - - - - - |V

Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle - [potskHble p
010841 | Kit 3 pcs: Fe @ 0,6/0,8/1,0

@ Flux 0 0.8/0,91,2

Alg0,81,0

010776 | Fe 20,6 (1pc)

010673 | Fe 0,8/1,0 (Al 2 0,8/1,0) (1 pe)

L S U U AN
A S U O S
A D U A NN

<
<
<

010627 | Fe ¢ 0,6/0,8 (Flux @ 0,9) (1pc) .

010628 |Fe1,01,2(1pc) . - - - v v i lv|-|-|-|-]-]-

011200 |Fe0,6/0,8 (1 pc) . - - - : S I V2 2 I R V2 IV

011201 |Fe@1/1,2(1pc) . - - - c S I 72 72 R I BV IV

011202 |Fe @ 1,2/1,6 (1pc) . - - - - S 72 72 R R V2 I I
011206 | Fe 2 0,8/1,0 (2 pcs) . . - c N A vViv
011207 | Fe 2 1,2/1,6 (2 pes) . - - - - I I 720 V2 R B IV YV
010775 | Flux @ 0,8/0,9/1,2 (1 pc) v v V| v - S T R .o

011205 | Flux e 1,2/1,6 (1 pc) - - - - - S 72 72 K I (V2 V2 I
011210 | Flux 2 1,2/1,6 (2 pcs) . - - - - I N I V2N 2 R I VN Y
010673 | Al ¢ 0,8/1,0 (Fe 2 0,8/1,0) (1 pc) - v V|V - - | -

010629 | Alg0,8/1,0 (1pc) - - - - v vV v |-|-]-|-1]-]-

011203 | Alg 1,012 (1pc) . - - - - S 72 72 P I NV YV

011204 | Alg1,2/1,6 (1 pc) . - - - - R 72 72 R R V2 I I
011208 |Alg0,8/1,0 (2 pcs) . - 5 |e : A Y vV iv
011209 |Alg1,2/1,6 (2 pcs) . - - - c S R I V2N 2 R I IV Y
Sirga forrada - Drahtfiihrungssele - KaHan gns ropenku

010241 | Fe, Flux0,6/1,0 3m v v v\ - - - - .

010743 |Fe @ 0,6/0,9 4m . - - | v v V (V| |V |V |V V|V V| V|V
010744 |Feg1,01,2 4m - - - |V v V (V|V |V |V V|V V| V|V
010745 |Feg 1,216 4m - - - - - - |-V |V V|V V|V |V |V
010370 |Alg0,8/1,0 3m . v V| - - - | - .

010746 | Al@0,8/1,01,2 3m - - - |V v V |[v| V| VI V| V|V IV V|V
010747 |Alg1,2/1,6 3m . - -] - . A AN A AR AR A RN

Fe = acero, stahl, Cranb  Flux = tubular, Seelendraht, ®niocoasi Al = aluminium, aluminio, AntoMuHIiA
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0 140A - IG0A

-~

010464 MIG Torch 140A 2m (1 pc)
010468 MIG Torch 140A VALVE 2m (1 pc)
010470  MIG Torch 160A 2am (1 pc)

010463  MIG Torch 340A  3m EURO (1 pc)
010239  MIG Torch 340A  4m EURO (1 pc)

o POT | - POT 2

Antorcha con regulacion en la
empuiiadora: facilita el control de
la soldadura.

Brenner mit Steuerung in den Griff:
erleichtert die Kontrolle des
Schweifvorgangs.

I'opem(a C perynupoBaHneM Ha pyKosTKe: obneryutb
KOHTPONb CBAPKK

010309
MIG Torch POT1 3m EURO (1 pe)
010271
MIG Torch POT 2 3m DINSE (1pc)

0 IBOA

010234  MIG Torch 180A  3m EURO (1 pc)
010235  MIG Torch 180A  4m EURO (1 pc)

010461  MIG Torch 500A H20 3mEURO (1 po)
010462  MIG Torch 500A H20  4m EURO (1 po)

o SPOOL GUN I - SPOOL GUN 2

Antorcha Spool gun:

posee una bobina de hilo continuo en la empufiadura,
es ideal para el uso de hilos blandos (aluminio) sin
problemas de arrastre.

Brenner Spool gun:

verfiigt iiber eine im Griff untergebrachte Sch-
weildrahtspule ist ideal fiir weiche Drahte (Aluminium)
ohne Zufiihrprobleme.

MIG ropenka ¢ ycTpoiCTBOM Noja4u NPOBOMNOKM :
1aeanbHo NOAXOANT ANA UCNONbL30BaHNA MATKOM
NPOBONOKY (anoMuUHKI) U 6e3 npobnem ckonbkeHus
(pyua perynupoBkm ckopocTH NPOBONOKH).

010308
MIG Torch SPOOL GUN 1 6m EURO (1pc)

®|® A508-10

010270
MIG Torch SPOOL GUN 2 6m DINSE (1pc)

®|® A508-10

Engranaje de arrastre

Drahtfiihrungsrolle

MpoTsiKHble ponuku

011198 Fe 906-08 (1pc)
011199 Al 50,8-10 (1po)

010236  MIG Torch 230A 3m EURO (1 pc)
010237  MIG Torch 230A 4m EURO (1 pc)

Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle
MpoTsxHbIE ponuku

Sirga forrada - Drahtfiihrungssele
KaHan ans ropenku
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El accesorio correcto para cada antorcha
Das richtige Accessoire fiir jedes Brenner
Hapnexalliee akceccyap Ans Kaxgoro 06opyaoBaHus

|
=
1)

Antorchas )
Brenner § § =)
®oHapu EEQE 82,89, ;—E*E gg éé
S| S |§| 5855 |zg| S5 | 55| s¢#
Accesorios S 3 s EEEE 33 E E E E 2
Zubehdr < = = 2=x23 33 o s ==
caccyaps ¢| & |B| BBEE |83 | BE | &% | &%
(A
010240 (1pc) v v . . - -
010485 (1pc) v .
010484 (1 pec) v
010488 (1 pe) v -
010489 (1pc) v -
010490 (1po) v .
010492 (1po) . . . . : . : v
(8
010437 (10 pcs) v v v v v - - -
010436 (10 pcs) - - - - - v
(c/
010439 (20 pcs) v
010405 (10 pes) v
(0 J] Distribudor de gas - Gasdiffusor - ludpdpy3op
010997 (10 pcs) - - - - - v -
010998 (10 pcs) - - - - - - v -
010999 (10 pcs) - - - - - - - v

Boquilla de contacto acero - Stahldiisen - HakoHeuy

010448 |(a) FeM6Ld | 006 (20 pcs) v v v v v v
010253 |(a) FeM6Ld | 006(3pcs) @ : v v v v v v
010449 | (a) FeMBLd | 00,8 (20 pes) . v v v v v v
010254 | (a) FeM6Ld | 008 (3pcs) @ : v v v v v v
010450 | (a) FeMBLd | o 1,0 (20 pes) v v v v v v v
010255 |(a) Fe M6 Ld g1,0(3pcs) @ 4 4 v v 4 4 4
010451 |(a) FeM6Ld | 012 (20 pcs) v v
010942 | (b) FeM6Hd | 01,0 (20 pcs) v v
010943 | (b) FeMBHd | 012 (20 pes) v v
010944 | (b) FeM6Hd | 01,6 (20 pes) . . . v i
010945 | () Fe M8 50,8 (20 pes) . . . . v
010946 | (c) FeMs 81,0 (20 pes) . . . . v
010947 | (c) FeM8 01,2 (20 pes) . . . . v
010948 |(c) FeMs 21,6 (20 pes) : : . . . . v
3 inium - Dise Aluminium - HakoeyHukn Antomuemt |

010949 | (a) AIMS 50,8 (20 pes) v v v v v v .
010256 |(a) AlM6 008 (3pcs) @ v v v v v v
010992 |(a) AlM6 21,0 (20 pes) v v v v v v
010257 |(a) AlM6 010(3pcs) @ v v v v v v
010993 |(a) AlM6 01,2 (20 pes) : : . . v v .
010994 | (c) AIM8 21,0 (20 pes) : . . . . . . v
010995 | (c) AIMS 21,2 (20 pes) . . . . . . v
010996 |(c) AlMS 61,6 (20 pes) . : . . . . . v

P
010443 012 (5 pcs) v v v v v . . .
010252 612(2pcs) @ v v v v v .
010444 @15 (5 pcs) v .
010445 @ 16 (5 pes) - - - - v -
010406 220 (10 pcs) . ‘ . . . - v

Fe = acero, stahl, Cranb  Flux = tubular, Seelendraht, ®niocoast Al = aluminium, aluminium, AniomuHui
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Cuello- Brennerhalls - l'ycak

¥ €

Maella - Feder - MpyxuHa

Distribudor de gas - Gasdiffusor - Auddpyzop

Boquilla de contacto - Diise - HakoHe4Huku

Portatubo - Spitzehlter - Conno

NN

Tobera - Gasdiise - la3oBble conna

=

L

b a
Manorreductor - Druckminderer
Perynsitop aaBnesn
(a) 010515 CO:2 (1pc) @
(b) 010499  CO: (1pc) @
(c) 010242 CO: (1pe)
(d) 010513  CO:2 (1pe)
(e) 010512  CO:2 (1pe)
(f) 010571  CO2—»Ar (1pe)

Bombonas no recargable

Einwegflasche

OnHopa30BbIX GannoHoB

010501  Argon It. 1 (1 pe)
010502 Argon/CO2 It 1 (1 pe)
010503 CO:2 It. 1 (1 pe)

Kit bombonas recargables
Kit fiir Gasflasche
ApanTep Ans MHOTOpa3oBbIX/0AHOPa30BbIX 6annoHoB

010810 (1p) @

Anti stick spray
010621 (1 po)

Manguera de gas - Gasschlauch - Fa3oBas Tpyba

000216 1,5m (1pc)

awdecaw o
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Kit MIG FEM | G
o%o
Codigo Sws
Cote 558 | 888 | o~ | --2%288B8F | 33 | eee | g3g | eee
Kon =2 | TTT | 8% | s8sss8dgy | S5 | 838 | °EE | 88g
EEGR E8 s <+ < I00LWLWLW DLW oo ©©o oo NNKN
R i oo oo oo E oo € E oo £ EE Do
Tt s teeg EE IERERERERERSRERE S8 FER 888 =SEE
aad Al 8 dd dedLE844 88 ddd S E8 a4
© 010397 Kit GAS v v v . . . . )
O 010410 Kit GAS v v v - . . . )
© 010415 Kit Fe v v v . . i ] ]
O 010394 | KitFe v v v . . . . )
O 010413 Kit Al v v . . i ; i )
O 010420 Kit Al . . v . . ) ) )
@ 010418 Kit Al . . . v . ; . )
O 010392 Kit Al . . . . v ) v )
O 010411 KitAl . 2 . . . v . v
010872

010515.
&b

wl

010810

010397

Kit bombonas no recargable

Kit einwegfldsche

Komnnext opHopa3oBble ra3oBbix 6annoHoB

. 010499
=)
g 0
il u
010571

010252 ¢ O,g 3
012 01,
1

ﬂ

010253
906 .

010394

Kit filo acero & bombonas recargables
Kit Stahldrahte & Gasflasche
KomnnexT cTanbHoif npoBonoku 1
MHOropasoBbIX ra3oBbIX 6annoHoB

o74e
{ 908-10-12

010882
010

010629 o 12 = =
908-10 M
010256 010257 010251
008 § %% 010 4 %N
010418

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
KomnnekT anioMuH1eBoi NpoBONOKU

w j

000216

010410

Kit bombonas no recargable

Kit einwegflasche

Komnnekt ogHopasoBebIe ra3oBbix 6annoHos

010256
008
010673

. % % 010257
L 810 908-10

010413

Kit hilo aluminio

Kit Aluminiumdréhte

Komnnekr anioMmuH1eBoi npoBonoku

010746

f 010747
008-10-12

011203 —

010-12 011204
ﬂﬂ em,zf],e
. ‘ﬁ M6 "‘\‘." M8 “\Ai
M6 % 91,2 91,2
010 ;
' RLIELY
M8 Mg
010 016

e 010392

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
Komnnekr anoMuH1eBoi NpoBONOKU

’ 010515

010776
010252 010673 .- 906
012 008 12 =
a«f o0
010253 _ = 010810
008 "7 010254
. 008
010415

Kit Hilo Acciaio & bombonas no recargable
Kit Stahldrahte & einwegflasche

KomnnekT cTanbHOi NpoBONOKM 1
0fHOpPa30Bble ra3oBbIX HannoHoB

0746
|

010673 ¢12 = =
008-10 % ™
010251
010256 010257
808 ‘1,;\ 210 ‘t\
010420

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdréhte
Komnnekr aniomuH1eBoi npoBonoku

010746

f 010747
908-10-12

012-16

011208 —

008-10 011209
0 0001,2—1,6
. ‘ﬁ M6 "‘\‘." M8 “\Ai
M6 . % 01,2 01,2
010 ® p
' 1Y ot
M8 Mg
610 616

Q 010411

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
Komnnekr anioMuH1eBoi NpoBONoku



El accesorio correcto para cada equipo &
Das richtige Accessoire flr jedes Gerat —
Hapgnexaluee akceccyap ans kaxaoro 06opyaoBaHus

PAC Antorchas - PAC Brenneres - lopenku PAC

35AK I-PAC I235K S50A DECAPAC 60 - I00A DECAPAC 90

40A I-PAC 1235 - 140A DECAPAC I20
010351  PAC Torch 35AK 4m (1po) 010238 PAC Torch 50A 6m (1po) 010909 PAC Torch 100A 6m (1po)
010334 PACTorch 40A 4m (1pc) 010910 PAC Torch 140A 6m (1po)

35AK 50A 100A
(d) 010179 (2 pcs) (d) 010189 (2 pcs) (a) 010435 (10 pes)
(a2) 010180 (10 pes) (a1 Hs 010164 (10 pcs) (b) 014 010434 (10 pcs)
(02) 00,6 mm. 010961 (10 pes) (a2) Hs 010165 (10 pcs) (b) 930 010432 (10 pcs)
(02) 00,8 mm. 010183 (10 pcs) (01) 010166 (10 pcs) (0 010431 (2 pc)
() 010198 (4 pes) (02) 010167 (10 pcs) (e) 010429 (2 po)
(© 010168 (4 pcs) () 010425 (10 pcs)
(n) 010169 (1 po) i) 010680 (2 pes)
40A (f) 010427 (10 pcs)
(d) 010179 (2 pes) () 010683 (2 pes)
(@2) 010180 (10 pes) (d) 010684 (2 pes)
(02) 00,6 mm. 010961 (10 pes) (h) 010685 (1po)
(b2) 0.8 mm. 010183  (10pcs)
() 010186 (4 pes) 140A
6) 010435 (10 pcs)
(b) 014 010434 (10 pcs)
(b) 017 010433 (10 pes)
(b) 230 010432 (10 pcs)
(0 010430 (2 po)
() 010428  (2p0)
) 010425 (10 pcs)
(i) 010680 (2 pes)
(f) 010427 (10 pes)
(9) 010683 (2 pes)
(d 010684 (2 pes)
(h) 010685 (1pc)
(a) Electrodo (@) Elektrode (@) Onextpog
(b) Tobera (b) Diise (b) Conno
(c) Porta tobera (c) Dusehalter (c)  Aepxatens conna
(d) Difusor (d) Verteiler (d) Boporka
(e) Portatobera para el corte a contacto (e) Dusehalter fir aufstandflache Schneiden (e) Aepxatens conna
(f)  Espaciador para el corte a contacto (f)  Abstandsstiick zum aufstandflache Schneiden (f)  OrpanuumTeEnb ANt NOBEPXHOCTHOTO pe3sa
(g)  Espaciador para gubiado (9) Aufsiigen Abstandusstiick (g)  OrpaHuuuTens
(h)  Espaciador con ruedas (h)  Abstandsstiick mit Réder (h)  OrpaHuuuTenb ponuKoBbIN
(i)  Espaciador 2 puntas (i) Abstandsstiick mit 2 Spitzen (i)  OrparuumTeEnb C ABYMS OMOPHBEIMIA HOXKAMM
() Nuella espaciador () Abstandhalter ()  MpomexyTouHOE KOMbLO
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Glosario Soldadura

Alimentacion monofasica
circuito eléctrico al cual es posible conectar solo aparatos monofésicos (2 cables +
tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tensién disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifsica
circuito eléctrico al cual es posible conectar solo aparatos trifésicos (3 cables + tierra).
Es la tension disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Arco de soldadura
es el espacio, entre la punta del electrodo y la pieza que se va a soldar, por el cual
pasa la corriente que crea el calor necesario para la fusion.

Regulacion de soldar
corriente de soldadura minimo y méximo que el aparato puede dispensar.

Corriente alterna AC
corriente eléctrica que cambia su direccion a intervalos regulares definidos por el
numero de los ciclos 50/60 Hertz. Con corriente alterna se pueden soldar electrodos
con revestimiento rutilico y, con el procedimiento TIG, las aleaciones de aluminio y de
magnesio.

Corriente continua DC
corriente eléctrica que pasa por una direccion sin cambiar la direccion como en la
corriente alterna. Con la corriente continua se puede soldar con electrodo y TIG acero,
inox, titanio, cobre, bronce, niquel, laton

Electrodos utilizables
didmetro minimo y maximo de los electrodos revestidos que un equipo puede utilizar.
Dependen del campo de regulacion.

Fusible
indica el valor, en amperes, del dispositivo que debe interrumpir la alimentacion en
caso de excesiva absorcion de energia.

MIG MAG
es el proceso de soldadura che utiliza un arco eléctrico y un hiloe en bobina como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del hilo y el de la pieza que sevaa
soldar se funden formando un bafio fundido que al enfriarse, se convierte en el cordén
de soldadura. E hilo es empujado a través de la antorcha por un sistema de arrastre
motorizado. A diferencia del electrodo revestido no hay que sustituir continuamente
¢l electrodo y no se forman escorias que hay que eliminar. La proteccion del bafio de
soldadura esta garantizada por un gas que fluye a través de la tobera de la antorcha
creando una defensa entre el bafio de soldadura y la atmdsfera.
El sistema se llama MIG o MAG seguin el tipo de gas que se usa:
MIG = Argon; MAG = CO2 0 mezcla Argon/CO2.

MMA
es el proceso de soldadura que utiliza un arco eléctrico y un electrodo revestido, como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del electrodo y el de la pieza que se
va a soldar se funden formando un bafio fundido que, al enfriarse, se convierte en el
cordén de soldadura. EI revestimiento externo del electrodo sirve para crear, al evaporarse,
una atmdsfera gaseosa que protege el bafio de soldadura contra el aire externo. Forma
ademas una escoria, de proteccion del cordon de soldadura, que se eliminara una vez
que se ha enfriado.

NO GAS (hilo tubular)
es un proceso similar al MIG MAG pero no usa un gas como proteccion del bafio de
soldadura. Usa un especial hilo tubular en bobina que contiene en el interior una
sustancia similar, por su comportamiento, al revestimiento externo de los electrodos
que, al vaporizarse, crea un gas que protege el bafio de soldadura contra la atmdsfera.

PLASMA
es el proceso de corte que usa un arco eléctrico y aire comprimido. El arco eléctrico
pasa del electrodo, contenido en el portaelectrodo, a la pieza de metal que se va a
cortar. El arco eléctrico atraviesa, simultaneamente con el aire comprimido producido
por un compresor externo, un pequeiio orificio en la antorcha. El aire llevado por el
arco eléctrico a una temperatura muy elevada, corta el metal.

Posiciones de soldadura
nimero de regulaciones de la potencia de soldadura en las maquinas MIG MAG. Se
selecciona seglin el espesor que hay que soldar.

Potencia de instalacion KW (Kilowatt)
indica la cantidad de potencia que debe tener una instalacion eléctrica para poder
usar un equipo de soldadura.

Proteccion termostatica
interrumpe la corriente de soldadura cuando se supera el servicio de soldadura
(ntmero de electrodos / hora) y la recupera automaticamente cuando la temperatura
ha vuelto a la norma.

Regulacion continua de la corriente de soldadura
|a regulacion esta hecha de manera muy precisa, con variaciones minimas, para adaptarse
perfectamente a las diferentes exigencias de la soldadura.

Servicio
numero de minutos que un equipo puede operar, a un determinado amperaje, sin que
se sobrecaliente o que intervenga el dispositivo de proteccion termostatica. Por ejemplo
200 Amp al 60% de servicio significa que la soldadora puede usarse con ciclos de seis
minutos de trabajo y cuatro minutos de enfriamiento.

SPOT Soldadura de resistencia
es el proceso de soldadura que usa el calor producido por la corriente eléctrica que
pasa por el punto donde las superficies de los detalles que se van a soldar son apretadas
por la pinza por puntos. El calor necesario para la soldadura es producido por la
resistencia que oponen los metales al paso de la corriente y non por el arco eléctrico.

SPOT Soldadura de studder
|a soldadura de studder aprovecha el principio de la soldadura de resistencia y usa una
pistola porta electrodo especial.

Tension en vacio
es |a tension, medida en Volt, presente en los cables terminales de lo equipo. La tension
es necesaria para tener inmediatamente la corriente de soldadura apenas se cierra el
circuito electrodo - pieza para soldar.

TIG
es el proceso de soldadura que usa un electrodo de tungsteno, contenido en la antocha
para crear el arco eléctrico con la pieza que se va a soldar. El electrodo de tungsteno
tiene un altisimo punto de fusion (3410°)y no se gasta o se funde en el bafio de
soldadura. Si se necesita material de aporte, el operador usa unas barritas de material,
compatible con el que se va a soldar, fundiéndolas en el corddn de soldadura. La
proteccion del bafio de soldadura esté garantizada por un gas de proteccion que fluye
desde la tobera del portaelectrodo.

aa
Turbo

La ventilacion forzada enfria el generador de corriente que se calienta durante el uso
y por lo tanto permite sequir soldando mas tiempo.”

Schweifen Glossar

Einphasen-Versorgung
an diesen Stromkreis knnen nur Einphasengerate (2 Dréhte + Erdung oder nur 2
Dréhte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung, die normalerweise
im Haushalt verfiigbar ist.

Dreiphasen-Versorgung
an diesen Stromkreis kdnnen nur Dreiphasengeréte (3 Drahte + Erdung) angeschlossen
werden. Diese Spannung ist normalerweise fiir den gewerbsmaRigen Verbraucherkreis
vorgesehen.

Lichtbogen
das ist der Bereich zwischen der Elektrodenspitze und dem zu schweifenden Werkstiick,
in welchem das Durchstrdmen des Stromes die notwendige Schmelzwérme erzeugt.

Schweilstrom
minimaler und maximaler SchweiRstrom, den ein Gerat liefern kann.

Wechselstrom AC
dieser elektrische Strom andert seine Richtung in periodischen Absténden, die durch
die Anzahl der Zyklen 50/60 Hertz definiert werden. Mit Wechselstrom kann man
Rutiimantel-Elekiroden und — mit dem WIG-Verfahren — Alu- und Magnesiumlegierungen
schweifen.

Gleichstrom DC
dieser elektrische Strom behalt - im Gegensatz zum Wechselstrom — immer die gleiche
Richtung bei. Mit Gleichstrom kann man Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Bronze, Nickel
und Messing Elektroden- und WIG-Schweifen.

VerschweiBbare Elektroden
minimaler und maximaler Durchmesser der Mantelelektroden, die bei des Gerates
verwendet werden kdnnen. Abhéngig vom Schweistrom.

Schmelzsicherung
zeigt den Wert (in Ampere) der Vorrichtung an, die die Stromzufuhr unterbricht, wenn
die Stromentnahme zu hoch ist.

MIG MAG
dieses SchweiRverfahren benutzt einen elekirischen Lichtbogen und einen Spulendraht
als Zusatzwerkstoff. Beim Schwei g schmelzen der Metalldraht und das zu
schweiiende Werkstiick und bilden ein Schmelzbad, das nach dem Abkiihlen zur
Schweinaht wird. Der Draht wird von einem angetriebenen Schubsystem durch den
Brenner geschoben. Im Gegensatz zur Mantelelektrode braucht hier die Elektrode nicht
standig ausgewechselt werden und es bilden sich keine Schlacken, die entfernt werden
missen. Das Schmelzbad wird durch ein Gas geschiltzt, das aus der Brennerdise tritt
und einen Schutzschirm zwischen Schmelzbad und Atmosphare bildet. Dieses System
nennt sich MIG oder MAG, je nachdem welches Gas verwendet wird:
MIG = Argon; MAG = CO2 oder Argon/CO2-Gemisch.

MMA
dieses Schweifverfahren verwendet eine elekirischen Lichtbogen, die zwischen eine
Mantelelektrode und das zu schweiende Werkstiick gebildet wird.

NO GAS (Fillldraht)
ein ahnliches Verfahren wie MIG MAG, jedoch wird kein Gas zum Schutz des Schmelzbades
verwendet. Es wird ein spezieller Fillldraht auf Spulen verwendet, der im Inneren eine
Substanz enthalt (die sich ahnlich verhalt wie die Ummantelung der Elektroden), die
beim Bedampfen ein Gas zum Schutz des Schmelzbades vor der Atmosphére bildet.

PLASMA-SCHNEIDEN
dieses Schneideverfahren verwendet einen elektrischen Lichtbogen und Druckluft. Der
elektrische Lichtbogen verlauft von der Elektrode im Brenner bis zum zu schneidenden
Metallstiick durch eine kleine Offung, wo gleichzeitig auch die Druckluft l3ut, die von
einem externen Kompressor abgegeben wird. Die Luft wird vom Lichtbogen auf eine
sehr hohe Temperatur gebracht und schneidet das Metall.

SchweiRpositionen
Anzahl der mdglichen Einschaltdauerseinstel- lungen bei MIGMAG Geréte. Die Einstellung
wird in Abhangigkeit von der Stérke des zu schweilenden Stiickes gewahit.

AnschluBwert KW (Kilowatt)
gibt an, iiber welche Leistung die Elektroanlage verfiigen muss, um das Gerat verwenden
zu konnen.

Thermoschutz
unterbricht den SchweiBstrom, wenn die Einschaltdauer (Elektrodenanzahl/Stunde
{iberschritten wird und stellt die Funktion wieder riick , wenn die vorschriftsmaRige
Temperatur wieder erreicht ist.

Stufenlose Stromeinstellung
die Regelung erfolgt auf sehr prazise Weise in Form von minimalen Anderungen, um
sich den jeweiligen SchweiRanforderungen perfekt anzupassen.

Einschaltdauer
Dauer in Minuten, die ein Gerat mit einer bestimmten Stromstérke arbeiten kann, ohne
sich zu iberhitzen oder eine thermostatische Schutzvorrichtung auszuldsen. Zum
Beispiel: 200 Amp bei 60% Leistung bedeutet, dass das SchweiBgerat mit einen Rhythmus
von 6 Arbeitsminuten und 4 Abkiihiminuten arbeiten kann.

SPOT Widerstandsschweissen
bei diesem SchweiBverfahren wird die Hitze genutzt, die vom Strom erzeugt wird, der
an dem Punkt flieBt, wo die Oberflache der zu schweienden Werkstiicke von der Zange
der PunktschweiBmaschine erfasst wird. Die zum SchweiRien erforderliche Hitze wird
vom Metallwiderstand beim Durchgang des Stromes und nicht vom elektrischen
Lichtbogen erzeugt.

SPOT Studder-Schweissen
das Studder-Schweilen basiert auf dem Prinzip des Widerstandsschweiliens und
verwendet eine spezielle Elektrodenhalterpistole.

Leerlaufspannung
das ist die Spannung in Volt, die in den Abschlusskabeln des Gerétes vorhanden ist. Die
Spannung ist notwendig, um sofort Schweilistrom verfiigbar zu haben, sobald sich der
Elektroden-Werkstiick Kreis schiieft.

WIG
dieses SchweiRverfahren arbeitet mit einer Wolfram-Elektrode im Brenner, um einen
elektrischen Lichtbogen mit dem zu schweilenden Werkstiick zu schaffen. Die Wolfram
Elektrode hat einen sehr hohen Schmelzpunkt (3410°), verbraucht sich nicht und
schmilzt nicht im Schmelzbad. Falls ein Zusatzwerkstoff erforderlich ist, benutzt der
Bediener kleine Stangen eines Materials, das mit dem zu schweiBienden Material
vertraglich ist und zu einer SchweiRinaht schmilzt. Das Schmelzbad wird durch ein
Schutzgas abgeschirmt, das aus der Brennerdise tritt.

Turbo
die Zwangsliiftung kiihlt den Stromgenerator, der sich wahrend seines Betriebes erhitzt,
und ermdglicht somit eine langere SchweiRdauer.

CBapouHble MMoccapun

Mogaya ofHothasHoro Toka
‘370 MCTOUHMK MMTAHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBLMHUTS TONbKO OBHOMA3HbIE YCTPOICTBA
(nea npoBopa + 3a3eMneHite Ui 2 MPOBOAA TONbKO). 3T HANPSIKEHMe, oTopoe B
OCHOBHOM UCTIONb3YETCA B AOMaX.

Mogava Tpexdasnoro Toka
370 MCTOUHMK MIMTaHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBLMHUTS TONbKO TeXhasHble YCTPOiiCTBa
(3 npoBoga + 3a3emnenve). 310 HanpsXeHUe, KoTopoe UCnonb3yeTcs AnS
npocheccHoHanbHbIx pator.

CBapoyHan pyra
370 paccTosHue MEXAY KOHLIOM 3MIEKTPOZIA 1 3aroTOBKOV, B KOTOPYIO TEET TOK, CO3aBast
Harpes, 7o TpebyeTcA Ans nnaBKy.

Mpenens! perynupoBKy CBapo4HOro Toka
MuHUMYM 1 MaKCUMYM UCKOBSILLTO CBAPOUHOTO TOKa

MepemeHHbIii Tok AC
OnexTpUIECKNiA TOK NOBOPAYYIBAET CBOE HANPABNEHYE B OIMHaKOBbIE HTEPBAIb BPEMEHH,
KOTOPbIE YCTaHOBNEHbI KONM4eCTBOM LuknoB 50/60L. B pexume nepemeHHoro Toka Bbl
MOXeTe BapHTb PyTUNOBBIMM ANEKTPORaMH, a B pexume TIG - aniomukueBble U MarkeBble
cninasbl. MOCTOSHHOE U3MEHEHUE CBAPOYHOTD TOKA 04EHb TOHHOE, C MUHUMATLHBIMM
OTKIIOHEHWSIMU 1 COOTBETCTBYET MHOTUM TPEGOBAHMAM PagHbIX PEXUMOB CBapKN"

MocroskHbIi Tok DC
3MeKTPHYECKII TOK, KOTOPbIV TEYeT B OFIHOM HanpasrieHuy Ge3 peBepcoB B OTANMMY O
TIEPEMEHHOIO TOKa. B PEXVIMe MOCTOSHHOTO TOKa Bbl MOKETE BapUTb SMEKTPORaMH 1 B
pexume TIG cTanb, HepKaBetoLias CTanb, TTaH, Meb, GpoH3a, HKeNb, naTyHb.

MoTpebnsemble anekTpoAb!
MuHUManbHbIi 1 MaKCUManbHbI AUAMETP MOKPLITBIX ANEKTPOZI0B, KOTOPbIE MOKET
1CrIONb308aTH annapar. [ameTp MOXHO USMEHATb B 3aB1CHMOCTU OT YPOBHA CBAPOYHOO
ToKa.

MpepoxpaxuTens
TokasblBaeT YPoBeHb ToKa B aMnepax, Npy KOTOPOM annapart OTKIIoYaeTCs, ecnn
1oTpeBRSIeTCsA Toka GOnbLLe, YEM HyXHO annapary.

MIG MAG
3707 cBApO4HbIA NpoLiECC paboTaeT ¢ anexTpUYECKoit yroit v CBAPOYHOI BaHHOM. Bo Bpems
CBapKV NPOBONOKA U 3ar0TOBKA MeTarnna NNaBsTcs v nocne ocTbiBaHus oBpasyetcs
CBaPO4HBI LLOB. CYCTeMa NoAaeT NPOBONOKY Yepe3 ropenky. B oTiuuuy ot paborsl ¢
TIOKPLITbIMY ANIEKTPOAAMM, BaM HE HYXHO MEHSTb SNEKTPORb! Kax(biit a3 1 He
0BpasobiBaeTcs Lwnak. CBapoyHas BahHa 3aLLMILAETCS rasoM, KOTOpbIA NoCTynaer Yepes
CONNO roperki, C30aBas 3allyTy Mexay CBapOUHOii BaHHO/ 1 aTmoccepoit. Ira cictema
Hasbigaetcst MIG unu MAG B 3aBHCHMOCTU OT rasa, KOTOPIit HCTOMb3YETCS.
MIG = Argon; MAG = CO2 unut Argon/CO2 chech.

MMA
3707 cBaO4HbIA NpoLIECC paboTaeT ¢ aneKTPUYECKolt yroi v CBAPOYHOI BaHHOM. Bo BpeMs
CBapKV MPOBOMOKA U 32r0TOBKA MeTarna NNassTcs v nocne ocTbiBaHus oBpasyetcs
€BapOHIi LLOB. BHeLLIHee NoKPbITHE aNEKTPOaA UCnapseTcs, C30aBast rasosyio
aTmoccepy, KOToPas 3allMLIAET CBAPOYHYI0 BaHHY OT BHELLHEro Bo3ayXa. Takoke, 310
3allLIAET CBAPOYHBIN OB, hOPMHPYA LLNAK, KOTOPBI YAANAETCH NOCNE OCTbIBAHUA.

NO GAS (®niocoBas npogonoka)
3ot npouecc noxox Ha npouecc MIG MAG, Ho nip HeM He Ueronb3yeTca ras AN 3allyTsl
CBaPOYHOM BaHHBI. CnewuanbHas (niocosas NPoBOOKa UCMONb3ETCA ANA CO3AaHMA
Cy6CTaHLYIM, NIOXOKEI Ha Ty, KOTOPast CO3LAETCS UCTAPEHUEM BHELLHETO NOKPBITUA
3NeKTPORa, CO3ABAs a3, KOTOPbIA 3aLUMILIAET CBAPOYHYH0 BAHHY OT aTMocepsl.

PE3AHME NNASMOM
370 NPOLIECC PE3KK, MPY KOTOPOM UCTION3YETCA SNEKTPHYECKaR Ayra U CXaTbi BO3AYX.
OneKTpYECKan Ayra TeHET OT ANEKTPOA, KOTOPbIA YCTaHOBNEH B FOPENIKY, 40 3ar0ToBKM
MeTanna u papeaaer ero Yepe3 MarneHbKoe OTBEPCTHE B FOPENTKE € NMOMOLLbH CKaToro
BO3(IYXa, 4TO NOCTABNAETCA BHELUHIM KOMMPECCOPOM. Boaayx 04eHb BbICOKOi
TeMneparTypbl, KOTOpbIl HarpeBaeTcs ANeKTPU4ECKoit Ayroii paspe3aer MeTan.

KonuyecTBo cBapouHbIX PeXMMOB
Konmuecreo pexumos caapku ans annaparos MIG MAG. BuiGupaercs B cooTseTcTai ¢
TOMUMHOM MeETana, KOTOPbIit HyXHO BapHTb.

Mouwocts KW (Kilowatt)
Toka3blBaeT MOLLHOCTb, KOTOPYH0 annapar BbAA€T BO BPEMS CBapKH.

3awwTa ot neperpysku
TpexpaLiaer noady Toka, KO NPOLOMKUTENLHOCTL HArPY3KIt (KONUYECTBO aNEKTPOOB
Yac) NpeBbiLLIAETCS 1 BO30BHOBNAETCA ABTOMATUYECKH, KOAa TeMNepaTypa onycKaeTea k
HOPMAIbHOMY YPOBHKO.

MnaBHas perynipoBKa cBapo4Horo Toka
PErynUpOBKa NPOM3BOLMTCA 04€HD TOYHO, C MUHUMANbHbIMI U3MEHEHUAMH, YTOGb!
COOTBETCTBOBATH PA3NMyHbIM NOTPEBHOCTAM CBapKHL.

MpopomkuTenbHocTb Harpy3kw (MTH)
Korndecrso MuHyT pabors annapara ¢ onperenesHoit cunoi Toka 6e3 neperpesa uin
BKI04eHUA YCTPOIACTBA 3alLuTM oT neperpy3ku. K npumepy, 200Amp npu 60%
MPOACTXUTENLHOCTM HAMPY3KM 03HAYAET, YTO CBAPLLMK MOXET BAPHTb 6 MAH 1 4 MAH He
paBorarb — oxnaxparb annapar.

SPOT (ToyeuHan) pesucTeHTHas cBapka
370 CBaAPOUHbI MPOLIECE, KoTOPbIi paboTaeT ¢ HarpesaHyieM, 4To MPOUSBORUTCS
3NEKTPUYECKIM TOKOM, 1 IOCTYNAET B TO4KY Ha MOBEPXHOCTA 3ATOTOBKH, 7€ HYXHO
TIPOUIBECTYA CBAPUBAHHE Y (DUKCALMIO TOYEHHBIM CBAPOYHIM UCTONeTOM. Harpesanie, To
TpeByeTca AN CBapKH, NPOU3BOAUTCA PESHCTEHTHOCTLIO METania npit NpoBOUMOCTY Toka
BonbLe, Yem NPy 3NeKTPUIECKOiA Ayre.

SPOT npusapuBanue wnunex
TpvBapHBaHYIE LUMATIEK UMEET MPENMYLLECTBO Haf PE3VICTEHTHOM CBAPKOW, TaK Kak
JCTIONb3YETCA CrieLManbHbIA MACTONET ¢ iepiaTenem anexTpoaa.

Hanpsixetme xonoctoro xoa
370 Hanpsiketue (Volt) BHyTPEHHMX kabeneit annapara. 3To HanpsxeHue Tpebyetca ans
MOMEHTAILHOTO AOCTUKEHNS HEOBXOTMMOTO CBAPOUHOTO TOKA Ha NEKTPORE AN Havana
patorbl.

TIG
370 CBAPOYHbI NPOLIECC € UCMONb30BAHIEM TYTONNABKOTO 3MEKTPOA, BCTABMEHHOM B
TOPENKY, AN CO3aHIA CBAPOYHOM ATVt € 3ar0TOBKOW MeTanna. [insi MeTanno, KoTopbim
TpeByeTca 04eHb BbiCOKas Temneparypa Ans nnasku (3410°) Tyronnaskuit anexTpod He
MINABHTCA 1 He PACTBOPAETCA B CBAPOYHON BaHHe. Ecnin Tpebyerca MaTepuan Ans nnaski,
70 ONIepaTop UCnonb3yer otz Vi KyCoK MeTanna, nc /1 K OCHOBHOM 3aroToBKe,
TINaBHT €70 U PacTpeaensieT no CBApO4HOMY LUBY. 3aLLUTa CBAPOYHON BaHHbI
ocyllecTenseTcs Bnarozaps 3alLMTHOMY rasy, 4TO MOCTYnaeT ¢ conna ropenku.”

-
Turbo

VICTOMHMK NUTaHVS HarpesaeTca Bo BPeMs paBoTbl. 31a cucTeMa OxnaxpiaeT
[L0NONHUTENbHOI BEHTUNALYAEN, N03BONSA A0MbLLIE NPOJOMKATH NPOLLECC CBapKN."




Glosario Cargador de bateria

Alimentacion monofasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos monofasicos (2 cables
+tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tension disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos trifasicos (3 cables +
tierra). Es la tensin disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Capacidad nominal de referencia (A/h)

indica el valor de la bateria mas pequefia y mas grande que se aconseja recargar
on un determinado cargador de baterias. La capacidad nominal de referencia
esta calculada en un periodo de 15 horas, suficiente para tener una recarga ideal
(aproximadamente el 80% de la capacidad). Los Ampere/hora indican cuénta
energia puede acumular la bateria.

Carga rapida

Sirve para cargar una baterfa en breve tiempo. Esta funcidn, Uil en situaciones
de emergencia, recupera rapidamente la potencia de la bateria pero no permite
una carga ideal y, si se usa frecuentemente, reduce la eficiencia de la bateria.

Corriente de arranque: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

indica, con dos métodos de medicion diferentes, los Ampere que un cargador
de baterias con la funcion booster (puesta en marcha répida) produce por pocos
segundos y que, sumados a los que ha producido la bateria, permiten poner en
marcha un motor.

0 Volt CC = Corriente maxima de arranque

1 Volt/ el = Corriente de carga convencional EN 60335-2-29 (1V/C)

Corriente de carga media / eficaz
indica, con dos métodos diferentes de medicidn, la corriente que el carga baterias
transfiere a la bateria.

Limitacion de la tension
La tension de carga se limita automaticamente con el fin de prevenir la sobrecar-
gay la evaporacion del electrolito.

Posiciones de carga
estan presente en algunos carga baterias y sirven para regular los Ampere
producidos.

Potencia
indica cuanta potencia debe tener la instalacion eléctrica para poder alimentar
el carga baterias.

Tension nominal de la bateria

es la tension de la baterfa que debe ser recargada. Cada bateria estd compuesta
por varias celdas de 2 Volts cada una; las baterias més tipicas son de 6, 12,

24 \olts.

Tipos de baterias

Bateria al Ni-Cd

usa componentes de Nikel Cadmio que garantizan una duracion muy elevada.
Por el costo elevado se usa s6lo en empleos especiales (sistemas de alarma,
seguridad, etc.)

Bateria al plomo / WET

se utiliza en el sector autotraccion. La bateria esta constituida por varios
elementos en compuestos de plomo (celdas), ahogados en una solucion de
agua y acido sulfdrico.

Bateria Pb/Gel

contiene &cido sulfiirico que absorbido por Silica forma una gelatina. La ventaja
de esta solucion es la imposibilidad de tener pérdidas de &cido en caso de
vuelcos y roturas. Es importante no sobrecargarla para evitar la evaporacion
del electrolito.

Bateria sin mantenimiento

no puede ser abierta para afiadir el electrolito, por lo tanto es importante no
sobrecargarla para evitar la evaporacion del liquido. En realidad también esta
bateria tiene orificios para la descarga de los gases.”

Bateria de plomo Pb/AGM

Contiene dcido sulfiirico absorbido en un separador de fibra de vidrio. La vent
ja de esto es que no hay riesgo de fuga de &cido en el caso de vuelco o rotura.
Nunca sobrecargar la bateria, para evitar la evaporacion del electrolito.

Bateria de plomo Pb/ Ca-Ca

Tanto en las placas positivas cuanto en las negativas el antimonio se sustituye
por una aleacion de calcio. La evaporacion de electrolito y la autodescarga son
menores que las de las baterias de antimonio.

Bateria de traccion Pb
Baterias para vehiculos eléctricos: carretillas elevadoras, barredoras, efc.

Ladegerat Glossar

Einphasen-Netzspannung
An diesen Stromkreis kdnnen nur Einphasengeréte (2 Dréhte + Erdung oder nur 2
Dréhte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung.

Dreiphasen-Netzspannung

an diesen Stromkreis kdnnen nur Dreiphasengerate (3 Dréhte + Erdung) ange-
schlossen werden. Diese Spannung ist normalerweise fiir den gewerbsméRigen
Verbraucherkreis vorgesehen.

Konventionalstrom (Alh)

gibt den niedrigsten und hdchsten Wert einer Batterie an, die fir ein bestimmtes
Ladegerat geeignet ist. Die Nennkapazitat wird fiir einen Zeitraum von 15 Stun-
den berechnet, der filr einen optimalen Ladevorgang (cirka 80% der Kapazitat)
normalerweise ausreicht. Der Wert Ampere/Stunde zeigt an, wie viel Energie eine
Batterie speichern kann.

Schnellladen

dient zum Aufladen einer Batterie innerhalb von kiirzester Zeit. Diese Funktion
istin Notfallen niltzlich und stellt die Batterieleistung schnellstmdglich wieder her;
diese Funktion ermdglicht jedoch kein optimales Aufladen und vermindert bei
héufiger Anwendung die Effizienz der Batterie.

Startstrom: Amp 0 Volt CC - Amp 1 Volt / el

gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden die Ampere an, die ein
Ladegerat mit Booster-Funktion (Schnellstart) in wenigen Sekunden abgeben
kann und die - summiert mit den von der Batterie abgegebenen Ampere - das
Starten eines Motors ermdglichen.

0 Volt CC = Startspitzenstrom

1 Volt /el = Conventional Ladestrom EN 60335-2-29 (1V/C)

Durchschnittlicher / effektiver Ladestrom
gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden den Ladestrom an, der vom
Ladegerat auf die Batterie ibertragen wird.

Limitation der Stromspannung
Die Spannung waehrend der Aufladung wird automatisch limitiert um eine Ueber-
spannung zu vermeiden und um eine Verdunstung der Elekirolyte zu vermeiden.

Ladepositionen
diese sind bei einigen Batterieladegeraten vorhanden und dienen zur Regelung
der abgegebenen Ampere.

Leistung
gibt an, wie viel elektrische Leistung erforderlich ist, um die Batterie zu laden.

Ladespannung

das ist die Spannung der Batterie, die geladen werden soll. Jede Batterie besteht
aus mehreren Elementen zu je 2 Volt; normalerweise verfiigen Batterien iiber 6,
12, 24 \lolt

Akku-Typen

Ni-Cd Batterie

besteht aus Nickelkadmium Komponenten, die eine sehr langeLebensdauer
haben. Aufgrund der hohen Kosten, werden diese Batterien nur in
Sonderbereichen eingesetzt (Alarmsysteme, Schutzvorrichtungen usw.).

Elektrolytsbleibatterie /| WET

wird auf dem Fahrzeugsektor verwendet. Die Batterie besteht aus mehreren
Elementen (Zellen) aus Bleiverbindungen, die in einer Ldsung aus Wasser und
Schwefelsaure eingebettet sind.

PbiGel Bleibatterie

enthalt Schwefelsure, die von Silica absorbiert wird und ein Gel bildet.
Der Vorteil dieser Batterie liegt darin, dass ein Austreten der Saure bei
Umfallenoder Bruch vermieden wird. Diese Batterien diirfen auf keinen
Fall iiberlastet werden, um ein Verdampfen des Elektrolyts zu vermeiden.

Wartungsfreie Bleibatterie

kann nicht gedffnet werden, um Elekirolyt nachzufiillen; deshalb ist es wichtig,
die Batterie nicht zu berlasten, um ein erdampfen der Fliissigkeit zu
vermeiden. In Wirklichkeit hat auch diese Batterie Ldcher zum Entweichen
von Gasen.

Pb/AGM Bleibatterie

Enthaelt Schwefelsaeure,die in einem separaten Fiberglass aufgesaugt ist.
Der Vorteil ist somit,dass es kein Risiko gibt,dass Saeure auslaufen kann beim
Umkippen oder Bruch.

Ueberlasten Sie nie die Aufladung der Batterie um Verdunstung von Elekirolyt
Zu vermeiden.

PbiCa-Ca Bleibatterie

Auf beiden positiven und negativen Plaketten ist das Antimon ersetzt bei
Kalziumlegierung.

Die Verdunstung der Elektrolyte und die Selbstabladung sind niedriger als die
der Antimonbatterien.

Zugleistung Pb Bleibatterie
Batterien fuer elektrische Fahrzeuge wie Gabelhublifte und Kehrmaschinen etc.

noccapui 3apsagHOro yCTpoucTBa

Mopaya oaHochasHoro Toka

370 MCTONHYK MUTaHWS, K KOTOPOMY MOXHO NPUCOSAHUTb TONbKO OFHOGa3HbIE
YCTpOIACTBa (£Ba NPOBOJA + 3a3EMINEHUE UM 2 NPOBOZA TOMbKO). 3T0
HanpsikeHue, KOTOpoe B OCHOBHOM UCTOMb3yeTcs B fOMaX. *

Topaya TpexthaHoro Toka

370 MCTONHYK NUTAHAS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBAMHMTD TONbKO TPeXtasHbie
yCTpoVicTBa (3 NpoBoaa + 3a3eMrenve). ITo HanpsiKeHKe, KOTOPOE MCTONb3yeTes
NS NpocheccoHanbHbIX pador.

EmkocTb akkymynsitopa (A / y)

YkasblBaeT TN akkyMyNSTOPa, HAUMEHBLLETO 1 HaUBOMBLLETO, KOTOPHIE MOXHO
3apsKaTb C 3apAAHbIM YCTPOVACTBOM. YCTaHOBINEHHAS HOMUHANbHAs MOLLHOCTb
PaCCUMTLIBAETCA 33 OTYETHBIA Nepyos 15 Yacos, AOCTATOHHbIX 45 ONTUMANLHON
3apsigki (okono 80% MotuHocT).Ampere / Yac NoKa3bIBaoT, Kak MHOTO 3HEPrvM
aKKyMynsTopa MOXET HaKannuBaThCs.

Brictpan 3apapka

3apsiaka akkymynsTopa B Te4eHve KOpOTKOro BpeMeHi. 31a QyHKLVA nonesHa
B Ype3BbI4aliHbIX CUTYaLIWsiX, BbICTPO BOCCTAHaBNMBAET 3apsi Gatapeu, Ho

He N03BONAET OMTUMANbHbI 3aPS 1, €CIIV OH UCTIONb3YETCA YACTO, CHIKaET
addexTMBHOCTb Garapey.

MyckoBoit Tok: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

YkasblBaer, C ABYMS pasnu4HbIMA METORaMY U3MepeHNSs, Amper 3apsnHoro
ycTpoiicTaa ¢ dyrLUveit Booster (Quick Start) npesoctasnser B Teenve
HECKOMbKWX CEKyHAM, B AONONHEHWE K TeM, OT GaTapen, N03BONSKT 3anyckatb
fBUraTent.

0 Volt CC = MuoBblii Tok npy nycke

1 Volt / el = 3apsigHbiit Tok EN 60335-2-29 (1V/C)

Tok 3apspku: cpepHas | AbdekTHBHbIA
YkasblBaeT, C ABYMS Pa3Nv4HbIMI METORAMM U3MEPEHNS TOKa - TOK, KOTOPbIit
NepenaeTcs Ha akkymynaTop.

OrpaHuyeHve HanpsKeHHs
3apsiaHoe HanpsixeHyte Gatapen aBTOMATUYECKM OTpaHN|UBAETCS YTOBbI He
nieperpyxarb Garapey i ucriapeHue anexTponvTa.

Tosuuum ana 3apsaku
[pencTasneHie B HEKOTOPBIX 3aPSAHbIX YCTPOVICTB, ANs HACTPOIKM Amper

MOLLHOCTb
YKa3bIBaET Kakylo MOLIHOCTb AOMKEH UMETb 3NEKTpUIECKWi NpUBOp AN uTaHws
3apAAHOTO YCTpoVicTBa."

HomunanbHoe Hanpsixerue 6atapen
310 Hanpshxenve Barapen, kotopas nop3apsixaeTcs. Kaxpnas Garapes cocTou u3
HECKOMbKMX SYeeK Mo 2 BONLT kazas, 6atapeu Gonee TUNMUHbIIL: 6, 12, 24 BonbT

Tun barapen

Barapes Ni-Cd

Mcnonbayet KoMNOHeHTbI Hukenb-kaamueBbie , KoTopele 0becneynsator
AnUTENbHbIA CPOK CryxBbl. 3a BLICOKOM CTOMMOCTY MCMOMb3YETCS TOMbKO B
criewanbHbIX MPUMOXEHHI (CUCTEMbI CUTHanM3aLuw, Be3onacHocTv U T.4.).

CBuHLOBO-kUCNOTHas Gatapes ¢ xuakum anektponutom | WET
Vcnonb3ayercs B aBTOMOBUNbHOT NPOMBILLNEHHOCTH. Batapes cocTouT M3
HECKOMbKIX 3neMeHTOB B Pb, yTonne B BOZHOM pacTBOpe CepHOi KUCOTbI.

MHuoBo-kucnoTHas 6atapes ¢ GEL anektponuTom

CopiepKuT CEpHYIO KUCTIOTY, KOTOpast MOFMOLLAETCA KPEMHIEM 1
0Bpasytot ene.MpevMyLLECTBO 3TOO PellieHits 3aKMiyaeTcs B
HEBO3MOKHOCTU UMETb N10TEPH KUCTOTbI B CNy|ae OMpOKWAbIBAHKS

1N TIONOMKW. BaHO He neperpyxaT, 4To6bl PeROTBPaTUTS UCnapeHve
3anexTponMTa.

TepmeTnyHble CBUHLOBO-KUCNIOTHLIE GaTapev “"6e3 obcnyxuBaxue””
He Moxer 6biTb OTKpLIT ANS f0BaBMEHNS ANEKTPONKTa, MOITOMY BaXHO He
neperpyxarb, 4tobbl NPEAOTBPATUTL UCNapeHie XiakocTu. Ha camom pene,
faxe a1a Garapes MeeT OTBEPCTUS! fNIA BEHTUMALIMM Fa3os.

AGM cBuHL0Bo-KMCNOTHBIX BaTapeit

ComepxuT cepHas KuCroTa NorOLLAETCS CenapaTopbl M3 CTEKTIOBONOKHA.
TTPEMMYLLECTBO 3TOTO PELLIEHVA 3aKTIYAETCS B HEBO3MOKHOCTU UMETb NOTEH
KVCrOTI B CRly4ae OMPOKVLIBAHWS UM MOMOMKW. BaXHO He neperpyxarb,
4706bl MPELOTBPATHTb UCAPEHYE ANEKTPONMTA.

CBUHLOBO-KUCNOTHBIX GaTapeii Ca-Ca

B nonoXuTeNbHbIX 1 OTPULIATENbHBIX MINACTUH CYPbMbl 3AMEHSIETCS CTINABOM
KansLyis. icnapeHue anexTponuTa M caMopaspsi akkymynsTopa MeHblue, no
CPABHEHMIO C aKKyMYNATOPaMY C CypbMOiA

CBUHLOBO-KUCNOTHBIX AKKyMYNATOPHbIX 6a'rape|7| ANA TAroBbIX

barapeyt f4ns aNeXTPUECKX TPAHCMOPTHbIX CPEACTB, NOTPY34MKM, YBOPOYHbIE
MaLLMHb, U T...
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